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VSEBINA KEIL - POWERFUL TOOLS
FOR SMART PROFESSIONALS

Dobrodosli v katalogu Keil 2020! Zmogljiva orodja za pametne profesionalce. S tem novim sloganom,
dinami¢no in sodobno identiteto blagovne znamke, Zelimo $e bolj razsiriti svoj uspeh. Predstavljamo se kot
WWW.KEIL.EU mocni, inovativni in edinstveni. To velja zlasti za naso Siroko ponudbo izdelkov, kar je dokazano z vec kot
50-letnim strokovnim znanjem proizvodnje kakovostnih orodij. Pri¢ujoci katalog prikazuje aktualno paleto
izdelkov Keil, vklju¢no z nasimi inovativnimi izdelki in veliko dragocenih informacij na temo vrtanja.

Poleg vrhunskih profesionalnih orodij vzpostavljamo nove zmogljive storitve, ki jih lahko vi in vase stranke
dolgorocno uporabljate. Na digitalni ravni predstavljamo npr. novo postavljeno Keil spletno stran. Odlikuje jo
svez dizajn in ponuja dragocene vsebine, kot je na novo razvit svetovalec za izdelke in nasi videoposnetki o
izdelkih. Na analognem podrocju vas podpiramo z nasimi sistemi predstavitve blaga na prodajnem mestu. Na
podlagi trenutne ponudbe storitev, bomo tudi v prihodnosti postopoma razsirili naso podporo.

SVEDRI ZA BETON

IN POSEBNI SVEDRI Vsota kakovostnih izdelkov in odli¢nih prodajnih storitev je osnova za nas nov slogan blagovne znamke: Keil
Stran 9 Stran 39 Stran 45 - zmogljiva orodja za pametne profesionalce. Izkoristite to naso ponudbo in skupaj z nami gradite uspesno
napre;j.
Iskreno!

SVEDRI ZA KOVINO A //%{/%// &@W/ /Ll,-/:#*

Stran 73 Stran 116 Stran 132
Dr. Robert Untiedt Jorg Frommeyer Jens Werner

Izvrsni direktor Izvrsni direktor Vodja oddelka za prodajo

1ZBORI GARNITUR
Stran 139 Stran 157 Stran 169
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KAKOVOST

KO JE VARNOST NAJPOMEMBNEJSA

Kontrolni znak PGM zagotavlja, da se nasi svedri skladajo z
zahtevami nemskega gradbenega instituta (DIBt) za svedre HM
(svedre iz karbidne trdine za vrtalna kladiva, ki se uporabljajo za
vrtanje lukenj za pritrdilne vlozke). Keil je ustanovitveni ¢lan od
leta 1978 in avtoriziran za uporabo tega znaka.

Namen oznacevanja je natanc¢na izdelava izvrtin za varno
sidranje v betonu in opekah v skladu z nadzornim dovoljenjem
in evropskimi tehni¢nimi predpisi (ETA). Zlorabe s strani
neavtoriziranih proizvajalcev so strogo sankcionirane.
Kakovostne svedre prepoznate po znaku Priifgemeinschaft
Mauerbohrer (PGM).

PREDNOSTI IN GARANCUA:

. Zaiitite se pred moznimi tezavami in zahtevami po zamenjavi,
ki bi jih lahko uveljavljali na osnovi zakonodaje - proizvajal¢eve
odgovornosti. V primeru reklamacije je lahko odgovoren tudi
distributer, ¢e ni mogoce identificirati proizvajalca ali uvoznika
svedrov za opeko brez znaka PGM.

« Tolerance svedrov so usklajene, skladno z zahtevami
moderne, visoko ucinkovite pritrdilne tehnike ter z evropskimi
in nacionalnimi dovoljenji in garancijami.

« Tamerila stalno nadzorujejo, zato nudijo uvozniku, distributerju
in kar je najpomembnejse, koné¢nemu uporabniku varnost
in zaupanje v orodje. Ta garancija je brezplacna, ¢e so svedri
oznaceni z znakom PGM.

+ Nikakrsnih tezav z odgovornostjo ne boste imeli, ¢e boste
uporabljali le svedre z oznako PGM.

OSTALE INFORMACIJE NA WWW.PGM-ONLINE.DE

P
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KAJ POMENI IN ZAGOTAVLJA ZNAK
PGM?

« lIzbrani usposobljeni proizvajalci.

« Proizvodnja in zagotavljanje kakovosti glede na razvoj,
nadzorovano s strani PGM.

« Jasna pravila oznacevanja.

+ Ozketolerance svedrov glede na premer, dolzino, simetri¢nost
rezilnih plos¢ic in okroglost.
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Poleg domisljenih postopkov proizvodnje zavzema kontrola
kakovosti visoko mesto. Vhodne kontrole materiala, vmesne
kontrole, kon¢ne kontrole, pa tudi redno testiranje vrtanja
in preizkusanja pod ekstremnimi pogoji so mesta, kjer kot
posledica novih postopkov in materialov prihaja do novih
spoznan;.

SERVISNA USMERITEV:
NOVA SPLETNA STRAN KEIL

Keil pomeni mocna orodja - in mocne storitve, s katerimi
dolgoroc¢no podpiramo specializirane trgovine. V okviru
osvezitvenega zagona nase blagovne znamke smo v celoti
predelali tudi spletno stran Keil www.keil.eu.

Nase novo spletno mesto zdruzuje mocan dizajn z dobro
strukturiranimi navodili za uporabnike in razli¢nimi storitvami, ki
so dragocene tako za prodajalce kot za kon¢ne uporabnike. Sem
spadajo novo razviti svetovalec za izdelke, podroben pregled
izdelkov, informativni videoposnetki izdelkov in obmocje
prodajalcev proizvodov Keil.

Prepricajte se in uporabite naso spletno stran za svoj poslovni
uspeh.
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UPORABA

Opeka , Fetor/ Naravni L et T === Trd les PVC / ki Steklo Keramika 0Pk Znak
Zelezobeton kamen kamen Paiie jeklo Zgana glina PGM
OPIS STRANV STANDARD SKUPINA LSS STEEL A — —
KATALOGU DIN ARTIKLOV ROST % . @
% & @ & 2 =
SDS-plus TURBOHEAD Xpro RS 1213 25! [ ] ([ ] [ ] ([ ] v
SDS-plus POWER-4CE 1415 267 [ ) [ ] [} [ ] v
SDS-plus W2 TURBOKEIL X-oblika 16 252 [ ] [ ] [ ] o v
SDS-plus MS5 TURBOKEIL 1720 253 [ ) o ()] © v
SDS-plus Svedri za les KEILRAPID 2 256 © © © © v
SDS-max W2 TURBOHEAD XPro / TURBOKEIL X-oblika 232 210 [} [ ] [} [ J v
SDS-max TURBOCLEAN svedri z odsesovanjem 20 213 [ ) [ ] [ ) \/
SDS-plus TURBOCLEAN svedri z odsesovanjem 28 212 [ ] [ ] [ ] v
SDS-max prebojni svedri 29 269 [} o [} [ ]
Prebojni kronski svedri, tip S z RATIO-navojem 31 259 [ ] [ ) o0 ©
Kronski svedri za vrtalna kladiva z RATIO-navojem 32-33 259 [ ] © © ©
Adapterji z RATIO-navojem 34 259
Adapterji z SDS-plus 36 265
SDS-plus adapter za vrtalno glavo 37 264
Dleta RS SDS-PLUS in SDS-MAX samoostrilna 4 500 | 501 [ ] o [ ] [ ]
Konicasto dleto 2 502-509 [} [ J [ J [ J
Plos¢ato dleto 2 502-509 [ [ [ ] [ ]
} E Lopatasto dleto I 502-509 ° () ° [ )
a Zlebasto dleto ] 502 | 503 [ [ [ ] [ ]
Univerzalno dleto za kanale 44 502 | 503 [ ] [ J [ ] [ ]
Dleto za ploi¢ice 44 502 | 503 [ ] o [ ) [ )
Univerzalni svedri GOLDCRAFT 48-49 8039 19219 ()] ()] © (@] O (@) ()] (@] © O v
SDS-plus MS5 Univerzalni svedri GOLDCRAFT 50 8039 19 ()] © ()] © (@] (@] (@) © (@] © O v
HARDTEC - svedri za trde kamnine 51 168 [ [ J © © © v
Svedri za keramiko/opeko KERAMIK 52 8039 151 o [}
Diamond Core Allround 54-55 786 [ ] o © [ )] © [ ] [}
= Svedri za keramiko KERAMIK Diamant z notranjim navojem 53 g ()] [ ] [}
a Svedri za keramiko KERAMIK Diamant z notranjim navojem M14 54-55 788 [ )] [ ] [}
a Svedri za steklo 56 130 [ ] ©
= Svedri za steklo KEILBIT 57 131 o ©
a Univerzalni svedri KEILBIT 58 8039 166 © (@) (@) @) (©) © ©
2 Svedri za beton MS5 TURBOHEAD Xpro 59 8039 238 [} [ ] [} [ J v
= Svedri za beton MS5 TURBOKEIL 60 8039 258 ([ ] [ O (@) v
w Svedri za granit PRIMUS 6l 8039 150 200 | 400 | 600 © © [ © (@] (@] o v
E Svedri za udarno vrtanje KEILER 62-63 190 | 200 ()] © (@] (@) v
= Svedri za kamen OPAL 64 190 | 290 [)) © O O
§ Univerzalne vrtalne krone 65 715 (@] O © O © © O
ﬁ Univerzalne vrtalne krone M16 GOLDCRAFT 66 9 ()] © © © © © ©
c Vodilni svedri GOLDCRAFT za vpenjalo 67 9
8 Vrtalne krone M16 komplet 68 m ()] © ()] © O O
a Vrtalne krone M16 69 710 ()] © O © O O
Vpenjalo, 3estrobno, M16 70 T2
Vpenjalo SDS-plus M16 n 3
Vodilni svedri za vpenjalo M16 n 5
Vpenjalo SDS-plus M16 TURBOKEIL T2 T4
Drzalo za vija¢ne nastavke in svedre z vpetjem KEILBIT 1 800
HSS-E DIN 338 kobalt 7679 338 307 [ [ ]
HSSTIN DIN 338 svedri za kovino 80-81 338 31 [ J ©
HSS DIN 338, bruseni, deljena konica 82-85 338 302 o
HSS DIN 338, standard 86-90 338 300 ([ ]
HSS DIN 338, standard, postruzeno vpenjalo 91 300 o
HSS DIN 340, bruseni, deljena konica, dolga izvedba 92 340 340 o
HSS DIN 1869, bruseni, izredno dolga izvedba 93 1869 342 o
HSS profilni sveder / fasadni sveder 94 344 [ )
HSS DIN 345 konusno vpetje 95-96 345 345 [ ]
[ = 3 HSS DIN 1897 vodilni svedri, bruseni, deljena konica, izredno kratki 97 1897 303 [ )
m ; HSS DIN 8037, z rezilom iz karbidne trdine 98 8037 310 [ J ©
8 HSS-G SPEEDER DIN 338 RN svedri za kovino 99 338 312 [ J
a HSS dvostranski, bruseni, deljena konica 100 304 [ ]
HSS svedri KEILBIT, bruseni 101 315 [ (0]
HSS kombiniran sveder KEILBIT 102 317 [ J ©)
HSS stozéasta grezila KEILBIT 103 335¢C 329 [ O (@]
HSS stoztasta grezila 90° DIN 335 C 104 335¢C 327 [ ©)
HSS grezila 105 328 [ (0]
HSS svedri za plo¢evino 106 326 [ J (@]
HSS stopenjski svedri 107 325 [ ()
Zarisovalna igla 108 140 [} [ J
HSS Bi-Metal kronske zage 109-112 320 [ J O [ J
HM Svedri za les TURBOWOOD 19120 184 [ ] ©
Spiralni svedri za les 121122 7487 180 | 280 O
HSS Spiralni svedri za les 123 186 [} ©
g Svedriza les KEILBIT 124 187 [
< Svedri za les, oblika Lewis 125 181 [}
“ ; Svedri za les, oblika Lewis z vpetjem SDS-plus 126 182 [}
a Strojni svedri (gréarji) 127 7483 183 [}
2 Plos¢ati svedri za les KEILBIT 128 185 ([ ]
Podaljsek za ploséate svedre KEILBIT 129 185 [}
Svedri za opaz, cilindri¢no vpetje 130 350 [ )
Sveder za opaz, vpetje SDS-plus 131 355 [}
@ NAJBOLJ PRIMERNO @ PRECEJ PRIMERNO (O PRIMERNO



V NEKAJ KORAKIH DO SVEDRI ZA VRTALNA KLADIVA
PRAVEGA ORODJA:

NOVI SVETOVALEC ZA KEIL-OVE IZDELKE

2. KORAK: Skupine materialov

1. KORAK: Dejavnosti / podrocje izdelkov

Halr Matall

Ligenund Schisfen aton & Slein

Dedbreves tindhurg cratellen Flschbsahrung

Do B drsgpalinshiiuig

=

Armlerter Baton

Gathaton lizton

=
251 SDS-plus TURBOHEAD XPRO RS 12-13
267 SDS-plus POWER 4-CE 14-15
252 SDS-plus W2 TURBOKEIL X-oblika 16
253 SDS-plus MS5 TURBOKEIL 17-20
256 SDS-plus svedri za vrtalna kladiva KEILRAPID 22
270 SDS-max W2 TURBOHEAD Xpro / TURBOKEIL X-oblika 23-26
£ 273 SDS-max TURBOCLEAN z odsesovanjem 27
Ak Babesehratsher Schémgbody maschine 14 HEX 272 SDS-plus TURBOCLEAN z odsesovanjem 28
S sl 269 SDS-max prebojni svedri 29
259 Krona za prevrtavanje, tip S 31
259 Krona za vrtalna kladiva 32-33
259 Adapterji z RATIO-navojem 34
SKENIRAJTE QR KODOIN 265 Adapterji za SDS-plus 36
POISCITE USTREZNO ORODJE 264 SDS-plus adapter za vrtalno glavo, vpenjalo 37

-
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SVEDRI ZA VRTALNA KLADIVA

Svedri Keil za kladiva so primerni za najtrse materiale. Vseeno, ¢e gre za zid, armirani beton, naravni kamen ali umetni kamen. Nasi
svedri naredijo v vsak material geometri¢no to¢no luknjo.

plus

SDS-PLUS TURBOHEAD SDS-PLUS MS5 SDS-PLUS POWER-4CE SISTEM 259 SDS-PLUS SDS-MAX
XPRO RS TURBOKEIL

Robustni vec rezilni sveder za armiran Sistem 259 je zaradi svoje stabilne izvedbe  Vpetje SDS-plus neposredno ustreza SDS-max vpetje neposredno ustreza
Inovativna X-oblika glave s 4 rezili za hitro  Profesionalna generacija svedrov za beton s 4 rezalnimi robovi in 4 vija¢nimi primeren tudi za najvisje zahteve. Izdelan vsem vrtalnim kladivom s SDS-plus kot vsem vrtalnim kladivom s SDS-max
in profesionalno delo. Sveder za kladiva, udarna kladiva se uporablja za najtrée utori. Quadrohead 4 + 4 zagotavlja je iz krom-nikelj-molibdena. Ima zobe iz tudi Hilti TE-C-vpetjem. Vpetje SDS-plus in Hilti TE-Y vpetjem. SDS-max vpetje
odporen proti armaturi, zagotavlja veliko materiale v vseh vrtalnih kladivih. visoko odpornost proti obrabi in odlicen karbidne trdine, ki so posebno odporni je posebej primerno za manjse premere je posebej primerno za velike vrtalne
vrtalno hitrost pri istocasno minimalni TURBOKEIL z vodilno konico za natancen prenos moci. Geometrija vec rezne zoper udarce in imajo poleg tega veliko svedrov in lukenj za vlozke. premere in preboje.
obrabi. Posebna geometrija glave zacetek in hitro napredovanje pri vrtanju. glave preprecuje zatikanje v armaturo in zmogljivost pri rezanju. Lotanje se izveda

zagotavlja hitro napredovanje pri vrtanju. pri najvisji temperaturi, 1.120 °C, in je poleg

omogoca optimalno navrtanje in hiter
pomik prahu, ki nastane pri vrtanju, kot
tudi obcutno manj trenja v izvrtini in tako
minimalni nastanek toplote ter nizko
porabo energije.

tega 2-stopenjsko specialno HT-kaljeno.

Q™ ©®
\BRATIO

= \t&=7

SPIRALA MS5 SDS-PLUS KEILRAPID SVEDER ZA KLADIVA ZNAK KAKOVOSTI MINIMALNE »HAND-ARM-VIBRATION« VIBRACIJE
TURBOKEIL X-OBLIKA

Spirala MS5 je obc¢utno hitrejsa kot Zanesljivi vstopni svedri za udarna Znak kakovosti PGM je garant za Pri dolgotrajni izpostavljenosti uporabnika mehanskim vibracijam lahko le te
druge spirale. Ima dalj3o Zivljenjsko kladiva, za uporabo v betonu in kamnu Simetri¢na X-oblika 4-reznega svedra kakovosten proizvod iz nadzorovane in posledi¢no negativno vplivajo na njegovo zdravje. Tudi pri delu z vrtalnimi kladivi je
dobo ter zmanjsuje nihalne in torzijske omogoéa toéne izvrtine brez napak certificirane proizvodnje. Svedri s tem podvrzenost tej obremenitvi precejinja. S ciljnimi konstrukcijskimi reSitvami stalno
obremenitve, ki nastajajo pri vrtanju in &iti sveder pred pogkodbami, ki pecatom izdelujejo geometri¢no tocne razvijamo in optimiramo proizvode tako, da je izpostavljenost uporabnika vibracijam
s svedri za kladiva. Tako ne pride do nastanejo pri tréenju ob armirano elezo. luknje. Podjetje Keil je ustanovni ¢lan zmanjsana na najnizjo mozno raven.
zastojev zaradi vrtalnega prahu. Ima Konstrukcija njegove glave zmanjiuje kontrolne skupnosti Priifgemeinschaft Opozorilo: Prosimo, upostevajte najdalj$o dovoljeno izpostavljenost po »EU
vedjo vrtalno hitrost in optimalno trenje v izvrtini. Mauerbohrer in je pooblascen, da lahko smernicah 2002/44/ES«!
prenasa energijo udarcev. Ojac¢ano jedro ta pecat uporablja Ze vec kot 25 let.

in zaokrozeni prehodi omogocajo vecjo
odpornost proti lomu.

A A
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. SVEDRI ZA KAMNINE IN
ZAGE SVEDRI ZA LES SVEDRI HSS POSEBNI SVEDRI DLETA

IZBORI SVEDROV

MODULI

251 SDS-PLUS TURBOHEAD XPRO RS

VPETJE

SDS
plus|

&

IZVEDBA

—
-
« Induktivno zarjen in medfazno kaljen, izdelan

iz krom-nikelj-molibdenovega jekla
- TURBOHEAD Xpro glava z vodilno konico

« TURBOHEAD Xpro glava z inovativno zasnovo
s 4 rezili

« Spirala MS 5 z ojacanim jedrom

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

« Neposredno vpenjanje v vsa vrtalna kladiva s
SDS-plus in HILTI TE-C-vpetjem

« Zavrtanje lukenj za pritrdilne vlozke
. Se posebno primerni za pritrdilno tehniko
- Adapterji za SDS-plus [36]

PAKIRANJE

AAE

[141] [141] [160]

B

Opombe

« Ostale dimenzije 4-rezne X-oblike — 15 ali po
povprasevanju

« Pridelovni dolzini nad 400 mm je treba s
kraj$im svedrom enakega premera izvrtati
najmanj 150 mm globoko vodilno luknjo

o
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D
50
50
50
50
55
515
55
55
6,0
6,0
6,0
6,0
6,5
6,5
6,5
6,5
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
100
10,0
10,0
100
10,0
10,0
12,0
12,0
120
12,0
120
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0

D
2o
316
316
36
36
732
732
732
732
15/64
15/64
15/64
15/64
/4
1/4
1/4
/4
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
3/8
3/8
3/8
3/8
3/8
3/8
3/8
15/32
15/32
15/32
15/32
15/32
15/32
17/32
17/32
17/32
17/32
17/32
17/32
39/64
39/64
39/64
39/64

L2
e
50
100
150
200
50
100
150
200
50
100
150
200
100
160
200
250
50
100
150
200
250
300
400
100
150
200
250
310
400
540
100
150
200
250
400
540
100
150
200
250
400
540
100
150
200
400

L1

| ¢— |
mm

10
160
210
260
10
160
210
260
10
160
210
260
160
210
260
310
10
160
210
260
310
360
460
160
210
260
310
360
460
600
160
210
260
310
450
600
160
210
260
310
450
600
160
210
260
450

0 i
|401S7D7..J

902000
902017
902024
914553
912641

912634
912627

912157

902031
902048
902055
902062
904622
904639
904646
914560
902109
902116

902123
902130
904653
904660
904677
902154
902161

902178
902185
904684
902208
914577
902215
902222
902239
902246
902253
914584
902260
902217
902284
904691
902291

914591

904707
904714
904721

904738

Eﬁ%

251050110
251050160
251050 210
251050 260
251055110
251055160
251055 210
251055 260
251060110
251060 160
251060 210
251060 260
251065160
251065 210
251065 260
251065 310
251080110
251080 160
251080 210
251080 260
251080 310
251080 360
251080 460
251100 160
251100 210
251100 260
251100 310
251100 360
251100 460
251100 600
251120160
251120 210
251120 260
251120 310
251120 450
251120 600
251140160
251140 210
251140 260
251140 310
251140 450
251140 600
251160 160
251160 210
251160 260
251160 450

251 SDS-PLUS TURBOHEAD XPRO RS

VPETIJE

SDS
plus|

&

IZVEDBA

e

-

+ Induktivno zarjen in medfazno kaljen, izdelan
iz krom-nikelj-molibdenovega jekla

+ TURBOHEAD Xpro glava z vodilno konico

« TURBOHEAD Xpro glava z inovativno zasnovo
s 4 rezili

+ Spirala MS 5 z oja¢anim jedrom

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

+ Neposredno vpenjanje v vsa vrtalna kladiva s
SDS-plus in HILTI TE-C-vpetjem

+ Zavrtanje lukenj za pritrdilne viozke
- Se posebno primerni za pritrdilno tehniko
+ Adapterji za SDS-plus [36]

PAKIRANJE
s

[141] [141] [160]

Opombe
+ Ostale dimenzije 4-rezne X-oblike — 15 ali po
povprasevanju

+ Pridelovni dolzini nad 400 mm je treba s
krajs$im svedrom enakega premera izvrtati
najmanj 150 mm globoko vodilno luknjo

@ mm
16,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0

an
39/64
/16
/16
49/64
49/64
49/64

L2 L1
540 600
200 250
400 450
200 250
400 450
550 600

Ot EAN
f ﬁ?
%l L

1 914607 251160 600
1 914614 251180 250
1 914731 251180 450
1 914744 251200 250
1 914751 251200 450
1 914768 251200 600

GERINGE VIBRATION
LOW VIBRATION

PROTIVIBRACIJSKA ZASCITA

Majhna vibracijska obremenitev »roke in zapestja«
zaradi mo¢no zmanjsanih vibracij (glej stran 11).
Narejeno po predpisih in smernicah EU-Vibracij 2002/44/
ES o vibracijski zasciti.

o
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. SVEDRI ZA KAMNINE IN
ZAGE SVEDRI ZA LES SVEDRI HSS POSEBNI SVEDRI DLETA

IZBORI SVEDROV

MODULI

267 SDS-PLUS POWER-4CE

VPETJE

SDS
plus|

&

IZVEDBA
-

« Optimalno napredovanje vrtanja in dolga
zivljenjska doba zahvaljujo¢ 4 rezni karbidni glavi

« Brez zagozdenja v armaturi zaradi 4 rezne glave

« Hiter izmet prahu pri vrtanju s pomogjo velike
4- stopenjske spirale

« Natanc¢no zacetno vrtanje s pomogjo izrazite
sredinske tocke

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

« neposredno primeren za vse vrtalne kladiva z
Posoda SDS-plus in HILTI TE-C

« Zavrtanje lukenj za zatice
« Posebej primerno za tehnologijo pritrjevanja
« Spojka za SDS-plus [36]

PAKIRANJE

J

P
14 POWERFULTOOLS KEIL

@ mm
50
50
50
50
55
55
55
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,5
6,5
6,5
6,5
70
70
70
70
70
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
120
12,0
120
120
120
120
120
14,0

316
316
36
316
732
732
732
15/64
15/64
15/64
15/64
15/64
15/64
1/4
1/4
1/4
1/4
932
9/32
9/32
9/32
9/32
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
3/8
38
38
3/8
3/8
3/8
3/8
3/8
15/32
15/32
15/32
15/32
15/32
15/32
15/32
17/32

50
100
150
250

50
100
150

100
150
200
250
400
50
100
150
200
50
100
150
200
250
50
100
150
200
250
400
550
900
50
100
150
200
250
400
550
950
100
150
200
250
400
550
950
100

10
160
210
310
10
160
210
10
160
210
260
310
460
10
160
210
260
10
160
210
260
310
10
160
210
260
310
460
600
950
10
160
210
260
310
460
600
1000
160
210
260
310
450
600
1000
160

Wi
|4D1S7D7..J

923838
923845
923852
923869
923876
923883
923890
923906
923913
923920
923937
923944
923951
923968
923975
923982
923999
924002
924019
924026
924033
924040
924057
924064
924071
924088
924095
924101
924118
924125
924132
924149
924156
924163
924170
924187
924194
924200
924211
924224
924231
924248
924255
924262
924219
924286

ﬁﬁ%

267 050 110
267 050 160
267 050 210
267 050 310
267 055110
267 055160
267 055 210
267 060 110
267 060 160
267 060 210
267 060 260
267 060 310
267 060 460
267 065110
267 065 160
267 065 210
267 065 260
267 070110
267 070 160
267 070 210
267 070 260
267 070 310
267 080 110
267 080 160
267 080 210
267 080 260
267 080 310
267 080 460
267 080 600
267 080 950
267100 110
267100 160
267100 210
267100 260
267100 310
267100 460
267100 600
267101000
267120160
267120 210
267120 260
267120 310
267120 450
267120 600
267121000
267140160

267 SDS-PLUS POWER-4CE

VPETIJE

SDS
plus|

&

IZVEDBA

S
:/\:

+ Optimalno napredovanje vrtanja in dolga
zivljenjska doba zahvaljujo¢ 4 rezni karbidni glavi

+ Brez zagozdenja v armaturi zaradi 4 rezne glave

+ Hiter izmet prahu pri vrtanju s pomocjo velike
4- stopenjske spirale

+ Natancno zacetno vrtanje s pomocjo izrazite
sredinske tocke

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

+ neposredno primeren za vse vrtalne kladiva z
Posoda SDS-plus in HILTI TE-C

+ Zavrtanje lukenj za zatice
+ Posebej primerno za tehnologijo pritrjevanja
+ Spojka za SDS-plus [36]

PAKIRANJE

@ mm
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0

o n
17/32
17/32
17/32
17/32
17/32
39/64
39/64
39/64
39/64
39/64
39/64

L2 L1
= ==
150 200
200 250
250 300
400 450
550 600
150 200
200 250
250 300
400 450
550 600
950 1000

-~
KEIL

T
|4016707.J

924293
924309
924316
924323
924330
924347
924354
924361
924378
924385
924392

267140 200
267140 250
267140 300
267140 450
267140 600
267160 200
267160 250
267160 300
267160 450
267160 600
267 161000

POWERFULTOOLS 15
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. SVEDRI ZA KAMNINE IN
ZAGE SVEDRI ZA LES SVEDRI HSS POSEBNI SVEDRI DLETA

IZBORI SVEDROV

MODULI

252 SDS-PLUS W2 TURBOKEIL X-OBLIKA

VPETJE

SDS
plus|

&

IZVEDBA

)
—

« Induktivno zarjen in medfazno kaljen, izdelan

iz krom-nikelj-molibdenovega jekla

« Ploscica TURBOKEIL z vodilno konico
« 4-reznizW2-spiralo

« Posebna geometrija glave, boljsa vodljivost,

hitrejse vrtanje in natancnejse izvrtine

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

Neposredno vpenjanje v vsa vrtalna kladiva s
SDS-plus in HILTI TE-C-vpetjem

« Zavrtanje lukenj za pritrdilne vliozke
« Se posebno primerni za pritrdilno tehniko
« Adapterji za SDS-plus [36]

PAKIRANJE

Opombe

« Ostale dimenzije 4-rezne X-oblike str. 12 ali po

povpradevanju

P
16 POWERFULTOOLS KEIL

D D L2
= B oy Sy
mm on mm
22,0 18 400
24,0 15/16 400
250 1 400
28,0 11/8 400
30,0 13/16 400

O EAN
g ﬁﬁ
o i 2.

1 326066 252122 450
1 326073 252124 450
1 326080 252125 450
1 326097 252128 450
1 326103 252130 450

SDS-PLUS W2 TURBOKEIL X-OBLIKA

+ Simetri¢na konstrukcija konice s 4
rezili, z enim vodilnim rezilom in dvema
stranskima, zagotavlja natan¢no voden
je svedra brez napak.

+ Geometrija s 4 rezili $¢iti sveder pred
poskodbo ob stiku z zelezom v
armiranem betonu.

« Konstrukcija vrtalne glave ob¢utno
zmanjsuje trenje v izvrtani luknji in s tem
podaljsuje Zivljenjsko dobo orodja.

+ Majhen vhod spirale in velik volumen
prahu, ki ga odstranjuje dvojna vijacnica,
skrbita za hitro odvajanje prahu, ki
nastaja pri vrtanju.

Nekaj prednosti 4 rezilnih svedrov
+ Optimalno nihanje
+ Zmanjsano trenje

« Maksimalen prenos energije

« Sredis¢no vodenje

« Stabilnost proti torzijskim obremenitvam
« Natancno izvrtane luknje

« Zmanjsan hrup pri delovanju

« Veliki zlebovi in dvojna vija¢nica

zagotavljajo tekoce odvajanje prahu, ki
nastaja pri vrtanju

« Varovanje uporabnika in orodja

« Obcutno podaljsana zZivljenjska doba

=

,

AR
% ’

GERINGE VIBRATION
LOW VIBRATION

PROTIVIBRACIJSKA ZASCITA

Majhna vibracijska obremenitev »roke in zapestja«
zaradi mo¢no zmanjsanih vibracij (glej stran 11).
Narejeno po predpisih in smernicah EU-Vibracij 2002/44/
ES o vibracijski zasciti.

253 SDS-PLUS MS5 TURBOKEIL

SDS ﬁ\
plus|
m

IZVEDBA

=l

+ Induktivno zarjen in medfazno kaljen, izdelan
iz krom-nikelj-molibdenovega jekla

« Plosc¢ica TURBOKEIL z vodilno konico
+ Spirala MS5

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

Neposredno vpenjanje v vsa vrtalna kladiva s
SDS-plus in HILTI TE-C-vpetjem

+ Zavrtanje lukenj za pritrdilne viozke
+ Se posebno primerni za pritrdilno tehniko
+ Adapterji za SDS-plus [36]

PAKIRANJE

@ 5

I sE |-
>22mm [1421 [142]

Opombe

+ Pri delovni dolzini nad 400 mm je treba s
krajsim svedrom enakega premera izvrtati
najmanj 150 mm globoko vodilno luknjo

+ Pri delovni dolzini 950 mm je treba s krajsim
svedrom enakega premera izvrtati najman;j
400 mm globoko vodilno luknjo

« U =izredna dolzina, nad 1000 mm, brez pravice
do garancije

+ Na zeljo so mozne e dodatne dimenzije

@ mm
35
40
40
50
50
50
50
50
50
55
55
55
6,0
6,0
6,0
6,0
6.0
6,0
6,0
6,5
6,5
6,5
6,5
70
70
8,0
80
80
80
80
8,0
80
9.0
9.0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
1,0
1,0

400
550
100
200
50
100
150
200
250
300
350
400
550
950
100
200

100
10
160
110
160
210
260
310
410
10
160
260
10
135
160
210
260
360
460
110
160
210
260
10
160
110
160
210
260
310
460
600
160
260
10
160
210
260
310
360
410
460
600
1.000
160
260

-~
KEIL

T
|4016707.J

323151

322136
328008
322006
322013
323560
324307
904769
904776
322952
322969
322976
322020
328015
322037
320903
320910
323768
328022
322143
322150
328039
328046
322167
322174
322044
322051
322068
320927
328060
323546
323775
323232
328077
322181

322075
322082
320934
328084
328091
328107
320941
328114

328121

328138
328145

253 035100
253040110
253 040 160
253 050110
253 050 160
253 050 210
253 050 260
253 050 310
253 050 410
253 055110
253 055160
253 055 260
253 060110
253 060 135
253 060 160
253 060 210
253 060 260
253 060 360
253 060 460
253 065 110
253 065 160
253 065 210
253 065 260
253 070110
253 070160
253080110
253 080160
253 080 210
253 080 260
253 080 310
253 080 460
253 080 600
253 090 160
253 090 260
253100110
253100 160
253100 210
253100 260
253100 310
253100 360
253100 410
253100 460
253100 600
253101000
25310160
253110 260
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. SVEDRI ZA KAMNINE IN
ZAGE SVEDRI ZA LES SVEDRI HSS POSEBNI SVEDRI DLETA

IZBORI SVEDROV

MODULI

253 SDS-PLUS MS5 TURBOKEIL

VPETJE

SDS
plus|

&

IZVEDBA

)
—

« Induktivno zarjen in medfazno kaljen, izdelan

iz krom-nikelj-molibdenovega jekla

« Plos¢ica TURBOKEIL z vodilno konico
« Spirala MS5

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

Neposredno vpenjanje v vsa vrtalna kladiva s
SDS-plus in HILTI TE-C-vpetjem

«+ Zavrtanje lukenj za pritrdilne vliozke
« Se posebno primerni za pritrdilno tehniko
« Adapterji za SDS-plus [36]

PAKIRANJE

@ ﬁ

INsE |-
>22mm [1421 [142]

Opombe

« Pridelovni dolzini nad 400 mm je treba s

krajsim svedrom enakega premera izvrtati
najmanj 150 mm globoko vodilno luknjo

«  Pridelovni dolzini 950 mm je treba s krajsim

svedrom enakega premera izvrtati najmanj
400 mm globoko vodilno luknjo

. U=izredna dolzina, nad 1000 mm, brez pravice

do garancije

« Na Zeljo so mozne Se dodatne dimenzije

P
18 POWERFULTOOLS KEIL

@ mm
120
12,0
120
120
120
120
12,0
12,0
130
130
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
15,0
15,0
15,0
15,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
170
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
19.0
19.0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
220
220
220

D L2
B, =
o n
15/32 100
15/32 150
15/32 200
15/32 250
15/32 350
15/32 400
15/32 550
15/32 950
12 100
12 200
17/32 100
17/32 150
17/32 200
17/32 250
17/32 400
17/32 550
17/32 950
19/32 100
19/32 150
19/32 200
19/32 400
39/64 100
39/64 150
39/64 200
39/64 250
39/64 350
39/64 400
39/64 550
39/64 750
39/64 950
21132 150
11716 150
116 250
1/16 400
11716 550
11/16 950
23/32 200
23/32 400
49/64 150
49/64 250
49/64 400
49/64 550
49/64 950
21/32 200
21/32 400
21/32 550

160
210
260
310
400
450
600
1.000
160
260
160
210
260
310
450
600
1.000
160
210
260
450
160
210
260
310
400
450
600
800
1.000
210
200
300
450
600
1.000
250
450
200
300
450
600
1.000
250
450
600

Wi
|4D1B707..J

322099
322105
320958
328152
328169
320965
328176
328183
328190
328206
322198
322204
320972
328213
320989
328220
328237
328244
328251
328268
323182
322662
322679
320996
328275
328282
321009
328299
328305
328312
328329
323256
328336
323263
323210
323430
323287
323294
323300
323317
323324
323331
323441
323348
323355
323362

ﬁgtts

253120165
253120 215
253120 265
253120 310
253120 400
253120 450
253120 600
253121000
253130160
253130 265
253140 165
253140 215
253140 265
253140 310
253140 450
253140 600
253141000
253150 160
253150 210
253150 260
253150 450
253160 165
253160 215
253160 265
253160 310
253160 400
253160 450
253160 600
253160 800
253161 000
253170 200
253180 200
253180 300
253180 450
253180 600
253181000
253190 250
253190 450
253200 200
253 200 300
253200 450
253 200 600
253 201000
253 220 250
253 220 450
253 220 600

253 SDS-PLUS MS5 TURBOKEIL

SDS ﬁ\
plus|
m

IZVEDBA

=l

+ Induktivno zarjen in medfazno kaljen, izdelan

iz krom-nikelj-molibdenovega jekla

« Plosc¢ica TURBOKEIL z vodilno konico
+ Spirala MS5

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

Neposredno vpenjanje v vsa vrtalna kladiva s
SDS-plus in HILTI TE-C-vpetjem

+ Zavrtanje lukenj za pritrdilne viozke
+ Se posebno primerni za pritrdilno tehniko
+ Adapterji za SDS-plus [36]

PAKIRANJE
@ -
iz
>22mm [1421 [142]

Opombe

+ Pri delovni dolzini nad 400 mm je treba s

krajsim svedrom enakega premera izvrtati
najmanj 150 mm globoko vodilno luknjo

+ Pri delovni dolzini 950 mm je treba s krajsim

svedrom enakega premera izvrtati najman;j
400 mm globoko vodilno luknjo

« U =izredna dolzina, nad 1000 mm, brez pravice

do garancije

+ Na zeljo so mozne e dodatne dimenzije

8. B oy = o Wil 2.

D D
2 mm [~}
220 2132
240 59/64
24,0 59/64
250 31132
250 31132
250 31132
26,0 1
26,0 1
26,0 1

950
200
400
200
400
950
100
200
400

1.000
250
450
250
450

1.000
160
250
450

1 323454 253 221000
1 323319 253 240 250
1 323386 253 240 450
1 323393 253 250 250
1 323409 253 250 450
1 3237199 253 251000
1 323980 253260160
1 323416 253 260 250
1 323423 253 260 450

SDS-PLUS MS5 TURBOKEIL

Nova generacija svedrov KEIL za vrtalna kladiva je primerna za najtrSe materiale pri uporabi v
vseh vrtalnih kladivih z vpetjem SDS-plus. TURBOKEIL z vodilno konico za natan¢en zacetek

vrtanja.

Posebnosti:

« Vodilna konica

« Vodilo HM-vrtalne plos¢ice

« Ojacano hrbtis¢e HM-ploscice

«+ Velik rezilni kot

. Ciste izvrtine

+ Natancen zacetek vrtanja

Spirala MS5 za ergonomicno in
ekonomi¢no delo:

«+ Velika vrtalna hitrost
« Hiterizmet prahu
«+ Velika togost in dolga Zivljenska doba

«+ Velika odpornost proti lomu

o
KEIL POWERFULTOOLS 19
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SDS-PLUS MS5 RS

VECSTOPENJSKA SPIRALA

o
4-5 2
®=7 4
8-9 6
10-12 8
13-14 6
15-16 8
17-26 10

Izdelava spirale MS5 je za¢itena s patentom. Stevilo spiralnih
stopenj in polmerov na svedru je odvisno od premera svedra.

PRIMERJAVA VRTANJA

Profesionalno delo pomeni ekonomic¢no delo

To prikazuje primerjalno vrtanje s spiralo MS5 in klasi¢no spiralo.
Globina vrtanja v 15 sekundah s svedri SDS-plus TURBOKEIL 6 x
100 x 160 mm v betonu B25

64% hitreje s spiralo MS5!
Dvakrat hitreje z RS spiralo!

PREDNOSTI

Dolga Zivljenjska doba

Spirala MS5 zmanjsa vibracijske obremenitve, ki nastanejo med
udarnim vrtanjem

Brez zastoja svedra zaradi prahu

Spirala MS5 zmanjsuje torzijske obremenitve in zagotavlja
optimalni izmet vrtalnega prahu

o
20 POWERFULTOOLS KEIL

S svojo racunalnisko optimizirano geometrijo spirala RS
zagotavlja optimalen transport prahu iz izvrtine in zmanjsuje
uc¢inek zagozdenja. To znatno poveca hitrost vrtanja.

mm

20

o

(]

™ =

° 2 3

40 = o g

‘a © =

“ = 7]

4 by =
60
80
100
120
140

Visoka hitrost vrtanja

Spirala MS5 optimalno prenasa udarno energijo kladiva

Izjemna lomna trdnost

Spirala MS5 ima ojacano jedro in zaobljene stopenjske prehode

A
KEIL
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256 SDS-PLUS SVEDRI ZA VRTALNA KLADIVA KEILRAPID

VPETJE

SDS
plus|

&

IZVEDBA

3

« Robustna karbidna ploscica s konico 130°
« Agresivna oblika konice in spirale

« Nizka raven vibracij

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

« Zanesljivi vstopni svedri za SDS-plus kladiva,
za uporabo v betonu in kamnu

« Zavrtanje v opeko, beton, plinobeton in
pescenjak
« Adapterji za SDS-plus [36]

PAKIRANJE

i

N

[143] [143]

o
22 POWERFULTOOLS KEIL

5/32
5/32
3/16
3/16
132
732
132
15/64
15/64
15/64
15/64
1/4
1/4
9/32
932
5/16
5/16
5/16
5/16
11/32
3/8
3/8
3/8
3/8
3/8
38
13/32
15/32
15/32
15/32
15/32
15/32
17/32
17/32
17/32
17/32
17/32
39/64
39/64
39/64
39/64
11/16
16
11/16
49/64
49/64
21/32

50
100

50
100

50
100
150

50
100
150
200
100
150
100
150

50
100
150
200
100

50
100
150
200
250
400
250
100
150
200
250
400
100
150
200
250
400
100
150
250
400
200
250
400
250
400
400
400

10
160
10
160
10
160
210
10
160
210
260
160
210
160
210
110
160
210
260
160
10
160
210
260
310
450
310
160
210
260
310
450
160
210
250
310
450
160
210
300
450
260
300
450
300
450
450
450

A
Jal

(2=

Ui
4016707..J

918889
918896
918902
918919
918926
918933
918940
918957
918971
918988
918995
919008
919015
919022
919039
919046
919053
919060
919077
919084
919091
919114

919121

919138
919145
919152

919169
919176

919183
919190
919206
919213

919220
919237
919244
919251

919268
919275
919282
919299
919305
919312

919329
919336
919343
919350
919367
919374

ﬁﬁ%

256 040 110
256 040 160
256 050 110
256 050 160
256 055110
256 055160
256 055 210
256 060 110
256 060 160
256 060 210
256 060 260
256 065160
256 065 210
256 070 160
256 070 210
256 080 110
256 080 160
256 080 210
256 080 260
256 090 160
256100 110
256100 160
256100 210
256100 260
256100 310
256100 450
256 110 310
256 120 160
256120 210
256 120 260
256120 310
256 120 450
256140160
256 140 210
256140 250
256 140 310
256140 450
256160 160
256160 210
256160 300
256160 450
256 180 260
256180 300
256180 450
256 200 300
256 200 450
256 220 450
256 250 450

270 SDS-MAX W2 TURBOHEAD XPRO/
TURBOKEIL X-OBLIKA

VPETJE

SDS-max
connect

IZVEDBA

clmiE

+ Induktivno Zarjen in kaljen, izdelan iz
krom-nikelj-molibdenovega jekla

«+ Ploscica TURBOKEIL z vodilno konico

« 2-reznizW2-spiralo, fi 15 mm
+ 4-rezni zW2-spiralo, vse ostale dimenzije

+ Posebna geometrija glave, boljsa vodljivost,
hitrejse vrtanje in natancnejse izvrtine

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

+ Neposredno vpenjanje v vsa vrtalna kladiva s

SDS-max in HILTI TE-Y vpetjem

PAKIRANJE

z
doplacilom

Opombe

« Pri delovni dolzini nad 400 mm je treba s
krajsim svedrom enakega premera izvrtati
najmanj 150 mm globoko vodilno luknjo
Pri delovni dolzini nad 800 mm je treba
s krajsim svedrom enakega premera izvrtati
najmanj 400 mm globoko vodilno
luknjo

+ Na Zeljo so mozne 3e dodatne dimenzije

D
@ mm
8,0
10,0
12,0
120
120
14,0
14,0
150
150
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
220
220
220
22,0
24,0
24,0
25,0
250
250
25,0
28,0
28,0
28,0
30,0
30,0
320
320
32,0
320
350
350
38,0
38,0
40,0
40,0
40,0
40,0

D
[~ ]
5/16
3/8
15/32
15/32
15/32
96
96
19/32
19/32
5/8
5/8
5/8
1716
1116
/16
3/4
3/4
34
3/4
78
/8
7/8
/8
15/16
15/16

11/8
11/8
11/8
13/16
13/16
11/4
11/4
11/4
11/4
13/8
13/8
1/2
1/2
19/16
19/16
19/16
19/16

L2

- A =

200
200
200
400
550
200
400
200
400
200
400
800
200
400
800
200
400
800
1.200
200
400
800
1.200
200
400
200
400
800
1.200
250
450
550
250
450
250
450
800
1.200
250
450
250
450
250
450
800
1.200

L1

| ¢—
mm

340
340
340
540
690
340
540
340
540
340
540
940
340
540
940
320
520
920
1.320
320
520
920
1.320
320
520
320
520
920
1.320
310
570
670
310
570
310
570
920
1.320
370
570
370
570
370
570
920
1.320

B > T T T e e N N I N T T e e N e N T = T s T T . e e e e A T T T e TR o S T o T A e e e N .

2

EAN

Wil

16707...

914775
914782
914799
914805
914812
914829
914836
360282
360459
914843
914850
914867
914874
914881
914898
914904
914911
914928
914935
360114
360121
360398
360756
360138
360367
360145
360152
360169
360428
360176
360183
360848
360190
360206
360213
360220
360237
360435
360244
360251
360268
360275
360862
360299
360404
360442
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270 080 341
270100 341
270120 341
270120 541
270120 691
270140 341
270140 541
270150 340
2710150 540
2710160 341
270160 541
270160 941
2710180 341
270180 541
270180 941
270 200 321
270200 521
270 200 921
270 201321
270220 320
210 220 520
270 220 920
210221320
270 240 320
270 240 520
270250 320
270 250 520
210 250 920
270 251320
270280 370
270280 570
270 280 670
270 300 370
270 300 570
270 320 370
270 320 570
270 320 920
270 321320
270350 370
270 350 570
270380 370
270 380 570
270 400 370
270 400 570
270 400 920
270 401320
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270 SDS-MAX W2 TURBOHEAD XPRO/
TURBOKEIL X-OBLIKA

L1

VPETJE

connect

IZVEDBA

Sl 5]

Induktivno Zarjen in kaljen, izdelan iz krom-
nikelj-molibdenovega jekla

Ploscica TURBOKEIL z vodilno konico
2-rezni z W2-spiralo, fi 15 mm
4-rezni z W2-spiralo, vse ostale dimenzije

Posebna geometrija glave, boljsa vodljivost,
hitrejSe vrtanje in natan¢nejse izvrtine

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

Neposredno vpenjanje v vsa vrtalna kladiva s
SDS-max in HILTI TE-Y vpetjem

PAKIRANJE

Al

=<0l

z [161]
doplacilom

Opombe

Pri delovni dolzini nad 400 mm je treba s
krajsim svedrom enakega premera izvrtati
najmanj 150 mm globoko vodilno luknjo

Pri delovni dolZini nad 800 mm je treba

s krajsim svedrom enakega premera izvrtati
najmanj 400 mm globoko vodilno

luknjo

Na Zeljo so mozne $e dodatne dimenzije

-
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D D L2 L1
450 13/4 450 570
450 13/4 800 920
50,0 2 450 570

X &5 Wiy 2

4 1 360763 270 450 570
4 1 360770 270 450 920
4 1 360794 270500 570

SDS-MAX W2 TURBOKEIL X-OBLIKA

+ Simetri¢na konstrukcija konice s 4
rezili, z enim vodilnim rezilom in dvema
stranskima, zagotavlja natan¢no voden
je svedra brez napak.

+ Geometrija s 4 rezili §¢iti sveder pred
poskodbo ob stiku z zelezom v
armiranem betonu.

« Konstrukcija vrtalne glave ob¢utno
zmanjsuje trenje v izvrtani luknji in s tem
podaljsuje Zivljenjsko dobo orodja.

+ Majhen vhod spirale in velik volumen
prahu, ki ga odstranjuje dvojna vijacnica,
skrbita za hitro odvajanje prahu, ki
nastaja pri vrtanju.

Nekaj prednosti 4 rezilnih svedrov

Maksimalen prenos energije

+ Sredis¢no vodenje

Optimalno nihanje

+ Zmanjsano trenje

Stabilnost proti torzijskim obremenitvam
Natancno izvrtane luknje

Veliki zlebovi in dvojna vija¢nica
zagotavljajo tekoce odvajanje prahu, ki
nastaja pri vrtanju

Varovanje uporabnika in orodja

Zmanjsan hrup pri delovanju

+ Obcutno podaljsana zivljenjska doba

i

GERINGE VIBRATION
LOW VIBRATION

PROTIVIBRACIJSKA ZASCITA

Majhna vibracijska obremenitev »roke in zapestja«
zaradi mo¢no zmanjsanih vibracij (glej stran 11).
Narejeno po predpisih in smernicah EU-Vibracij 2002/44/
ES o vibracijski zasciti.

SDS-MAX W2

TURBOHEAD XPRO IN TURBOKEIL X-OBLIKA

OPTIMIRANA OBLIKA

HITREJE

+ Do 20 % hitrejSe napredovanje pri vrtanju zaradi nove oblike glave in vec¢jih utorov
za boljsi odvod izvrtanega prahu

MOCNEJE

« Ze od premera 8 mm, opremljeni s polno glavo iz karbidne trdine za najmo¢nejse
delovanje.

+ Od 22 mm, z oja¢animi stranskimi rezili za ve¢jo stabilnost in vzdrZljivost.

« Simetri¢na X-oblika glave tako pri celotni glavi iz karbidne trdine TURBOHEAD Xpro

kot, pri TURBOKEIL X-oblika zagotavlja najboljso delovno ucinkovitost pri stiku z
armiranim Zelezom.

INFORMACIJA O IZDELKU

«+ Simetri¢na oblika glave, v celoti izdelana iz karbidne trdine TURBOHEAD Xpro (do
premera 20 mm), kot tudi TURBOKEIL X-oblika (od premera 22 mm) zagotavlja
natanc¢no vodenje svedra.

« Geometrija s 4 rezili $¢iti sveder pred poskodbo ob stiku z Zelezom v armiranem
betonu.

« Konstrukcija vrtalne glave obcutno zmanjsuje trenje v izvrtani luknji in s tem
podaljsuje zivljenjsko dobo orodja.

« Majhen vhod spirale in velik volumen prahu, ki ga odstranjuje dvojna vija¢nica,
skrbita za hitro odvajanje prahu, ki nastaja pri vrtanju.

P <
KEIL POWERFULTOOLS 25

. SVEDRI ZA KAMNINE IN
ZAGE SVEDRI ZA LES SVEDRI HSS POSEBNI SVEDRI DLETA

1ZBORI SVEDROV

MODULI



. SVEDRI ZA KAMNINE IN
ZAGE SVEDRI ZA LES SVEDRI HSS POSEBNI SVEDRI DLETA

IZBORI SVEDROV

MODULI

SDS-MAX W2

TURBOHEAD XPRO IN TURBOKEIL X-OBLIKA

OPTIMIRANA W2-SPIRALA

« Prilagojena in plosc¢ata oblika vzpenjajoce spirale z

optimalno kombinacijo prenosa udarca in vrtenjaomogoca

tekoce odvajanje vrtalnega prahu.

« Ti svedri imajo priznano asimetri¢cno W-spiralo v dvojni
izvedbi. Vrtalni prah je zajet z lopatasto obliko utora in

optimalno odveden.

« Posebna izvedba utorov zagotavlja ciste izvrtine.

SIMETRICNA X-OBLIKA GLAVE

« Zmanjsana vrtalna povrsina.

+ Opazno manj trenja.

+ Hitrejsi odvod vrtalnega prahu in optimalen zacetek vrtanja.

« Velika vrtalna hitrost pri majhni obrabi.

+ Majhno segrevanje pri majhni porabi energije.

P
26 POWERFUL TOOLS KEIL

VELIKI VSTOPNI UTORI

« Pribl. 40 % vec prostora za izvrtan prah zaradi elipsaste oblike
vhodnih utorov. To pomeni pri vseh, predvsem pa pri
globokih izvrtinah v mehek beton ali plinobeton,
veliko prednost. X-oblika skrbi za boljSo prepustnost
vrtalnega prahu.

\BRATIO

GERINGE VIBRATION
LOW VIBRATION

MALO VIBRACL PRIVRTANJU

+ Optimalne vibracijske sposobnosti.

« Maksimalna mo¢ vrtanja in odvajanja.

« Odporen proti velikim torzijskim obremenitvam.
+ Zmanjsan hrup pri vrtanju.

+ Manj obremenitve za uporabnika in stroj

273 SDS-MAX TURBOCLEAN SVEDRI Z ODSESOVANJEM

VPETIJE

SDS-max
connect

IZVEDBA

[ Y&

Vrtanje brez prahu: 98 % nastalega vrtalnega
prahu se odvaja pri glavi svedra

+ Vrtanje in sesanje v enem koraku

Zmanjsan odpor pri vrtanju zaradi izjemno
velikih odprtin na glavi in notranje vodenega
vrtalnega prahu

+ Vpetje SDS-max

UPORABA

sqe gl = “
D D L2 L1 P EAN
B, o o= &G L #2.
2 mm on mm mm
14,0 17/32 400 600 1 919480 273140 600
16,0 39/64 400 600 1 919497 273160 600
18,0 116 400 600 1 919503 273180 600
20,0 49/64 400 600 1 919510 273200 600
22,0 21/32 400 600 1 919527 273220 600
24,0 59/64 400 600 1 919534 273 240 600
25,0 31/32 400 600 1 919541 273 250 600
28,0 11/8 400 600 1 919558 273 280 600
30,0 13/16 400 600 1 919565 273300 600
320 1/4 400 600 1 919572 273320 600
35,0 13/8 400 600 1 919589 273 350 600
SDS-max TURBOCLEAN adapterji 1 919596 273 000 001
:E
g
- TURBOCLEAN
ADAPTER

MOZNOSTI UPORABE

Vstavljanje kemicnih sider
Vrtanje v notranjih prostorih

Vrtanje v opeko, klinker, beton, granit, naravni
kamen in pesc¢enjak

PAKIRANJE

csssS<(TAY

Svedri TURBOCLEAN zdruZujejo vrtanje in odsesovanje v enem koraku, pri vseh vrtanjih
v beton.

Vrtanje brez prahu v skladu z veljavnimi, strozjimi standardi o zdravstvenem varstvu.
Odstranjuje 98 % vrtalnega prahu, ki nastane na vrtalni glavi.

Robustna zasnova vrtalne glave in gredi za dolgo Zivljenjsko dobo.

Najvecja produktivnost pri vstavljanju kemicnih sider.

Zelo hitri zaradi iziemno velikih odprtin na glavi in z manjsim uporom pri vrtanju zaradi
znotraj odvedenega vrtalnega prahu.

Prihranijo nadlezno ¢is¢enje okolice (pomembno v ob¢utljivih okoljih, kot so klinike,
pisarne itd.).

Odli¢ni za uporabo v zaprtih notranjih prostorih.

o
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272 SDS-PLUS TURBOCLEAN SVEDRI Z ODSESOVANJEM

VPETJE

SDS
plus|

&

IZVEDBA
-

« Vrtanje brez prahu: 98 % nastalega vrtalnega
prahu se odvaja pri glavi svedra

« Vrtanje in sesanje v enem koraku

« Zmanjsan odpor pri vrtanju zaradi iziemno
velikih odprtin na glavi in notranje vodenega
vrtalnega prahu

« Vpetje SDS-plus

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

« Vstavljanje kemi¢nih sider
- Vrtanje v notranjih prostorih

« Vrtanje v opeko, klinker, beton, granit,
naravni kamen in pes¢enjak

PAKIRANJE
(‘{T:\

B0

==k

P
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&
D D L2 L1 Ot EAN
B B o= == i L

6 15/64 100 220 1 924408 272 060 220
8 5/16 100 220 1 924415 272 080 220
8 5/16 150 270 1 919381 272 080 270
10 3/8 100 220 1 924422 272100 220
10 3/8 150 270 1 919398 272100 270
12 15/32 200 320 1 919404 272120 320
14 17/32 250 370 1 919411 272140 370
16 39/64 250 370 1 919428 272160 370
18 11/16 250 370 1 919435 272180 370
20 49/64 250 370 1 919442 272200 370
24 59/64 250 370 1 919459 272 240 370
SDS-plus TURBOCLEAN adapterji 1 919466 272 000 001
SDS-plus TURBOCLEAN adapterji za DIA 6-8-10 in 220 mm L1 1 924439 272000 002
Basic SET DIA 6-8-10 x 220 mm, vklju¢no z adapterjem v ohisju 924446 212 610 220

TURBOCLEAN
ADAPTERJI

+ Svedri TURBOCLEAN zdruZzujejo vrtanje in odsesovanje v enem koraku, pri vseh vrtanjih v

beton.

+ Vrtanje brez prahu v skladu z veljavnimi, strozjimi standardi o zdravstvenem varstvu.

« Odstranjuje 98 % vrtalnega prahu, ki nastane na vrtalni glavi.

» Robustna zasnova vrtalne glave in gredi za dolgo Zivljenjsko dobo.

« Najvecja produktivnost pri vstavljanju kemic¢nih sider.

« Zelo hitri zaradi izjemno velikih odprtin na glavi in z manj$im uporom pri vrtanju zaradi

znotraj odvedenega vrtalnega prahu.

« Prihranijo nadlezno ¢iS¢enje okolice (pomembno v obcutljivih okoljih, kot so klinike,

pisarne itd.).

« Odli¢ni za uporabo v zaprtih notranjih prostorih.

269 PREBOJNI SVEDRI SDS-MAX

TD
‘ L2 |

L1

VPETIJE

IZVEDBA

Enodelna izvedba
+ Induktivno Zarjen in zasciten proti rjavenju

Izdelano iz krom-nikelj-molibdenovega jekla

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

+ Neposredno vpenjanje v vsa vrtalna kladiva s
SDS-max in HILTI TE-Y vpetjem

PAKIRANJE

?

Opombe

+ Na Zeljo so mozne 3e dodatne dimenzije

————

@ mm
55,0
55,0
65,0
65,0
80,0
80,0

D L2 L1 O EAN

4 o oo @ il

2316 480 590 1 91808 269 551590
23/16 880 990 1 91809 269 551990
25/8 480 590 1 91807 269 651590
25/8 880 990 1 91810 269 651990
31/8 480 590 1 91811 269 801590
31/8 880 990 1 91812 269 801990

SDS-MAX PREBOJNI SVEDRI ZA BETON

Zaradi vegjih zahtev pri prakti¢ni uporabi smo prebojni sveder Keil na novo zasnovali in
razvili. Novi prebojni sveder Keil ima ob¢utno vecjo hitrost vrtanja v beton in je zaradi
vedjega Stevila mocnejsih karbidnih trdin odpornejsi proti lomu in obrabi. Tudi ob naletu na
armirano Zelezo ima izrazite prednosti.

A

Prednosti za uporabnika:

.

.

velika vrtalna hitrost,
brez zatikanj v izvrtini,
zmanjsane vibracije,
dolga zZivljenjska doba,

natancna vrtalna geometrija

PROTIVIBRACIJSKA ZASCITA

Majhna vibracijska obremenitev »roke in zapestja«
zaradi mo¢no zmanjsanih vibracij (glej stran 11).
Narejeno po predpisih in smernicah EU-Vibracij 2002/44/
ES o vibracijski zasciti.

GERINGE VIBRATION
LOW VIBRATION

o
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POSEBNI SVEDRI KEIL

I5¢ete posebne proizvode, ki odgovarjajo vasim posebnim
zahtevam, ali za vas specifi¢cni namen? Potem se obrnite na nas!
Poleg standardne proizvodnje razvijamo in izdelujemo z vasim
sodelovanjem tudi posebna orodja za resitev vasih tezav.
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SDS-PLUS & A-KONUS MS5 SVEDRI ZA UDARNA KLADIVA,
POSEBNI PROIZVODI

VPETJE

IZVEDBA

N
Q
« Po izbiri z omejilnim obro¢em za natanc¢no
omejitev globine ali

« Zrezalnim obroc¢em za optimalno prevrtanje
izolacijskih materialov

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

« Zavrtanje lukenj za vlozke

« Posebej primeren za pritrjevalno tehniko

PAKIRANJE
&
I

VPETJE / PAKIRANJE
?

-
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SDS-PLUS MS5 SVEDRI Z OBROCEM ZA

UDARNA KLADIVA

——

A-KONUS MS5 SVEDRI Z OBROCEM ZA

UDARNA KLADIVA

A-KONUS MS5 SVEDRI ZA UDARNA

KLADIVA

m— LS

o —— a a: :-:: a-.]

Delovna dolzina do obroc¢a v mm
Proizvodnja po naroilu, dobavni ¢as po povprasevanju, minimalna koli¢in 100 kosov po Zelenem artiklu, ve¢ velikosti na zahtevo

@ mm 5 6
@ ANSI 3/16" 15/64"

SDS-PLUS VRTALNI PODALJSEK

ZA A-KONUS SVEDRE
VKLJ. IZBIJAC

6,5 8 10
1/4" 5/16" 3/8"

e S

SDS-plus vrtalni podaljsek za A-konus svedre

Skupna dolzina mm, proizvodnja po narocilu, dobavni rok pribl. 8 delovnih tednov od potrditve, minimalna koli¢ina
100 kosov na zeljeni artikel

skupna dolzina mm 210

LASTNOSTI

Podaljsanje dosega

+ Prihranek stroskov z izmenljivostjo vrtalnega
svedra

« Optimalen prenos udarnega impulza

+ Dolga zivljenjska doba

500 650 800

259 PREBOJNI KRONSKI SVEDRITIP S Z RATIO-NAVOJEM

IZVEDBA

Izdelan iz krom-nikelj-molibdenovega jekla
+ Spajkano pri visoki temperaturi, 1120° C

+ Visokoodporni ¢epi (tip S) iz karbidne trdine
proti obrabi

« Medfazno kaljen in povrsinsko utrjen
+ Hitra menjava zaradi preproste sestave
« RATIO-navoj rd 14 2gg

+ Zatrde materiale (beton, granit)

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

+ Glej opis proizvoda, str. 35

+ Adapterji z RATIO-navojem, str. 34

PAKIRANJE

]

Opombe

+ Pri delovni dolzini nad 400 mm je treba s
krajsim svedrom enakega premera izvrtati
najmanj 150 mm globoko vodilno luknjo

+ Pri delovni dolzini 950 mm je treba s krajsim
svedrom enakega premera izvrtati najmanj
400 mm globoko vodilno luknjo

+ U =izredna dolzina, nad 1000 mm, brez pravice
do garancije

+ Na zZeljo so mozne e dodatne dimenzije

o

po el ang
i i

e{* B
D D St EAN

B =5 A s

350 13/8 1 30001 259 000 035
42,0 11/16 1 300035 259 000 042
45,0 13/4 1 300042 259 000 045
52,0 2116 1 300066 259 000 052
55,0 23/16 1 300073 259 000 055
60,0 23/8 1 300080 259 000 060
65,0 25/8 1 300097 259 000 065
70,0 23/4 1 300103 259 000 070
80,0 31/16 1 30010 259 000 080
90,0 39/16 1 300127 259 000 090
100,0 315/16 1 300134 259 000 100
110,0 43/8 1 300141 259 000 110

PREBOJNI KRONSKI SVEDRI - SISTEM 259 TIP S,
Z RATIO-NAVOJEM

Tip »S« s samoostrilnimi ¢epi iz karbidne

trdine:

«+ Velika moc vrtanja zaradi ¢epov iz
karbidne trdine, ki so zelo odporni proti
obrabi in se med uporabo sami ostrijo.

« Idealno za vrtanje v trd, suh beton, granit
in zelo trd kamen.

Sistem:
« Vsideli vrtalnega sistema so zamenljivi.

« Podaljsanje preprosto z vijacenjem

Prednosti:

« Ekonomicno vrtanje v beton, opeko in
malo armiran beton od 35 do 150 mm in
do globine dveh metrov.

Nadpovprec¢no dolga zivljenjska doba.

«(isti preboji v beton in opeko do velikih
vrtalnih premerov s preprosto
konstrukcijo.

+ S preprostim vija¢enjem podaljskov
300 mm in 450 mm sistem preprosto
podaljsujemo.

Navojne cepe je priporocljivo namazati za
lazje vijacenje in podaljsanje Zivljenjske
dobe. Priporo¢amo uporabo masti za
navoje art. 259 008 010.

A
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259 KRONSKI SVEDRI ZA VRTALNA KLADIVA

Z RATIO-NAVOJEM

IZVEDBA

Izdelan iz krom-nikelj-molibdenovega jekla

« Vakuumsko spajkano pri visoki temperaturi,
1120°C

« Visokoodporne ploscice iz karbidne trdine
proti obrabi

- Kaljen in povrsinsko utrjen
« 2-stopenjsko posebno HT-kaljenje
« Hitra menjava zaradi preproste sestave

« RATIO-navoj rd 14 2gg

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

« Glej opis proizvoda, str. 35

« Adapterji z RATIO-navojem, str. 34

PAKIRANJE

o
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L2

D D L2 L1 ,,”_u, EAN
. B o o=ss o ap o il #2.
mm [~ R ]] mm mm
40,0 19/16 75 100 1 300523 259 700 040
50,0 2 75 100 1 300462 259700 050
60,0 23/8 75 100 1 300592 259700 060
65,0 25/8 75 100 1 300479 259 700 065
80,0 31/8 75 100 1 300486 259700 080
90,0 39/16 75 100 1 300493 259700 090
100,0 315/16 16 100 1 300509 259700100
110,0 43/8 75 100 1 300547 259700110
125,0 5 75 100 1 300608 259700125
TRANSPORTNA VIJACNICA
D L2 L1 Ot EAN
Ja)
B o os O &g 2
32,0 80 115 32-45mm 1 343018 259 032 000
470 80 115 52 - 60 mm 1 343025 259 047 000
63,0 80 115 65-70 mm 1 343032 259 063 000
78,0 80 115 80 -150 mm 1 343049 259 078 000
PODALJSEK Z
NAVOJNIM CEPOM H
RATIO-NAVO)
L1 Ot EAN
Jal)
= % pii 73
300 1 300189 259 300 000
450 1 300196 259 450 000
NAVOJNI CEP 2

RATIO-NAVOJEM

L1 o
= a]alf

mm

60 1

EAN
pii #

300219 259 000 001

259 KRONSKI SVEDRI ZA VRTALNA KLADIVA

Z RATIO-NAVOJEM

IZVEDBA

Izdelan iz krom-nikelj-molibdenovega jekla

+ Vakuumsko spajkano pri visoki temperaturi,
1120°C

« Visokoodporne ploscice iz karbidne trdine
proti obrabi

+ Kaljen in povrsinsko utrjen
« 2-stopenjsko posebno HT-kaljenje
« Hitra menjava zaradi preproste sestave

+ RATIO-navoj rd 14 2gg

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

+ Glej opis proizvoda, str. 35

« Adapterji z RATIO-navojem, str. 34

PAKIRANJE

j

VODILNI SVEDRI Z
RATIO-NAVOJEM

D

D L1 Ot EAN
B == m & i L
@ mm [ R 1] mm -
12,0 15/32 155 Vrtalna krona 1 300516 259120 155
16,0 5/8 124 Prebojni kronski sveder 1 300226 259160 124
16,0 5/8 174 Prebojni kronski sveder 1 300233 259160 174
MAST ZA NAVOJE (SVEDRE)
120 G, VODOODPORNA,
ODPORNA PROTI VROCINI
A EAN
e iy s
1 300554 259 008 010

Z RATIO-NAVOJEM

« Fleksibilna uporaba razli¢nih delov
sistema 259 — na primer adapterjev,
podaljskov ...

Izjemno stabilna izvedba za najtezje
zahteve.

+ lzdelano iz krom-nikelj-molibdenovega
kaljenega jekla, ki ga uporabljajo tudi v
avtomobilski industriji.

+ Zobje iz karbidne trdine, posebno
odporni proti udarcem in veliko
zmogljivostjo pri rezanju.

temperaturi, 1120 °C

« 2-stopenjsko specialno HT-kaljenje

Sistem:
« Vsideli vrtalnega sistema so zamenljivi.

+ Podaljsanje preprosto z vijacenjem.

VRTALNE KRONE ZA VRTALNA KLADIVA

Prednosti:

+ Ekonomi¢no vrtanje v beton, opeko in
malo armiran beton od 35 do 150 mm in
do globine dveh metrov.

» Nadpovprec¢no dolga zivljenjska doba.

- Cisti preboji v beton in opeko do velikih
vrtalnih premerov s preprosto
konstrukcijo.

+ S preprostim vijacenjem podaljskov
300 mm in 450 mm sistem preprosto
podaljsujemo.

» Navojne ¢epe je priporocljivo namazati
za laZje vijacenje in podaljsanje
zivljenjske dobe. Priporo¢amo uporabo
masti za navoje art. 259 008 010.

o
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SVEDRI ZA KAMNINE IN
SVEDRI ZA LES SVEDRI HSS POSEBNI SVEDRI DLETA

ZAGE

IZBORI SVEDROV

MODULI

259 ADAPTERJI Z RATIO-NAVOJEM

—

IZVEDBA
« Notranji navoj RATIO rd 14 2gg VPETJ E mlﬂ

= © HLTTEC |6
MOZNOSTI UPORABE
« Zavpenjanje vrtalnih kron z RATIO-navojem

T SDS-max Q
PAKIRANJE

o
34 POWERFULTOOLS KEIL

L1

= Fs
10 259170 000
190 259150 000
400 259150 400
575 259150 575
975 259150 975

EAN
AT
[4016707...
30021

300301
300615
300578
300585

259 SISTEM 259 PREGLED PROIZVODOV

PRIKLJUCKI PODALJSANJE Z JEKLENA VRTALNA SVEDER
NAVOJNIM CEPOM SPIRALA KRONA

g=——

}» o e —— —— # . L =

PRIMERI

Primer 1

Primer 2

“w
g I . !
. L TR

Primer 3

B
—— ; / = q-i N
I3

maksimalno 5-kratna moznost
podaljsanja

o
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. SVEDRI ZA KAMNINE IN
ZAGE SVEDRI ZA LES SVEDRI HSS POSEBNI SVEDRI DLETA

IZBORI SVEDROV

MODULI

265 ADAPTERIJI ZA SDS-PLUS

IZVEDBA

AL B

L1 EAN
« Zapora Zlebov z drsnim zapenjanjem VP ETJ E Ellﬂ m ﬁ@% !J(UJJ!LU"I
mm

MOZNOSTI UPORABE

o) SDS-top
——©® @ 225 265160 000

« Za prijem svedrov z vpetjem SDS-plus

PAKIRANJE

36 POWERFULTOOLS

gy m
g SQ 225 265150 000

nnnnn

-~
KEIL

270314

210239

264 SDS-PLUS ADAPTER ZA VRTALNO GLAVO VPENJALO
SDS-PLUS ZA VIJACNE NASTAVKE IN SVEDRE KEILBIT

VPETIJE

SDS ﬁl
plus|
m

IZVEDBA

Navoj 1/2”-20 UNF-2A

+ Notranji navoj M6-LH
« Adapter za vpenjalno glavo
+ Vijak je prilozen

« Ustrezno za vrtalna kladiva z vpetjem SDS-plus

PAKIRANJE

:

VPETIJE

SDS' ﬁl
plus|
m

IZVEDBA

vpetjem SDS-plus

+ lzdelan iz nerjavnega jekla s kovanim
notranjim 1/4" bit-prijemom

+ DIN3126-E6.3in DIN 3126-C6.3

PAKIRANJE

%]

SDS-PLUS ADAPTER ZA VRTALNO GLAVO

= I x e

A EAN

Ja)

41ag I o
1 270260 264 000 002

VPENJALO SDS-PLUS ZA VIJACNE NASTAVKE IN
SVEDRE KEILBIT

=1 aar——

A EAN
Jal)
4 I Hs
1 270253 264 000 001
A
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SVEDRI ZA KAMNINE IN
SVEDRI ZA LES SVEDRI HSS POSEBNI SVEDRI DLETA

ZAGE

IZBORI SVEDROV

SPOZNAJTE BOLJE
SVOJE ORODJE:

OGLEJTE SIVIDEO POSNETKE KEIL

PRIJAVITE SE NA
YOUTUBE

SKENIRAJTE QR KODO IN NAJDITE
USTREZNO ORODJE

ODKRIJTE NASE PROIZVODNE VIDEOPOSNETKE: WWW.KEIL.EU

DLETA

500 | 501 Dleto RS, samoostrilno
502-509 Ploscato dleto

502-509 Konicasto dleto

502-509 Zlebasto dleto

500 | 503 Lopatasto dleto

500 | 503 Univerzalno dleto za kanale
500 | 503 Dleto za ploscice

A
KEIL

41
42
42
43
43
44
44
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500 DLETA RS SDS-PLUS IN SDS-MAX
DLETO 501 SAMOOSTRILNA

< <
= =z
= =z
£ < & <
> = S =
< 2 z 0
< <
N = N =
x X T X
[a) [a)
w L
> >
(%] wv

Beton, zid, asfalt ali naravni kamen, z orodji za udarno vrtanje obstaja vedno popolna resitev - tudi za najtezja dela z dletom.

VPETIJE
5pS j
{3 SDS-PLUS / HILTI TE-C -
&3 s |
i L1 B EAN
=0 = A jin L
_ UPORABA _
= Koniéasto dleto 250 916434 500 000 250 =
g &= Plo3¢ato dleto 250 20 916458 500 120 250 % =
i (28]
g E Plos¢ato dleto 250 40 916472 500 240 250 é E
< (:Z‘2 Lopatasto dleto 250 60 916489 500 260 250 < %
N w N w
z 3 DLETO POGON SDS-PLUS z 3
L (e Ll &
> Dleto o . . - . o PAKIRANJE 2
eto je narejeno iz visokokakovostnega orodnega jekla. Vpetje SDS-plus je primerno za laZje klesanje pri optimalnem PR—
Razlikujemo konicasta dleta, ploscata dleta, lopatasta in prenosu moci. Vpetje SDS-plus je na voljo tudi kot koni¢asto @ ' h ' W
Uni-kanalna dleta, dleta za ploscice. dleto za stroje brez izklopa vrtenja. Hr . I
- SDS-MAX /HILTITE-Y { f ”
(%] (%]
ac ac
o o
[a) | [a)
w Ll
a POSEBNOSTI @ ‘ L1 B Ean &
Prednosti: % -»L%L- |!.|l|1”s||7|‘!|1ml ﬁg;“f‘
» Trajno ostrejsa dleta Konicasto dleto 400 916441 501 000 400
* Manjsa obraba Plos¢ato dleto 400 2 916465 501125 400
+ Ne potrebujejo dodatnega ostrenja
VA Plo$¢ato dleto 400 80 916496 501280 400 n
= « Stalna rusilna hitrost =
= [ \ N =
N + Gospodarnejse delo N
[~ « Dolga zivljenjska doba [
a o
< « Visoka stabilnost s tehni¢no optimizacijo g
w (V]
Izvedba:
POGON SDS-MAX SESTROBNI POGON + Inovativne geometre, i olaajo prodor v SDS-PLUS /HILTITE-C
material, ki ga je treba odstraniti
Voetie SDS ) ) b 10 dol ) v o ) ina kladi ién Konicasto dleto z zavitim profilom « Zauporabo z lazjimi udarnimi kladivi.
petje -max je primerno za posebno tezko dolgotrajno ) penja o.Je prlm(?rn(.) za vsa vrtalna kladiva z razlicnim Plotéato dleto 2 moénimi utori in . Zalazje dletenje pri obnovitvenih in
§ uporabo. Sestrobnim vpenjanjem. ojacitvami sanacijskih delih §
N Lopatasto in dleto za plo3¢ice s N
konstantno vitko povrsino in stranskimi
utori
+ Induktivno zarjen in kaljen, izdelan iz
visokokakovostnega orodnega jekla,
odpornega na obrabo
= >
o o
o« o
o f ) SDS-MAX / HILTI TE-Y o
& [ 7
g é « Zauporabo z udarnimi kladivi. g
a,\o‘ » Primerna za posebej tezko neprekinjeno ﬁ
- > h > uporabo. -
+ Zaklesanje in rusilna dela, pri prenovah in
7 e ) sanacijah
O 0
2 2
a a
o o
= =

A A
40 POWERFULTOOLS KEIL KEIL POWERFULTOOLS 41



SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA

z
wo_
2z
Z o
= >
=
S
P
<C
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z 3
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>
a

ZAGE SVEDRI ZA LES SVEDRI HSS

IZBORI SVEDROV

MODULI

KONICASTO DLETO

IZVEDBA

«+ Induktivno Zarjen in kaljen, izdelan iz
visokokakovostnega orodnega jekla

UPORABA

PAKIRANJE
2 3l P
? ﬁ ﬂﬁ%ﬁﬁ‘
! e I
SDS-plus [161]

SDS-max

PLOSCATO DLETO

IZVEDBA

« Induktivno Zarjen in kaljen, izdelan iz
visokokakovostnega orodnega jekla

UPORABA

PAKIRANJE
SDS-plus [161]
SDS-max

-
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VPETJE 0]

g SDS-plus HILTI SPS

izklopa vrtenja

8 HILTI TE-C @3
T SDS-max
=Jo

@ Bosch GSH27,
USH27, HSH28

EAN
= ohe [N
o |4016707...
250 502 000 250 260117
140 502 000 140 260254
250 502 000 251 260100
280 503 000 280 260018
400 503 000 400 260025
600 503 000 600 260032
400 505 028 400 266010
400 509 030 400 266102

E—

SW 28
Makita HM1300,
‘ ~—r7 HMI303, HM1304, HM
e © 1400, HMI500, 8900N
SW30 @ 24 x 55 mm Hitachi H65SB, HT0SA
VPETJE 0N
HILTI TE-C m

ak SDS-max U
P+
=J0

B

| USH27, HSH28
SW 28

Makita HM1300,

[ — HM1303, HM1304, HM

@ 1400, HM1500, 8900N

SW30 () 24 x 55 mm Hitachi H65SB, HT0SA

L1 B EAN
=Y 2 T~ ]
mm mm

140 20 502120140 260261
250 20 502120 250 260131
280 25 503 125 280 260049
400 25 503 125 400 260056
600 25 503 125 600 260063
400 35 505128 400 266027
400 32 509130 400 266119

LOPATASTO DLETO

IZVEDBA

« Induktivno Zarjen in kaljen, izdelan iz
visokokakovostnega orodnega jekla

UPORABA

PAKIRANJE
1HE
! . il

SDS-plus [161]
SDS-max

ZLEBASTO DLETO

IZVEDBA

+ Induktivno zZarjen in kaljen, izdelan iz
visokokakovostnega orodnega jekla

UPORABA

PAKIRANJE
IBE;
d i
SDS-plus [161]
SDS-max

VPETJE Ry
o SDS-plus  [prs
E HILTITEC (£3
19 SDS-max

o oot

' USH27, HSH28
W28

Makita HM1300,

H= ~ HM1303, HM1304, HM
: = @ 1400, HM1500, 8900N -

SW30 @24x55mm HITACHI H65SB, HT0SA

L1 B EAN
c= A 2 iy

140 30 502 230 140 260278
250 40 502 240 250 260148
300 80 503 280 300 260070
400 50 503 250 400 260087
400 80 505 228 400 266034
400 75 509 230 400 266126

VPETIJE ]
— o

HILTI TEY

L 1 B EAN
% ..@..mm ﬁg;s |!,|1‘;|1| |s||7|l|l|1HII

250 22 502 322 250 260155

300 26 503 326 300 260094

o
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SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA

z
wo_
2z
Z o
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P
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SVEDRI ZA LES SVEDRI HSS

ZAGE

IZBORI SVEDROV

MODULI

UNIVERZALNO DLETO ZA KANALE

IZVEDBA

« Induktivno zarjen in kaljen, izdelan iz
visokokakovostnega orodnega jekla

L1 B
VPETJE Ry sy A s

UPORABA

% SDS-plus plus
@ e | 250 2 502 422 250

(D Ssm
HILTI TEY 380 35 503 435 380

)

SDS-plus [161]
SDS-max

DLETO ZA PLOSCICE

IZVEDBA

« Induktivno zarjen in kaljen, izdelan iz

T
|4016701.J

260179

260186

visokokakovostnega orodnega jekla

L1 B
VPETJE Ry oy A ke

. 509
UPORABA @ il?LSﬂpT"EsC 200 ) 502 540 200

— o SDS-max
e '
——ﬁ ° HILTI TEY 00 2 203320300

PAKIRANJE
SDS-plus [161]

SDS-max

P
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T
|4016701.J

260162

260193

SVEDRI ZA TRDE KAMNINE IN
PECIALNI SVEDRI

119 | 219 Univerzalni svedri GOLDCRAFT 48-49
119 SDS-plus MS5 Univerzalni svedri GOLDCRAFT 50
168 Svedri za trde kamnine HARDTEC 51
151 Svedri za keramiko/opeko KERAMIK 52
774 Diamantna vrtalna krona 53
786 Svedri za keramiko KERAMIK Diamant - za suho vrtanje 54-55
788 Svedri za keramiko KERAMIK Diamant - za suho vrtanje M14 54-55
130 Svedri za steklo 56
131 Svedri za steklo KEILBIT 57
166 Univerzalni svedri KEILBIT 58
238 Svedri za beton MS5 TURBOHEAD Xpro 59
258 Svedri za beton MS5 TURBOKEIL 60
154 | 204 | 404 Svedri za granit PRIMUS 61
150 | 200 | 400 | 600 Svedri za udarno vrtanje KEILER 62-63
190 | 290 Svedri za kamen OPAL 64
715 Univerzalne vrtalne krone 65
719 Univerzalne vrtalne krone M16 GOLDCRAFT 66
719 Vodilni sveder GOLDCRAFT za prijem M16 67
711 Vrtalne krone M16 komplet 68
710 Vrtalne krone M16 69
712 Vpenjalo, Sestrobo M16 70
713 Vpenjalo M16 SDS-plus 71
715 Vodilni sveder za vpenjalo M16 71
714 \Vpenjalo SDS-Plus M 16 komplet 72
800 Drzalo za vija¢ne nastavke in svedre z vpetjem KEILBIT 72
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SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA

DLETA

7 SVEDRI ZA LES SVEDRI HSS

ZAGE

IZBORI SVEDROV

MODULI

SVEDRI ZA TRDE KAMNINE
IN SPECIALNI SVEDRI

Za natanc¢no in preprosto vrtanje najtrsih materialov.

UNIVERZALNI SVEDRI
GOLDCRAFT

Zaradi posebne geometrije rezanja,
diamantno brusenih rezalnih povrsin

in plos¢ice iz karbidne trdine so

svedri GOLDCRAFT primerni za skoraj vse
vrste vrtalnih materialov. Izredno trda
volfram-titan konica iz karbidne trdine je
poleg tega zelo odporna proti obrabi

SVEDER ZA KAMEN

Svedri za udarno vrtanje se razlikujejo

od drugih svedrov za kamen in udarno
vrtanje po tem, da so izdelani iz
kakovostnega krom-nikelj-molibdenega
jekla in imajo zelo stabilne in mehansko
odporne ploscice iz karbidne trdine, ki so
zaradi lotanja pri visoki temperaturi, 1120
°C, tesno povezane s telesom svedra.

P
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SVEDRI ZA TRDE KAMNINE
HARDTEC

Zahvaljujo¢ svoji karbidni konici z

visoko vsebnostjo volframovega karbida,
homogene strukture drobnega zrnja in
diamantno brusene konice, s priporo¢eno
hitrostjo 1000 rpm, in mo¢nim pritiskom,
sveder HARDTEC zanesljivo prevrta najtrse
kamnine, kot so granit, gres, skrilavec in
bazalt.

SVEDRI ZA STEKLO

Sveder za steklo vrta natan¢ne in to¢ne
luknje v obcutljive, trde materiale.
Posebno bruseni rezilni robovi
omogocajo pomikanje, ki ne poskoduje
materiala. S ponovnim brusenjem se
lahko Zivljenjska doba tega svedra
obcutno podaljsa

SVEDRI ZA KERAMIKO/
OPEKO

Visokozmogljivi svedri za udarno

vrtanje omogocajo suho vrtanje v najtrso
keramiko, fino kamenino, opeko in glino
do trdote 9. Volfram-titanova konica je
diamantno brusena ploscica iz posebne
karbidne trdine

SDS
plus

&

VPETJE SDS-PLUS

Vpetje SDS-plus neposredno ustreza
vsem vrtalnim kladivom s SDS-plus kot
tudi Hilti TE-C-vpetjem.

ROTASTOP*

Die Kraft der Form
"

® ©

ROTASTOP

Optimalna zascita pred zasukom,
minimalne izgube trenja, velika vrtalna
moc. 99 % oblik ROTASTOP - a zagotavlja
optimalen prenos navora. Rezultat:
nobenega spodrsavanja v vpenjalni glavi.
ROTASTOP omogoca preprosto in hitro
menjavo orodja

KEILBIT (C 6.3 MM)

To je drugi model vpenjala KEILBIT s
kratkim 6-robnim vpenjalom in kratkim
svedrom

CILINDRICNO VPETJE

Svedri z okroglim vpenjalom so najbolje
prodajani svedri. Okroglo vpenjalo je
primerno za vse tri-Celjustne vpenjalne
glave in hitro vpenjalne glave.

KEILBIT (E 6.3 MM)

Moderni akumulatorski vrtalniki so
izjemno ucinkoviti in se lahko vsekakor
uporabljajo tudi za vrtanje. Sveder
KEILBIT je bil razvit posebej za hitro,
neposredno uporabo v teh strojih.
Menjava stroja ni vec potrebna. Za
razli¢cne materiale obstajajo razli¢ne
izvedbe svedrov KEILBIT

6-ROBNO VPETIJE
(10.0 MM)

Sestkotno vpetje omogoca pri ve¢jih
premerih in daljsih svedrih laZje vrtanje in
vedji prenos navora

P
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119|219 UNIVERZALNI SVEDRI GOLDCRAFT UNIVERZALNI SVEDRI

< <
= =
= 2
&S S
s = =2
a a
<< T <
N_l N_l
x X o X
a a
L Ll
S S
wv (Va]

e o SMERNICE ZA UPORABO UNIVERZALNIH SVEDROV GOLDCRAFT
L2
L1
VPETJ E D D L2 L1 d o,i.,a EAN
< T R = O W N [/ <
T [~} ] mm mm gAmm i
— —
(a)] 30 1/8 40 70 2,8 20 210013 119.000 030 [a)
40 5/32 40 75 36 20 210020 119.000 040 SRR (AT
50 3f16 50 85 46 20 210037 119000 050 4 > 16
L7
- 1ZVEDBA 50 3/16 10 150 4,6 10 212017 219 000 050 fﬁ% Mehak les -
o 55 132 50 85 51 20 210044 119 000 055 O o
= Certificiran proizvod po Prifgemein- 60 15/64 60 100 56 20 210051 119,000 060 Keramika ==
Z o schaft Mauerbohrer (PGM) o Z o
= > 6,0 15/64 10 150 56 10 212024 219 000 060 5 . = >
o £ <4 & ‘ﬂ ’ £\ Opeka, marmor, umetni kamen, beton, g @
= E . 1SO 5468. 6,0 15/64 200 250 5,6 10 916878 219 060 250 E - = @3 granit, opeka, umetna masa, akril = E
; 5‘, « Posebna geometrija rezanja (glej risbo) 6.5 14 60 100 6! 20 210068 119,000 065 5 - Klo. iekl liti E "v:‘
8 o . Diamantno brugena plo&¢ica iz karbidne trdine 65 14 10 150 6 10 212031 219,000 065 < 4| Jeklo, jeklena litina a o
2 - Univerzalni sveder z asimetri¢no spiralo 65 /4 200 250 6. 10 916885 219 065 250 o & Trd les a
+ Rezkana spirala za vrtanje omogoca optimalno 70 9/32 60 100 6,6 20 210075 119 000 070
odvajanje prahu, ki nastaja pri vrtanju 70 932 200 250 66 10 916892 219070 250 @ Steklo, kristal
- Raven zacetek Zleba X ’
%) 8,0 5/16 80 120 171 20 210082 119000 080 n
‘£ « Spajkanje pri visoki temperaturi, pribl. 1120 °C %
— . L ) 8,0 5/16 135 200 73 10 212048 219 000 080 =
o + Posebno bru3ena transportna vija¢nica z utrje o
8 no mikropovréino 90 11/32 80 120 81 20 210099 119000 090 8
5’ - Brudena povriina 10,0 3/8 80 120 8,7 20 210105 119 000 100 3
10,0 3/8 135 200 87 10 212055 219000100 2500
UPORABA
12,0 15/32 90 150 10,0 10 210112 119 000 120 Mehak les
12,0 15/32 135 200 10,0 10 212062 219000 120 2200
n p e;fé? 14,0 916 90 150 10,0 10 210129 119 000 140 %
i = Ll
| |
< — 160 5/8 90 150 100 10 210310 119.000 160 2000 <
— 'I —
= I Keramika =~ mmmemmemmeemeemeeoeioeeooen )
m 1800 g
2 Trdles = mommesmmmsssmoeoooo
Opeka, marmor, 00 oo
umetni kamen, beton,
ranit, opeka, umetna
UNIVERZALNI SVEDRI iasa ak’:” 1400
MOZNOSTI UPORABE GOLDCRAFT '
i wl
g « Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih 1200 g
N Zaradi posebne geometrije rezanja in diamantno N
brusenih rezalnih povrsin plos¢ic iz karbidne trdine Jeklo, jeklena litina
so svedri GOLDCRAFT primerni za skoraj vse vrste 1100
PAKI RANJ E materialov.
= Izredno trda konica iz volframa-titana in karbidne
H / /?ﬁ trdine je zelo odporna proti obrabi. 1000
\“jﬁfﬁ .
> ! Steklo, kristal =~ === mmemmmmmmmoo—eo—doooooo- >
g [144] [162] 800 8
a o
L L
a &
2 600 2
o Opombe | o
[~ I~
N « Pridolgotrajnem vrtanju je potrebno N
naknadno brusenje ploscice iz karbidne trdine 400
« Vecja obraba HM-plos¢ice pri uporabi v %
abrazivnih materialih min
« Privrtanju v porcelan, keramiko in steklo D
uporabljajte samo nabrusene svedre ..QQ. 4 6 8 10 12 14 16
= @ mm )
2 2
a a
o @]
= =

P P
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119 SDS-PLUS MS5 UNIVERZALNI SVEDRI GOLDCRAFT 168 HARDTEC - SVEDRI ZA TRDE KAMNINE

< <
z =z
= =
&S S
> = > =
< 8 < 8
< <
N_I N_I
o X o X
o a
L Ll
> >
wv (Va]

a}] D = — L

- & N
/

L1

VP ETJ E D D L2 L1 o,,.,a EAN VP ETJ E D D L2 L1 d o,,.,n, EAN
< L B o oo gy N 2 L B o o= g A I <
HY plus, ” mm mm on mm mm gAmm "'_,J
—
[a) &= 50 3f16 50 10 1 213090 119 255 010 40 5/32 40 75 4 915772 168 000 040 (@]
6,0 15/64 50 110 1 213106 119 255 011 50 3/16 50 85 5 20 915789 168 000 050
6,0 15/64 100 160 1 213014 119 255 001 6,0 15/64 60 100 6 20 915796 168 000 060
- 1ZVEDBA 8,0 5/16 50 110 1 21313 119 255 012 IZVEDBA 8,0 5/16 75 120 8 20 915802 168 000 080 -
" 8,0 5/16 100 160 1 213021 119 255 002 10,0 3/8 75 120 10 20 915857 168 000 100 o
= g Certificiran proizvod po Priifgemein- 80 5/16 150 210 1 213038 119 255 003 Certificiran proizvod po Prifgemein- 2 E
E w schaft Mauerbohrer (PGM) ' schaft Mauerbohrer (PGM) E ]
< § 10,0 38 100 160 1 213045 119 255 004 < ;
< § . 1SO 5468 10,0 3/8 200 260 1 213052 119 255 005 . 1SO 5468. < E
N N
= "8‘ - Posebna geometrija rezanja (glej risbo) 12,0 15/32 100 165 1 213069 119 255 006 - Asimetri¢na spirala = "84
a a - Diamantno bru3ena plos¢ica iz karbidne trdine 12,0 15/32 200 260 1 213076 119 255 007 « Raven zacetek Zleba E o
a « Univerzalni sveder s spiralo MS5 14,0 916 200 265 1 213083 119 255 008 « Strojna oblika spirale LASTNOSTI a
« Spajkanje pri visoki temperaturi, pribl. 1120 °C + Rezalna konica iz karbidne trdine
- Posebno bruena transportna vija¢nica z - Diamantno brusena rezalna konica Rezalna konica iz karbidne trdine:
@ utrjeno mikropovrsino « Spajkanje pri visoki temperaturi, pri priblizno - Visoka vsebnost volframovega karbida A
a= - Brudena povriina 1120°C « Homogena fina zrnata struktura T
E + Brusena povriina + Brusena rezalna konica 120° QQ:
t% U Po RA BA « Natan¢no diamantno brusenje. u%
SDS-PLUS MS5 UNIVERZALNI SVEDRI
Materiali:
GOLDCRAFT arerat
« Specialist za granit, gres, skrilavec, bazalt.
Zaradi posebne geometrije rezanja in diamantno brusenih rezalnih povrsin ploscic iz « Posebno primeren za trde keramicne ploscice,
v karbidne trdine so svedri GOLDCRAFT primerni za skoraj vse vrste materialov. porcelan in druge trde materiale A
E Izredno trda konica iz volframa-titana in karbidne trdine je zelo odporna proti obrabi. E
N Prednosti: N
oc . . o
8 Spirala MS5 za ergonomicno in ekonomicno =5 ) (V).dpor.nost na obrabo karbidne trdine z dolgo B
53 delo: Zivljenjsko dobo a
« Velika vrtalna hitrost « Visoka hitrost vrtanja
N « Sveder lahko ponovno nabrusite z diamantno - ali
~ « Hiter izmet prahu
silicij karbidno brusilno plos¢o
MOZNOSTI UPORABE « Velika togost in dolga Zivljenjska doba M02NOST| UPORABE ) P
N . « Zelo dolga Zivljenjska doba.
« Neposredno vpenjanje v vsa vrtalna kladiva s . Velika odpornost proti lomu
SDS-plus in HILTI TE-C vpetjem. +  Zvsemi vrtalnimi in udarnimi vrtalnimi stroji
w - Adapterji za SDS-plus [36]. + Uporaba brez udarcev w
S:J + Mocan potisk 2
N « Hitrost vrtenja priblizno 1000 vrtljajev N
PAKIRANJE naminto
H /Ermt
(E PAKIRANJE
3 3
o o
a o
w w
> >
2 Opombe 2
oc o
o - Pri dolgotrajnem vrtanju je potrebno ]
[aa] o vv s om
N naknadno brusenje plos¢ice iz N
karbidne trdine
« Vecja obraba HM-plos¢ice pri uporabi v
abrazivnih materialih
« Privrtanju v porcelan, keramiko in steklo
uporabljajte samo nabrusene svedre
4 |
- 2
a a
o (@)
= =
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151 SVEDRI ZA OPEKO/KERAMIKO KERAMIK Z TSM-HM-PL.

L2

L1

VPETJE

IZVEDBA

« 1SO 5468

« Asimetri¢na spirala

« Rezkana spirala za vrtanje omogoca optimalno
odvajanje prahu, ki nastaja pri vrtanju

+ Raven zacetek Zleba

«+ Konica iz volfram-titana

« Spajkanje pri visoki temperaturi, pribl. 1120 °C
« Brunirana povrsina

« Do @ 12 mm z vpetjem ROTASTOP

UPORABA

D L2 L1 d O
B B o= o= g & L
40 5/32 40 75 36 20 510106 151018 040
50 3/16 50 85 46 20 510113 151 018 050
5.5 /32 50 85 51 20 904875 151018 055
6,0 15/64 60 100 56 20 510120 151018 060
6,5 1/4 60 100 6. 20 904882 151018 065
8,0 5/16 80 120 Tl 20 510137 151018 080
10,0 3/8 80 120 87 20 510144 151018 100
120 15/32 90 150 10,0 10 510151 151 018 120
14,0 916 90 150 10,0 10 510090 151 017 140

ROTASTOP’

Die Kraft der Form
o
S~

NAPOTEK ZA VRTANJE:

MOZNOSTI UPORABE .

V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
« Vrtanje z velikim pritiskom
- Cas hlajenja 20 sekund
« Samo vrtanje, brez udarjanja *
« V materiale do trdote 9 (odporne proti obrabi)

« Zvodnim hlajenjem se poveca napredovanje .
vrtanja in zZivljenjska doba svedra

Priporocljivo Stevilo vrtljajev od, 600 do 1200 obratov v minuti, pa tudi zadosten
pritisk — kot je vedno pri izklju¢no vrtalnih svedrih za vrtanje trdih materialov - sta
predpostavka za dobro napredovanje svedra (vrtanje) in dolgo Zivljenjsko

dobo konice svedra.

Pri uporabiz akumulatorskimi vrtalniki dosezete s svedri ob¢utno hitrejse vrtanje kot
pri primerljivih svedrih.

Priporocamo, da za natanc¢no vrtanje na mesto, kjer boste vrtali, nalepite lepilni trak.

PAKIRANJE / \
] vz
iy
) S
[144] [144] [162]
ROTASTOP INFORMACIJA O
POSEBNOSTI: PROIZVODU ROTASTOP

Visokozmogljivi svedri omogocajo suho vrtanje v
najtrso keramiko, fino kamenino, opeko in glino do
trdote 9 (odporne proti obrabi).

« Volfram-titanova konica je diamantno brusena
ploscica iz posebne karbidne trdine.

Posebno prilagojeno brusenje za svedre iz posebno
mocnega materiala je zagotovilo za dolgo

Zivljenjsko dobo - do 500 % dalj$o v primerjavi s °
primerljivimi proizvodi.

Lotanje pri visoki temperaturi, 1120 °C, in z .
majhnim pritiskom preprecuje krusenje izredno

trde in ostre ploscice iz karbidne trdine tudi pri

najvecjih obremenitvah.

« Mikro-prah, ki tako nastaja pri rezanju, skrbi za to,
da robovi rezil ostajajo ostri.

o
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Zaradi mnogokotniske oblike
ROTASTOP-profila na obodu svedra se
trenje mo¢no zmanjsa, saj se naenkrat
pojavlja le na 3 tockah. Tako se
obcutno poveca delovna moc in
ucinkovitost svedra.

+ Moc oblike. Novo preprosto vpenjalo
za optimalen prenos navora.

+ Nepresezenih 99 % oblike ROTASTOP
zagotavlja optimalen prenos navora,
tako da se ROTASTOP zaradi specifi¢ne
oblike izredno preprosto vpenja v
vpenjalno glavo.

ROTASTOP omogoca preprosto in hitro
menjavo pribora in daljsi ¢as uporabe.
Optimalna zas¢ita pred zasukom |

+ Rezultat: nobenega spodrsavanja v
Zmanjsano trenje | Velika vrtalna mo¢

vpenjalni glavi. Natan¢ni rezultati pri
obdelavi materiala

(74 DIAMANTNA VRTALNA KRONA

IZVEDBA

Hitro napredovanje zaradi segmentiranega
rezalnega robu

+ Univerzalno uporabna zaradi lasersko varjenih
diamantnih segmentov

« Samoostrilna za visoko zmogljivost rezanja in
dolgo zZivljenjsko dobo

UPORABA

D L2 O
Al”a
..@.. o= w Ve Hows
Diamantna vrtalna krona M16 Keil standard
5 68 65 95 10 924453 774 000 068
5 82 65 95 10 924460 774 000 082
Diamantna vrtalna krona M16 komplet $estrobno Keil standard
5 68 65 95 10 924477 174712 068
5 82 65 95 10 924484 774712 082
Diamantna vrtalna krona komplet SDS-Plus Keil standard

55 68 65 95 10 924491 174713 068
55 82 65 95 10 924507 774713 082

=
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786 SVEDRI ZA KERAMIKO KERAMIK DIAMANT - SVEDRI ZA KERAMIKO

ZA SUHO VRTANJE

= KERAMIK DIAMANT

VPETJE 786 SVEDRI ZA KERAMIKO _— Za suho vrtanje v najtrde kamnine — keramiko, porcelan, streSno opeko, steklo, marmor, granit.
. — I
M14 KERAMIK DIAMANT

SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA
SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA

<
Ll
-
(a)

DLETA

B = 3 i 2
@' %min é\ 'I’ 4016707... 2845
emn m " PREDNOSTI:
50 67 9,00 2.000 1 905735 786 090 050
« Hitrejse napredovanje pri vrtanju
Z IZVEDBA 6,0 67 9,00 2.000 1 905742 786 090 060 ) p je p ) 2
wo_ . T =
2z . Vakuumsko lotani diamanti 8,0 80 9,00 1.800 1 905759 786 090 080 Dolga zivljenjska doba 2z
Za . Brunirana povigina 100 80 900 1600 1 905766 786090100 - Cisti robovi zZa
§ A « Votel profil, polnjen s hladilnim sredstvom 120 80 9,00 1400 1 905773 786 090 120 « Suho vrtanje § )
< § (do @ 15 mm) 15,0 80 9,00 1.400 1 905780 786 090 150 < E
N w N w
g 3 20,0 70 9,00 1400 1 905797 786 090 200 E 8
g = 25,0 70 9,00 1400 1 905803 786 090 250 I-I>J =
“ UPORABA 300 70 9,00 1200 1 905810 786 090 300 “
350 70 9,00 1200 1 905827 786 090 350 Za izgradnjo kopalnice je potrebno veliko stevilo izvrtin v trde materiale. Ti materiali so
E§ 68.0 70 900 800 1 905865 786 090 680 vedno zahtevnejsi, saj danes ne vgrajujemo vec najpreprostejsih ploscic, temvec vedno Priporodéljivo tevilo vrtljajev za sveder za
Q pogosteje trd umetni in naravni kamen, porcelan, marmor, granit in najtr$o keramiko. keramiko KERAMIK Diamant -za suho vrtanje A
T T
w Sveder za keramiko KERAMIK Diamant je optimalno orodje za natan¢no, varnoin ucinkovito % w
> @ >
@ /788 SVEDRI ZA KERAMIKO — vrtanje. Prednosti te krone so dolga zZivljenjska doba in hitrost, s katero naredimo izvrtino. 5’%" min )
KERAMIK DIAMANT Z 50 2000
+ Zvsemi vrtalnimi in udarnimi vrtalnimi stroji 6.0 2000
« Priporocljiv ¢as hlajenja 10 sekund NOTRANJIM NAVOJEM M 14 Svedri se dopolnjujejo s profesionalnim priborom, ki zagotavljo, da bo vasa izvrtina 8'0 1800
Uporaba brez udarcev D L1 SW o= EAN natancno na mestu, kjer ste Zeleli. Velika vakuumska podlaga daje dober oprijem brez ]0'0 1600
n V materialih do trdote 9 5’%" [ S\ E %min ‘E‘aﬂ’p ||‘|L|1|U!|‘|,|1‘"J ﬁg;s zdrsov obema Sablonama in s tem zagotavlja varno vodenje svedra za natan¢no izvrtino. 12'0 1400 -
o T Ymatena I. otrdote o o Kot dodatno moznost, poleg vodnega hlajenja, ponuja KEIL kompleten sistem. Vodno 150 1400 4
ff; » Suhovrtanje, brez uporabe vode 50 62 Mi4 10.000 ! 915613 788140 050 hlajenje sicer podaljsa Zivljenjsko dobo svedra, vendar v osnovi ni potrebno. 200 1400 ﬁ
o + Dalj3a Zivljenjska doba z dovajanjem vode 6,0 62 M14 10.000 1 915680 788140 060 250 1400 o
a : @)
W 8,0 62 Mi4 10.000 1 915697 788140 080 30,0 1200 o
(%] wn
10,0 62 M4 10.000 1 915703 788140100 350 1200
PAKIRANJE 120 62 Mi4 10.000 1 915710 788140 120 68,0 800
2 15,0 62 M4 10.000 1 915727 788140 150
|
I 20,0 60 M4 10.000 1 915734 788140 200
250 60 M14 10.000 1 915741 788140 250
w [144] w
) 300 60 M4 10.000 1 915758 788140 300 G
< <
N 350 60 M14 10.000 1 915765 788140 350 N
NASVET: VRTANJE BREZ SABLONE
, ; -
* bk ° * 4 (1) (2) ©
3 PRIBOR K SVEDROM - 3
[ . s oc
@ ZA KERAMIKO e @
= KERAMIK DIAMANT "y =
o 7 ]
N i N
O EAN
[
5 iy 7
1 1 580086 786100 000
2 1 580093 786100 002
= 3 1 580130 786 200 000 =
e 4 1 580123 786 200 001 e
= =

A A
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130 SVEDRI ZA STEKLO

‘! ‘I L1 Izln

VPETJE

P4

IZVEDBA

Posebno brusena plos¢ica iz karbidne trdine

« Kromirana povrsma

« Naostreno pre¢no rezilo omogoca natan¢no
vrtanje

UPORABA

&

MOZNOSTI UPORABE

V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
« Vorodjih za mehansko obdelavo
- Samo vrtanje, brez udarjanja

« Vmateriale do trdote 8 (odporne proti obrabi)

PAKIRANJE

Opombe
« Nastavite nizko stevilo vrtljajev

« Obilno hladite z vodo, terpentinom, kisom ali
petrolejem

Pri zelo trdem materialu je treba pogosto
ponovno brusiti

o
56 POWERFULTOOLS KEIL

D D L1 d O EAN
Lo B o= g & i o
30 18 58 30 20 010019 130 000 030
40 5/32 58 33 20 010026 130 000 040
50 3016 58 40 20 010033 130 000 050
55 732 58 40 20 010200 130 000 055
6,0 15/64 58 50 20 010040 130 000 060
7.0 932 8 50 20 010057 130 000 070
8,0 5/16 8 6,0 20 010064 130 000 080
9.0 1/32 98 6,0 20 010071 130 000 090
10,0 3/8 98 6,0 20 010088 130 000 100
120 15/32 98 80 20 010095 130 000 120
SVEDRI ZA STEKLO

Standardni svedri za steklo omogocajo natancne izvrtine v obCutljive, trde materiale. Posebno
brusenje rezila zagotavlja vrtanje brez poskodovanja materiala. Uporabnost svedra z ve¢krat-
nim ponovnim brusenjem obcutno podaljsamo. Pri vrtanju bodite pozorni na nizje Stevilo
vrtljajev in hlajenje.

131 SVEDRI ZA STEKLO KEILBIT

VPETIJE

IZVEDBA

Posebno brusena plos¢ica iz karbidne trdine
- Siva povrsina

« Naostreno pre¢no rezilo omogoca natan¢no
vrtanje

1/4" vpenjalo DIN 3126 - E 6.3

UPORABA

&

MOZNOSTI UPORABE

V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
« Vorodjih za mehansko obdelavo
« Samo vrtanje, brez udarjanja
« Vmateriale do trdote 8 (odporne proti obrabi)

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih z 1"
vpenjalom

« Vpenjalo SDS-plus za vija¢ne nastavke in
svedre KEILBIT [37]

« Drzalo za vija¢ne nastavke in svedre s KEILBIT
vpetjem [72]

PAKIRANJE

Opombe

- Nastavite nizko $tevilo vrtljajev

« Obilno hladite z vodo, terpentinom, kisom ali
petrolejem

« Prizelo trdem materialu je treba pogosto
ponovno brusit

D L1 SW ,,,

2 b == g & gl 2
30 1/8 75 6,35 20 010224 131000 300
40 5/32 16 6,35 20 010231 131000 400
50 3/16 75 6,35 20 010248 131000 500
6,0 15/64 16} 6,35 20 010255 131000 600
8,0 5/16 85 6,35 20 010262 131000 800
10,0 3/8 85 6,35 20 010279 131001000

SVEDRI ZA STEKLO KEILBIT

« Moderni akumulatorski vrtalniki so izjiemno ucinkoviti. Opremite jih lahko s svedri KEILBIT,
ki smo jih razvili posebej za hitro, neposredno vstavljanje v taka orodja.

« Menjava orodja ni ve¢ potrebna.

- Za hitro, profesionalno vrtanje v iroko paleto materialov ponujamo razli¢ne izvedbe
svedrov KEILBIT.

P <
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SVEDRI ZA VRTALNA
DLETA KLADIVA
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166 UNIVERZALNI SVEDRI KEILBIT

e < <X <)

IZVEDBA

Asimetri¢na spirala

« Rezkana spirala za vrtanje omogoca optimalno

odvajanje prahu, ki nastaja pri vrtanju

- Raven zacetek Zleba

« Spajkanje pri visoki temperaturi, pribl. 1120 °C

- Sivo Zarjena povrsina
« Plos¢ica euro-norm iz karbidne trdine
1/4"vpenjalo DIN 3126 - E 6.3

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
« Vorodjih za mehansko obdelavo

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih z 1"
vpenjalom

« Vpenjalo SDS-plus za vija¢ne nastavke in
svedre KEILBIT [37]

« Drzalo za vija¢ne nastavke in svedre s KEILBIT
vpetjem [72]

PAKIRANJE
F]

[145]

o
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LB o = g oD W L
30 /8 35 7% 6,35 20 220098 166 000 030
40 5/32 45 85 6,35 20 220012 166 000 040
50 316 50 95 6,35 20 220029 166 000 050
6,0 15/64 60 100 6,35 20 220036 166 000 060
8,0 5/16 70 120 6,35 20 220043 166 000 080
10,0 3/8 70 120 6,35 20 220050 166 000 100
12,0 15/32 85 140 6,35 10 220067 166 000 120

UNIVERZALNI SVEDER KEILBIT

« Moderni akumulatorski vrtalniki so iziemno ucinkoviti. Opremite jih lahko s svedri KEILBIT,
ki smo jih razvili posebej za hitro, neposredno vstavljanje v taka orodja.

« Menjava orodja ni ve¢ potrebna.

« Za hitro, profesionalno vrtanje v siroko paleto materialov ponujamo razli¢ne izvedbe
svedrov KEILBIT.

238 SVEDRI ZA BETON MS5 TURBOHEAD XPRO

dl D
L2
L1

VPETIJE

F4

IZVEDBA

()
—

+ Sveder za beton z okroglim vpetjem
+ 1SO 5468

+ Spirala MS5 z oja¢anim jedrom

+ Induktivno Zarjen in medfazno kaljen, izdelan
iz krom-nikelj-molibdenovega jekla

« TURBOHEAD Xpro s 4-rezno glavo in vodilno
konico

+ Spajkanje pri visoki temperaturi, pribl. 1120 °C

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih, kakor
tudi vrtalnih kladivih s tremi vpenjalnimi
celjustmi

+ Zavrtanje varmiran beton

«+ Zavrtanje lukenj za pritrdilne viozke

+ Se posebno primerni za pritrdilno tehniko

PAKIRANJE

Opombe
«+ Velika hitrost vrtanja
» Dolga zZivljenjska doba

+ Ostale dimenzije po povprasevanju

D D L2 L1 d O
B g o = g & oo
50 3/16 50 85 46 20 912689 238 000 050
6,0 15/64 60 100 56 20 912696 238 000 060
8,0 5/16 16 120 73 20 912702 238 000 080
10,0 3/8 75 120 94 20 912719 238 000100
12,0 15/32 100 160 10,0 10 912726 238 000120
14,0 9/16 100 160 10,0 10 912733 238 000 140

SVEDER ZA BETON MS5 TURBOHEAD XPRO

Sveder za beton z okroglim vpetjem
in 4-rezno glavo:

+ Preprost, natancen zacetek vrtanja.
+ Znatno hitrejsi napredek pri vrtanju.

« Izjemna vzdrzljivost.

Izvedba:

+ Celotna glava iz karbidne trdine.

+ Vodilna konica.

+ Boljsa zmogljivost pri naletu na armaturo.

+ Vrta natan¢ne okrogle izvrtine

Spirala MS5 za ergonomsko in gospodarno delo:
+ Velika vrtalna hitrost.

+ Hitro odvajanje vrtalnega prahu.

« Velika togost in daljsa vzdrzljivost.

+ Velika odpornost proti lomu.

o
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258 SVEDRI ZA BETON MS5 TURBOKEIL 154|204 | 404 SVEDRI ZA GRANIT PRIMUS

< <
= =
= 2
&S S
s = =2
a a
<< T <
N_l N_l
x X o X
a a
L Ll
S S
wv (Va]

df] D d/swi] D
L2 L2
L1 L1
YPETE B B o= o o & L2 vPETE B B oo Y0 il 2
A A
E 2 mm -5?‘- C%‘ @ o o E\Ea 4016701..] 2345 @ mm -5@‘- C% @ mm ol mm E‘éﬂ 4016101..] 2345 E
- -
[a) 30 1/8 40 70 2.8 20 290145 258 000 030 30 1/8 40 70 2.8 20 190018 154 000 030 (=)
40 5/32 40 75 3,6 20 290015 258 000 040 35 9/64 40 70 32 20 190209 154 000 035
50 3/16 50 85 4.6 20 290022 258 000 050 40 5/32 40 75 36 20 190025 154 000 040
6,0 15/64 60 100 56 20 290039 258 000 060 45 11/64 50 85 4] 20 190193 154 000 045
E IZVE D BA 70 9/32 60 100 6,6 20 290046 258 000 070 IZVE D BA 50 3/16 50 85 4,6 20 190032 154 000 050 E
2 2
= a - 8,0 5/16 75 120 73 20 290053 258 000 080 ﬁ 50 3/16 110 150 46 10 192005 204 000 050 = a
= > m 9,0 1/32 75 120 73 20 290060 258 000 090 = 55 7/32 50 85 51 20 190049 154 000 055 = >
< W — < W0
: = 10,0 3/8 75 120 94 20 290077 258 000100 55 7/32 110 150 51 10 192074 204 000 055 : =
=2} [+2]
E 51, o 12,0 15/32 100 150 10,0 10 290084 258 000 120 - 1SO 5468 6.0 15/64 60 100 56 20 190056 154 000 060 E I-IV,J
[ . 150 5468. N =
=) 2 14,0 916 100 150 10,0 10 290091 258 000 140 + Asimetri¢na spirala 6,0 15/64 110 150 56 10 192012 204 000 060 (=) 8
w « Plosc¢ica TURBOKEIL z vodilno konico R tetek 3leb w
o Spirala MS5 16,0 5/8 100 150 100 10 290107 258 000 160 T havenzacetekzieba 65 /4 60 100 6/ 20 190063 154 000 065 a
ki arien o * Rezkana spirala za vrtanje omogoca optimaino 65 104 110 150 6 10 192029 204000 065
« Induktivno zZarjen in medfazno kaljen, izdelan odvajanje prahu, ki nastaja pri vrtanju
iz krom-nikelj-molibdenovega jekla . Spajkanje pri visoki temperaturi, pribl. 1120 °C 70 932 60 100 6,6 20 190070 154 000 070
Q - Raven zacetek Zleba . Brunirana in brusena povrgina 8,0 5/16 80 120 A 20 190087 154 000 080 A
x + Spajkanje pri visoki temperaturi, pribl. 1120 °C 8,0 5/16 135 200 73 10 192036 204000 080 =
[a' ) . . .. [a's
Q * Sivo Zarjena povriina 80 56 350 400 73 1 194016 404000 080 =)
> >
% 9.0 11/32 80 120 81 20 190094 154 000 090 w0
SVEDER ZA BETON MS5 UPORABA
10,0 3/8 80 120 8,7 20 190100 154 000 100
UPORABA TURBOKEIL 00 38 #5200 87 10 192043 204000100
10,0 3/8 350 400 93 1 194023 404 000100
- v Prednosti: 10 16 90 150 10,0 10 190186 154000 110 -
i = . i c i w
— Preprosto in natancno vrtanje. 20 1532 90 150 10,0 10 190117 154 000 120 -
,f‘ + Obcutno hitrejse napredovanje svedra. ,‘fl
— 12,0 15/32 135 200 10,0 10 192050 204 000120 —
x . Bistveno dalj$a Zivljenjska doba. =
8 12,0 15/32 350 400 10,00 1 194030 404000 120 B
a MOZNOSTI UPORABE Jratinosti 130 12 90 150 10,0 10 190124 154000 130 a
- Vvseh udamih vrtalnikih in vrtalnih Kladivih s . Vodilna konica. MOZNOSTI UPORABE 0 96 9% 150 00 10 19031 154000140
tremi vpfanjalninjli ée'j'-.lsmj‘i ) . Patentirana spirala MS5 (glej stran 19). - Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih 14,0 9/16 350 400 10,00 1 194054 404 000 140
. ga vrtanje lukenj za pritrdilne viozke . Vedji kot rezanja. « Zavrtanje lukenj za pritrdilne vlozke 15,0 19/32 90 150 10,0 10 190148 154 000 150
. bno primerni za pritrdilno tehnik o )
© posebno primerni za pritriino tehniko « Moc¢nejse hrbtisce plocic iz karbidne trdine. - Se posebno primerni za pritrdilno tehniko 16,0 5/8 90 150 10,0 10 190155 154 000 160
an . Setrsa karbidna trdina. 16,0 5/8 350 400 10,00 1 194061 404 000 160 L
O e )
)f\ﬁ - Ciste izvrtine. 18,0 1/16 100 160 10,0 5 190162 154 000 180 ﬁ
PAKIRANJE PAKIRANJE 00 3 100 160 B0 5 19079 154000200
= Spirala MS5 za ergonomicno in ekonomicno
i delo: =] Fr
o i} s
| « Velika vrtalna hitrost. [
[145] [162] + Hiter izmet prahu. [145] [163]
8 + Velika togost in dolga Zivljenjska doba. 8
QQ: « Velika odpornost proti lomu g
S =
2 Opombe 2
o [a's
g + SW = Sestrobno vpenjalo, dolzine 45 mm / 8
N zev kljuca N
o o
2 2
=} [
o o
= =

P P
60 POWERFULTOOLS KEIL KEIL POWERFULTOOLS 61
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150 200|400 | 600 SVEDRI ZA UDARNO VRTANJE KEILER

d/swi ] D

L2
L1

VPETJE

E4

IZVEDBA
-

« 1SO 5468

« Asimetri¢na spirala
- Raven zacetek Zleba

« Rezkana spirala za vrtanje omogoca optimalno
odvajanje prahu, ki nastaja pri vrtanju

« Spajkanje pri visoki temperaturi, pribl. 1120 °C
- Sivo Zarjena povrsina

« Plos¢ica euro-norm iz karbidne trdine

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
« Zavrtanje lukenj za pritrdilne vlozke

- Se posebno primerni za pritrdilno tehniko

PAKIRANJE
/
[145] [163]

Opombe

« SW = sestrobno vpenjalo, dolzine 45 mm / zev
kljuca

o
62 POWERFULTOOLS KEIL

—

D

@ mm
30
35
40
45
50
50
55
6,0
6,0
6,0
6,0
6,5
6,5
70
70
8,0
8,0
8,0
8,0
85
9.0
10,0
10,0
10,0
10,0
1,0
120
12,0
120
12,0
13,0
14,0
14,0
14,0
14,0
15,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0

D
8.
on
118
9/64
5/32
/64
316
3/16
132
15/64
15/64
15/64
15/64
1/4
1/4
932
9/32
5/16
5/16
5/16
5/16
21/64
/32
38
3/8
3/8
3/8
6
15/32
15/32
15/32
15/32
12
916
916
96
96
19/32
5/8
5/8
5/8
5/8
116
1116
1716
3/4
3/4
3/4

L2 L1
Y =

mm mm
40 70
40 70
40 75
50 85
50 85
110 150
50 85
60 100
110 150
135 200
350 400
60 100
10 150
60 100
10 150
80 120
135 200
350 400
550 600
80 120
80 120
80 120
135 200
350 400
550 600
90 150
90 150
135 200
350 400
550 600
90 150
90 150
135 200
350 400
550 600
90 150
90 150
135 200
350 400
550 600
100 160
350 400
550 600
100 160
350 400
550 600

SW

10,00
10,00

10,00
10,00

10,00
10,00

10,00
10,00

12,00
12,00

d

. O

28
32
36
4]
46
46
51
56
56
56
56
6,1
6,
6,6
6,6
7
73
73
73
7]
81
87
87
93
93
10,0
10,0
10,0

100
10,0
10,0

10,0
10,0
10,0

10,0

13,0

A
o
20
20
20
20
20
10
20
20

T
4015107..]

200014
200021
200038
200045
200052
203015
200069
200076
203039
203138
180019
200083
203046
200090
203053
200106
203060
180033
180170
20013
200120
200137
203077
180040
180187
200144
200151
203084
180057
180194
200168
200175
203091
180071
180200
200182
200199
203107
180088
180217
200205
180095
180224
200212
180101
180231

Fs

150 000 030
150 000 035
150 000 040
150 000 045
150 000 050
200 000 050
150 000 055
150 000 060
200 000 060
200 060 200
400 000 060
150 000 065
200 000 065
150 000 070
200 000 070
150 000 080
200 000 080
400000 080
600 000 080
150 000 085
150 000 090
150 000 100
200000100
400000 100
600 000100
150 000 110

150 000 120

200000120
400000120
600000120
150 000 130

150 000 140

200 000140
400 000 140
600 000 140
150 000 150

150 000 160

200 000160
400000 160
600 000 160
150 000 180

400000180
600 000180
150 000 200
400000 200
600 000 200

150|200 | 400 | 600 SVEDRI ZA UDARNO VRTANJE KEILER

diswi ] D
L2

L1

VPETIJE

P

IZVEDBA

—
:/\:

« 1SO 5468

+ Asimetri¢na spirala
» Raven zacetek Zleba

+ Rezkana spirala za vrtanje omogoca optimalno
odvajanje prahu, ki nastaja pri vrtanju

+ Spajkanje pri visoki temperaturi, pribl. 1120 °C
« Sivo zarjena povrsina

+ Ploscica euro-norm iz karbidne trdine

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
+ Zavrtanje lukenj za pritrdilne viozke

- Se posebno primerni za pritrdilno tehniko

PAKIRANJE

[145] [163]

Opombe

« SW = Sestrobno vpenjalo, dolzine 45 mm / zev
kljuca

S S

D D L2 L1 SW

L B oo o g g &5 il

220 18 100 160
220 /8 350 400 12,00
220 /8 550 600 12,00

250 1 100 160
250 1 350 400 12,00
250 1 550 600 12,00

13,0 5 200229
1 180118
1 180248
13,0 5 200236
1 180125
1 180255

%45

150 000 220
400 000 220
600 000 220
150 000 250
400000 250
600 000 250

SVEDRI ZA UDARNO VRTANJE KEILER

Sveder za udarno vrtanje KEILER se od drugih svedrov za kamen in udarno vrtanje razlikuje po
tem, da je izdelan iz visoko kakovostnega krom-nikelj-molibdenega jekla in ima zelo stabilno
in mehansko odporno ploscico iz karbidne trdine, ki je zaradi lotanja pri visoki temperaturi,

1120 °C, tesno povezana s trupom svedra.

Poleg tega imajo vsi KEILER-ji ravno odvajanje prahu in ojac¢ano vrtalno glavo, kot tudi
zanesljivo S-obliko utora. Ta s svojo obliko odrezovanja skrbi za dobro odvajanje prahu, ki

nastaja pri vrtanju, in Ciste izvrtine.

Polkrozna ali ovalna oblika
utora vrtalne spirale

Keil asimetri¢na S-oblika
utora vrtalne spirale

o
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190 | 290 SVEDRI ZA KAMEN OPAL /15 UNIVERZALNE VRTALNE KRONE

< <
z =z
= =
&S S
> = > =
< 8 < 8
< <
N_I N_I
o X o X
o a
L Ll
> >
wv (Va]

d/sw}] D
L2
L1
YPETIE 6. B o= o= o 55 il vPETE 2 R 5 i
E gr%‘- -6%’- C@ F%‘ o b ‘E\E’g 401 6707..] ﬁ“S 5’%‘- I\I_—I ‘@\Elﬂ |4D1B7ﬂ7..J ﬁ‘ls E
— —
[a) 30 1/8 40 70 28 20 170195 190 000 030 330 3 1 250026 715000 033 (@]
35 9/64 40 70 32 20 170171 190 000 035 53,0 2 1 250033 715000 053
4,0 5/32 40 75 32 20 170010 190 000 040 67,0 1 1 250040 715000 067
50 3/16 50 85 38 20 170027 190 000 050 730 1.2 1 250057 715000 073
z IZVEDBA IZVEDBA z
o 50 3/16 10 150 38 10 172083 290 000 050 830 2 1 250064 715000 083 o
I~ . « Nanos volfram-karbida =
25 1505468 55 7R 50 8 44 20 170034 190 000 055 Z3
s w - Valjano izdelana spirala s w
= a o ) 60 15/64 60 100 47 20 170041 190 000 060 = a
< = « Spajkanje pri visoki temperaturi < =
< § . Kromirana povréina 6,0 15/64 110 150 47 10 172014 290 000 060 UPORABA < E
N w N w
< 8 « Plos¢ica euro-norm iz karbidne trdine 70 9132 60 100 54 20 170065 190 000 070 = 8
g o 70 9/32 10 150 54 10 172106 290 000 070 VPENJALO ZA E o
] 8,0 5/16 80 120 6,4 20 170072 190 000 080 UNIVERZALNE VRTALNE KRONE ]
UPORABA 8,0 5/16 135 200 6,4 10 172038 290 000 080 Vo
90 11/32 80 120 71 20 170089 190 000 090 9 O EAN
; ay 55 Wil e 2
c£ 10,0 3/8 80 120 78 20 170096 190 000100 (a]a] 4016707.. £
g 10,0 3/8 135 200 78 10 172045 290 000100 1 250071 715000 090 E
"'>4 1,0 6 90 150 85 10 170102 190 000 110 "'>J
) 7
12,0 15/32 90 150 85 10 17019 190 000 120
MOZNOSTI UPORABE 12,0 15/32 135 200 85 10 172052 290 000 120
+ Vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih 130 12 %0 150 100 10 170126 190000130 MOiNOSTl UPORABE
14,0 96 90 150 10,0 10 170133 190 000 140 o &.
- S tanje, b darjan;j
% 40 9% 1 200 00 10 172069 290000140 amo vrtanje, brez udanania VODILNI SVEDRI ZA @
= « Bajonetno zapiralo =
N PAKIRANJE 160 5 ) 150 100 10 170140 190 000 160 UNIVERZALNE VRTALNE KRONE N
g 16,0 5/8 135 200 10,0 10 172076 290 000 160 g
L = [im]
> «i 20,0 3/4 100 160 13,0 5 170157 190 000 200 D D L1 Ot EAN >
G il PAKIRANJE L. E8  =s & iy s ?
mm an mm -
[145] “? g%\‘ 9,0 11/32 140 1 250095 715090 140
-
[144]
i wl
O O
>§ )ﬁ
SVEDRI ZA KAMEN OPAL °P3°“‘:e _— UNIVERZALNE VRTALNE KRONE
« 3 =Zavrtanje v cevi
- Vrtalna spirala brez napetosti, uporabno tudi za vrtanje v beton. + 2 =0dprtine za cevi + Univerzalne \{rtalne kroné SO n.a rezalni' povrsini prévleéen.e z izrfadno odp.ornim
. . . - o _ . volfram-karbidom. Kos¢ki karbidne trdine za rezanje so pritrjeni na povrsino s
+ lzdelano iz poboljsanega jekla po DIN / EN 10083/2. Trdota oz. vzdrZljivost materiala je + 1=Doze za vti¢nice osebnim postopkom bri visoki temperaturi. Zato omogocaio ekonomicno
prilagojena uporabi in premeru svedra ter s tem omogoca uporabo za vrtanje in udarno \’jrtanje v ziz ploséice :peko lahke gF:adben.e elementegin mJavéne plogce
vrtanje. , ) 2 X
8 . . . + Preprosto bajonetno zapiralo omogoca hitro zamenjavo vrtalnih kron in preprosto 8
[ « Zivljenjska doba vrtalnega orodja je izjemno dolga . oc
= izvedbo dela. [a)
w w
53 « Uporaba za vti¢nice, instalacije za cevi, priklju¢ke, prazne odprtine ... a
o o
o ]
G,\D‘ Navodilo za varno uporabo: ﬁ
- + Maksimalno $tevilo vrtljajev pri ro¢nih vrtalnikih je 1500 v minuti. -
+ Med delom nosite zai¢itna ocala.
i |
- 2
a a
o @]
= =

A A
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/19 UNIVERZALNE VRTALNE KRONE M16 GOLDCRAFT /19 VODILNI SVEDRI GOLDCRAFT ZA VPENJALO M16

< <
= =
= 2
&S S
s = =2
a a
<< T <
N_l N_l
x X o X
a a
L Ll
S S
wv (Va]

di D
% L2
L1 L1
IZVEDBA o = o o VPETJE o L L %7
< . Znotranjim navojem M 16 L ooy o= W gh il s L sy =y i A s <
5 mm mm mm 2 mm mm mm i
- « Sivo Zarjen in zasciten proti koroziji =
[a) 250 65 100 1 1 240010 719 000 025 8,0 70 120 1 240003 719 080 120 [a)
« 3 ploscice iz karbidne trdine do premera
255 mm 350 65 100 12,3 1 240034 719 000 035
5 ploscic iz karbidne trdine do @ 90 mm 400 65 100 453 1 240041 719000 040
« 6 ploicic iz karbidne trdine za @ 105 mm 50,0 65 100 4,53 1 240065 719.000 050 .
= 600 6 100 7 1 240096 719 000 060 MOZNOSTI UPORABE =
2 + Univerzalne vrtalne krone M 16 2
= 68,0 65 100 9 1 240126 719 000 068 =
— UPORABA GOLDCRAFT [66] z 0
5 a 74,0 65 100 10 1 240133 719 000 074 ‘E: a
Xz ' 80,0 65 100 1,12 i 240140 719000 080 Xz
[+2] [+2]
N w 105,0 65 100 13 1 240164 719 000 105 PAKIRANJE N w
a9 a9
w & w &
> @ >
(7)) ©n
%) n
£ 3 T
= MOZNOSTI UPORABE UNIVERZALNE VRTALNE =
w « Vpenjalo SDS-plus/ M 16 [71] [}
> KRONE M16 GOLDCRAFT S
X « Vpenjalo, $estrobno/ M 16 [70] 2
« Vodilni svedri GOLDCRAFT za vpenjalo « Zavrtanje v veliko razli¢nih materialov: razli¢cne vrste
M 16 [67] zidu, lahkih gradbenih materialov, umetne snovi,
masivnega lesa, lesa s prevleko iz umetne mase itd.
« Zarazli¢ne vrste uporabe pri suhomontaznih gradnjah
%) in zaklju¢nih delih - elektricarji, monterji centralne w0
4 PAKIRANJE kurjave, inétalaterji itd. Kakovost in raznovrstnost =
,fl uporabe za profesionalce in domace mojstre. ﬁ
g @ « Mozno jih je uporabiti z razli¢nimi vrstami vpetja: v g
g E’ vrtalnih kladivih z vpetjem SDS-plus ali pri vrtalnikih in g
v udarnih vrtalnikih. a
« Dobavljive v razli¢nih dimenzijah, za standardno ali
namensko vrsto uporabe.
Opombe
« Na Zeljo so mozne Se dodatne dimenzije
« 1= Cevi za strojne instalacije
v} i i O
) « 2 =Razdelilne omarice z
N « 3 =Halogenski reflektorji N
« 4 =Sanitarne odto¢ne cevi
« 5=Vodovodne in ogrevalne cevi z izolacijo
« 6=Vgradne luci
« 7 =Kabelske doze
> - 8=D tikal >
3 oze za stikala 3
= « 9=Doze v luknjicasti opeki &
%J, « 10 = Razdelilne doze v luknji¢asti opeki "%
— + 11 =Razdelilne doze x
8 + 12 = Pokrovi za kabelske uvodnice 8
N N
« 13 =Ventilacijske cevi
i |
- 2
a a
o @]
= =

P P
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/11 VRTALNE KRONE M16, KOMPLET, SDS-PLUS /10 VRTALNE KRONE M16

L2

< <
= =
= 2
&S S
s = =2
a a
<< T <
N_l N_l
x X o X
a a
L Ll
S S
wv (Va]

d e >
VPETJE D D L2 - IZVEDBA D D L2 o7 Ean
AE
|<£ 603 E’%‘- -é%c— CW @ E\ﬂlp ﬁg‘w Z notranjim navojem M 16 5’,%" -5%‘- CW m (a]a/f 4016707... ﬁg‘w |<£
w plus| w
— . i —
a 3 50,0 13/% 60 80 i 160165 71713 050 4 ploscice iz karbidne trdine pri 0 25 mm 250 i 60 80 i 160011 710 000 025 8
+ 6 ploscic iz karbidne trdi 30-80
650 29016 52 72 1 160172 711713 065 ploscic lz karbidne ticine za o S5-Eh mm 300 13/16 60 80 | 160028 710 000 030
+ 8 ploscic iz karbidne trdine od @ 90 mm
68,0 211716 52 72 1 160219 71713068 . ) . 350 11/8 60 80 1 160042 710 000 035
+ Brunirane in kaljene
- 1ZVEDBA 80,0 35/32 60 80 1 160189 711713 080 . Iz krom-nikelj-molibdenovega jekla z izredno 40,0 1116 60 80 1 160059 710 000 040 -
o debelo steno, od @ 65 mm, brez pre¢ne izvrtine 45,0 11/4 60 80 1 160066 710 000 045 o
23 SDS-plus vpenjalo, kratko 500 13/32 60 80 1 160073 710000 050 28
« Zvodil d
S vodiinim svedrom 55,0 23/16 52 72 i 160271 711000 055 ss
<V « Znotranjim navojem M 16 << W
i = 6 bloctic iz karbidne trdine 600 23/8 52 72 1 160158 711000 060 : >
o - 6 plos¢iciz o
N w . . ) UPORABA 65,0 2916 52 72 1 160103 711000 065 N w
= 3 « Bruniranein kaljene = 8
a o « lzkrom-nikelj-molibdenovega jekla z izredno &80 21 % i ] Ll 711000068 a o
a debelo steno, od @ 65 mm, brez pre¢ne izvrtine 80,0 35/32 60 80 1 160110 711000 080 a
90,0 317/32 60 80 1 160127 711000 090
100,0 315/16 60 80 1 160196 711000100
“ UPORABA o
T T
< <
[a)] [a)]
(48] w
a &
MOZNOSTI UPORABE
+ Vpenjalo, Sestrobno / M 16 [70]
+ Vpenjalo SDS-plus /M 16 [71]
« Vodilni svedri za vpenjalo M 16 [71]
‘u’} + Vpenjalo SDS-plus M 16 TURBOKEIL [72] m
| |
N N
z MOZNOSTI UPORABE =
a o
g - Vpenjalo, sestrobno / M 16 [70] g
2 . Vpenjalo SDS-plus /M 16 [71] PAKIRANJE «x
+ Vodilni svedri za vpenjalo M 16 [71] =
- Vpenjalo SDS-plus M 16 TURBOKEIL [72] ?
i wl
O O
N N
PAKIRANJE
%
> >
o o
&« o
a o
L L
> >
wv v
o= o=
o o
@ @
N N
| )
2 2
a a
o o
= =

A A
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712 VPENJALO, SESTROBNO/ M16 /13 VPENJALO SDS-PLUS/ M16

J -
i * — o === |

<< <
= =z
= =z
£ < & <
> = S =
< 2 z 0
< <
N = N =
x X T X
[a)] [a)
w (T8
> >
(%] wv

VPETIJE L1 sW - can VPETIJE L1 o
< -— N e iy s - I s <
w (D) (U1 plus| mm w
—
S 100 1,00 1 160202 712 080 120 = 105 1 160301 713080120 (@]
200 1,00 1 160226 712 200 120 200 1 160332 713 200 120
350 1,00 1 160240 712 350120 350 1 160325 713 300 120
z IZVEDBA IZVEDBA z
W w
= E « Zzunanjim navojem M 16 « Zzunanjim navojem M 16 4 g
E g « S 3estrobnim vpetjem [69] + Zvpetjem SDS-plus na strani orodja E g
= o
=2 2
S8 N 8
z 9 5 . o
8 o MOZNOSTI UPORABE MOZNOSTI UPORABE a Q
a + Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih + Vvseh vrtalnih kladivih s SDS-plus in HILTI a
« Vrtalne krone M 16 [69] TE-Cvpetjem
« Vodilni svedri za vpenjalo M 16 [71] + Vrtalne krone M 16 [69]
- . Univerzalne vrtalne krone M 16 + Vodilni svedri za vpenjalo M 16 [71] -
‘£ GOLDCRAFT [66] + Univerzalne vrtalne krone M 16 £
g « Vodilni svedri GOLDCRAFT za vpenjalo GOLDCRAFT [66] g
) M 16 [67] + Vodilni svedri GOLDCRAFT za vpenjalo w
& M 16 [67] &
PAKIRANJE
PAKIRANJE
A
. i E .
i Ll
| 4
< <C
N N
o o
a o
w w
> >
n )
< <C
N L1 ~N
VPETJE D D L2 L1 =
Am
B B o = i L
[~ R0} mm mm
8,0 5/16 72 120 1 916168 715080120
> >
o o
o o
a o
w w
> >
2 . 2
= MOZNOSTI UPORABE =
&D + Vrtalne krone M 16 [69] @
PAKIRANJE
- =
- 2
a @ a
o (@)
= =

A A
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g o
S < &
[2 =S g
> —_
<5 /14VPENJALO SDS-PLUS M16 TURBOKEIL SVEDRI ZA KOVINO =
z < =
[a)] =
[} =
>
o ==
-,
. - ———— e
L1
VPETJE L1 L ,”_,a EAN
< = =0 bi, I s =
mm mm (24
I.I_IJ plus| (2]
(a] s é 178 110 1 160424 714110178 E
268 200 1 160431 714200 268
418 350 1 160448 T14 350 418
IZVEDBA
2
: - z
H 0
23 .
: > « Stabilna enodelna izvedba z vodilno konico g
E g;: « Zzunanjim navojem M 16 g
g (] « Zvpetjem SDS-plus na strani orodja 'z
1] o Ll
[ —
> 1%}
7]

MOZNOSTI UPORABE

« Vvseh vrtalnih kladivih s SDS-plus in HILTI TE-

C-vpetjem o
A &
‘£ «+ Vrtalne krone M 16 [68 + 69]
o
o E
> PAKIRANJE g
&)
|
307 HSS-E DIN 338 kobalt 76-79
« 311 HSS TIN DIN 338 svedri za kovino 80-81
o
:.:' 302 HSS DIN 338, bruseni, deljena konica 82-85 '5%'
N S
g - - 300 HSS DIN 338, standard 86-90 =
"">; 800 DRZALO ZA VIJACNE NASTAVKE IN SVEDRE 300 HSS DIN 338, standard, postruzeno vpenjalo 91 2
Z VP ETJ E M KE I L B IT 340 HSS DIN 340, bruseni, deljena konica, dolga izvedba 92
ﬁ 342 HSS DIN 1869, bruseni, izredno dolga izvedba 93
344 HSS profilni sveder / fasadni sveder 94
VPETJE o i ﬁ? 345 HSS DIN 345 konusno vpetje 95-96
[0} E\Eﬂ |4u1e1u1.J 2345 Sl . v . . . . . =
IG) 303 HSS DIN 1897 vodilni svedri, bruseni, deljena konica, izredno kratki 97 P
N 1 270321 800 000 008 o ) ) =
310 HSS DIN 8037 z rezilom iz karbidne trdine 98 <2
312 HSS-G Speeder DIN 338 RN svedri za kovino 929
IZVEDBA 304 HSS dvostranski svedri, bruseni, deljena konica 100
. . 315 HSS svedri KEILBIT, bruseni 101
« Nemagnetno drzalo za vija¢ne nastavke z %"
8 steblom 317 HSS kombiniran sveder KEILBIT 102
‘é‘ - DIN3126-E63inC63 329 HSS stoz¢asta grezila KEILBIT 103 =
> o S oo =
0 > 327 HSS stozcasta grezila 90° DIN 335 C 104 =
2 MOZNOSTI UPORABE g =
% « Samo vrtanje, brez udarjanja 328 HSS grezila 105 3
- 326 HSS svedri za plocevino 106
PAKIRANJE 325 HSS stopenijski svedri 107
140 Zarisovalna igla 108
? 320 HSS kronske Zzage 109-112
= - =
=) =
S 5
= =
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SVEDRI ZA VRTALNA
DLETA KLADIVA

POSEBNI SVEDRI
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SVEDRI ZA LES

ZAGE

IZBORI SVEDROV

MODULI

SVEDRI ZA KOVINO

Svedrom za kovino ni ni¢ na poti, saj obstaja za vsako vrsto uporabe ustrezen sveder.

SPIRALNI SVEDER HSS-E

Sveder HSS-E je visoko zmogljiv

sveder, legiran s kobaltom. Tudi pri
neoptimalnem dovodu hladilnih sredstev
ima boljso odpornost na toplotno
segrevanje. Zaradi dodatnega legiranja

(5 % Co) materiala so ti svedri primerni za
obdelavo materialov z natezno trdnostjo
ve¢ kot 800 N/mm?.

HSS SPIRALNI SVEDER

Svedri imajo zelo robustno jedro in
izrazito trdoto, zato dosezejo dolgo
Zivljenjsko dobo. Posebej pri vrtanju
premera do 6 mm je zaradi doseZene
torzijske zmozZnosti neznatna nevarnost
zloma. Svedri so izredno primerni za
obdelavo legiranega in nelegiranega
jekla, nezeleznih kovin, sive litine in trdih
umetnih materialov.

P
74 POWERFULTOOLS KEIL

HSS-TIN SPIRALNI
SVEDER

Ta visokokakovostni sveder je opremljen
s titan-nitridno prevleko. Se posebej

je primeren za vrtanje v legirana in
nelegirana jekla, plocevine, barvne
kovine, Zelezove litine, umetne mase.
HSS-TIN je namenjen za vrtanje v jekla
in jeklene litine do 900 N / mm? trdnosti
in je izdelan po DIN 338 RN za najboljso
dimenzijsko natanc¢nost.

HSS VODILNI SVEDER

Vodilni sveder HSS ima brusen profil, je
desnorezni, posebno kratek in cilindri¢ni.
Vodilni sveder HSS omogoda, zahvaljujoc
specialni, samovodilni vrtalni konici,
izredno natancno predvrtanje brez
spodrsavanja. Ti izredno kratki svedri so
zelo primerni za ro¢no vodene vrtalnike.

HSS SPIRALNI SVEDER
SPLIT POINT

Ta sveder omogoca varno vrtanje

celo na posevnih povrsinah. Potrebna
moc¢ potiskanja se zmanjsa do 50 %.

Ima najvecjo natancnost pri vrtanju

in popolnoma okrogle izvrtine. Ima
dolgo zivljenjsko dobo in zaradi koni¢no
ojacanega vrtalnega jedra veliko varnost
pred lomom.

HSS SPIRALNI SVEDER
Z REZILOM IZ KARBIDNE
TRDINE

Z diamantno brusenimi rezili do najvecje
natancnosti. Dvostransko brusenje rezila
iz karbidne trdine oblikuje centrirno
konico, ki lezi natan¢no v osi svedra,

in sveder se tako sam centrira. Velika
zmogljivost pri uporabi na CNC-strojih.

CILINDRICNO VPETJE

Svedri z okroglim vpenjalom so najbolje
prodajana vrtalna orodja. Okroglo

vpenjalo je primerno za vse tri-Celjustne
vpenjalne glave in hitre vpenjalne glave

KEILBIT (E 6.3 MM)

Moderni akumulatorski vrtalniki so
izjemno ucinkoviti in se lahko vsekakor
uporabljajo tudi za vrtanje. KEILBIT sveder
je bil razvit posebej za hitro, neposredno
uporabo v teh strojih. Menjava stroja

ni ve¢ potrebna. Za razli¢cne materiale
obstajajo razli¢ne izvedbe svedrov
KEILBIT.

6-ROBNO VPETIJE
(10.0 MM)

Sestrobno vpenjalo nudi ravno pri velikih
premerih in dolgih svedrih boljsi u¢inek
in dober prenos navora.

.

N

KEILBIT (C 6.3 MM)

To je drugi model vpenjala KEILBIT s
kratkim 6-robnim vpenjalom in kratkim
svedrom.

MORSEJEV KONUS

Morsejev konus (MK) je normirana oblika
konusa orodja za vpenjanje orodja, npr.
velikih svedrov, povrtal in vpenjalnih glav
v vpenjanju orodja pri obdelovalnem
stroju. Vpenjanje vrtalnikov in struznic
ima pogosto velikosti MK2 do MK6.

o
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307 HSS-E DIN 338 KOBALT, BRUSENI, DELJENA KONICA 307 HSS-E DIN 338 KOBALT, BRUSENI, DELJENA KONICA

< <C
=z =z
= 2
£ < £ <
> = S =
< 2 < Q
< <C
N_l N_I
x X x X
() [a)]
(48] w
= >
) )

VPETJE D L2 L1 d 'é'_/ AN VPETJE D L2 L1 d o,éa EAN
< N = T - R [/ R = T Y [/ 8 <
HY mm mm mm mm mm Amm Hm
— —
a 1,00 12 34 10 10 060014 307 000 100 5,60 57 %3 56 10 065156 307 000 560 a
110 14 36 11 10 064869 307.000110 570 57 %3 57 10 065163 307 000 570
120 16 38 12 10 064876 307 000120 5,80 57 %3 58 10 065170 307 000 580
130 16 38 13 10 064883 307 000 130 590 57 93 59 10 065187 307 000 590
z IZVEDBA 140 18 40 14 10 064890 307 000 140 IZVEDBA 6,00 57 %3 6,0 10 060519 307 000 600 z
w M 3 v .. w
zx + Brusen profil 150 18 40 15 10 060069 307000150 + Brusen profil 6,10 63 101 6] 10 065194 307 000 610 zz
=z . . =z
s % » Desnorezni, tip N 160 20 43 16 10 064906 307 000160 » Desnorezni, tip N 620 63 101 62 10 065200 307000 620 s =
< . y . 5 <C
= > % delez kobalta 170 20 43 7 10 064913 307000170 5 % delez kobalta 6,30 63 101 63 10 065217 307000 630 =
Nl « Kratki, cilindri¢ni « Kratki, cilindri¢ni NI
N w 180 22 46 18 10 064920 307 000 180 6,40 63 101 64 10 065224 307000 640 N w
T 135° stoz¢asto brusena konica 135° stoz¢asto brusena konica € o
Q& C ) 190 2 46 19 10 064937 307 000 190 - . 6,50 63 101 65 10 060564 307000 650 (a4
S « Krizno brusen po DIN 1412 C, od @ 3,0 mm + Krizno brusen po DIN 1412 C, od @ 3,0 mm S
x 2,00 2% 49 20 10 060113 307 000 200 6,60 63 101 6,6 10 065231 307 000 660 x
« Toleranca premera h8 « Toleranca premera h8
210 2% 49 21 10 064944 307 000 210 670 63 101 6.7 10 065248 307 000 670
2.20 a 53 22 10 064951 307 000 220 6,80 69 109 68 10 060595 307000 680
2.30 a 53 23 10 064968 307000230 690 69 109 69 10 065255 307000 690
UPORABA UPORABA
240 30 57 24 10 064975 307 000 240 700 69 109 70 10 060618 307 000 700
ROST | 250 30 57 25 10 060168 307 000 250 "ROST | 710 69 109 7 10 065262 307000710
FREI 2,60 30 57 26 10 064982 307 000 260 FRE 720 69 109 72 10 065279 307000720
o o , 270 3 61 27 10 064999 307000270 o o , 730 69 109 73 10 065286 307000 730
« Materiali, ki se tezko vrtajo, z visoko trdnostjo + Materiali, ki se tezko vrtajo, z visoko trdnostjo
nad 800 N/mm? 2,80 3 61 28 10 065002 307000 280 nad 800 N/mm? 740 69 109 74 10 065293 307 000 740
- Posebne Zitine 290 33 61 29 10 065019 307 000 290 . Posebne zitine 750 69 109 15 10 060663 307000750
" « Jeklo, ki ga je mozno spajkati 3,00 33 6l 30 10 060212 307 000 300 - Jeklo, ki ga je mozno spajkati 760 75 7 76 10 065309 307000 760 -
(NN (NN]
> - Nerjavece jeklo V2A-V4A 310 36 65 31 10 065026 307 000 310 - Nerjavece jeklo V2A-V4A 770 75 7 I 10 065316 307 000 770 >
; 320 36 65 32 10 060236 307 000320 7.80 75 m 78 10 065323 307 000 780 ;
a 330 36 65 33 10 060243 307000 330 790 75 7 79 10 065330 307000790 a
a MOZNOSTI UPORABE 340 39 70 34 10 065033 307000 340 MOZNOSTI UPORABE 8,00 75 m 80 10 060717 307 000 800 &
« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih 3,50 39 70 35 10 060267 307 000 350 « Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih 810 15 nr 81 10 065347 307 000 810
+ Vorodjih za mehansko obdelavo 3,60 39 70 3,6 10 065040 307 000 360 + Vorodjih za mehansko obdelavo 8,20 75 nm 82 10 065354 307 000 820
+ Samo vrtanje, brez udarjanja 370 39 70 37 10 065057 307 000 370 + Samo vrtanje, brez udarjanja 8,30 75 nr 8.3 10 065361 307 000 830
380 43 7 38 10 065064 307000380 8,40 75 7 84 10 065378 307 000 840
w 390 43 75 39 10 065071 307 000 390 8,50 75 7 85 10 060762 307000 850 w
(U} Q
< 4,00 43 75 40 10 060311 307 000 400 8,60 81 125 8,6 10 065385 307 000 860 <
N PAKIRANJE PAKIRANJE N
410 43 75 41 10 060328 307 000 410 870 81 125 87 10 065392 307000 870
i 420 43 75 42 10 060335 307000 420 = = L Ta 8,80 81 125 88 10 065408 307 000 880
\EE@??‘\‘ 1 ﬁ/jy | \
o % 430 47 80 43 10 065088 307 000 430 &) = @ 8,90 81 125 89 10 065415 307 000 890
z (464471  [147] 4,40 4 80 44 10 065095 307 000 440 z [46+147]  [147] 9,00 81 125 9,0 10 060816 307 000 900
= doplacilom 450 47 80 45 10 060366 307 000 450 doplacilom 910 81 125 9 10 065422 307000910 -
@)
% 4,60 4 80 46 10 065101 307 000 460 9,20 81 125 92 10 065439 307000 920 <
< 470 4 80 47 10 065118 307 000 470 9,30 81 125 93 10 065446 307000930 g
wv v
= 480 52 86 48 10 060397 307 000 480 9,40 81 125 94 10 065453 307 000 940 =
o o)
@ 490 52 86 49 10 065125 307 000 490 9,50 81 125 95 10 060861 307 000 950 @
- 5,00 52 86 50 10 060410 307 000 500 9,60 87 133 96 10 065460 307 000 960 -
510 52 86 51 10 060427 307 000 510 970 87 133 97 10 065477 307 000 970
520 52 86 52 10 060434 307000520 9,80 87 133 9.8 10 065484 307 000 980
530 52 86 53 10 065132 307 000530 990 87 133 99 10 065491 307 000 990
3 5,40 57 %3 54 10 065149 307 000 540 10,00 87 133 100 10 060915 307 001000 3
e 550 57 93 55 10 060465 307000550 10,20 87 133 102 5 060939 307 001020 8
= =
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307 HSS-E DIN 338 KOBALT, BRUSENI, DELJENA KONICA

: o — -~
VPETJE
IZVEDBA
« Brusen profil

« Desnorezni, tip N
+ 5% delez kobalta
« Kratki, cilindri¢ni
135° stoz¢asto brusena konica
« Krizno brusen po DIN 1412 C, od @ 3,0 mm

« Toleranca premera h8

UPORABA

m STAINLESS STEEL|
ROST
=l

« Materiali, ki se tezko vrtajo, z visoko trdnostjo
nad 800 N/mm?

« Posebne zlitine
« Jeklo, ki ga je mozno spajkati
« Nerjavece jeklo V2A-V4A

MOZNOSTI UPORABE

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
« Vorodjih za mehansko obdelavo

- Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE

|k

z [146+14T7] [147]
doplacilom

P
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_mﬁ

D L2 L1 d
10,50 87 133 10,5
1,00 94 142 1,0
1,50 94 142 15
12,00 101 151 12,0
12,50 101 151 125
13,00 101 151 130

St EAN
D Wl .
5 060960 307001050
5 061011 307 001100
5 061066 307 001150
5 061110 307 001200
5 061165 307 001250
5 061219 307 001300

307 HSS-E DIN 338 KOBALT, BRUSENI, SPLIT POINT,

V SB - PAKIRANJU

S [
S USNSOSNY)

L1

d

VPETIJE

F4

HSS-E DIN 338 KOBALT, BRUSENI,

DELJENA KONICA

+ Vnaprejsnje tockanje ni potrebno.

+ Neposredno vrtanje brez vnaprejsnjega
toc¢kanja oz. predvrtanja.

+ Varno predvrtanje, samorezne posevnine
pri ceveh in varih.

« Potrebna moc potiskanja je zmanjsana
do 50 %.

» Sveder omogoca do 45 % hitrejse
napredovanje pri vrtanju.

+ Redno odvajanje odrezkoy, ki nastajajo
pri vrtanju, in zmanjsanje trenja pri
odrezovanju.

+ Velika natan¢nost pri vrtanju -
popolnoma okrogle izvrtane luknje.

+ Nobenega zastajanja pri vrtanju in
izgube obdelovanca zaradi prevrtanja.

«+ Velika varnost pred lomom svedrov in
dolga Zivljenjska doba.

« Manjse trenje zaradi manjSega zunanjega

premera od vpenjalnega stebla naprej.

« Vecja odpornost proti lomu zaradi

koni¢no ojac¢anega jedra svedra.

- Daljsa uporabnost in hitrejse

napredovanje vrtanja zaradi
kemi¢notermicnih trdnih prevlek in
izredno natan¢nega brusenja profila s
kriznim brusenjem.

« Zaradi dodatnega legiranja (5 % Co)

materiala so ti svedri primerni za
obdelavo materialov z natezno trdnostjo
preko 800 N/mm?,

- Boljsa odpornost na toplotno segrevanje,

tudi pri ne najbolj optimalnem dovajanju
hladilnih sredstev.

« Do 20 % daljsa zivljenjska doba kot

pri podobnih HSS svedrih pri primerljivih
pogojih.

IZVEDBA

V SB - pakiranju
+ Brusen profil
« Desnorezni, tip N
+ 5% delez kobalta
« Kratki, cilindri¢ni
135° stoz¢asto brusena konica
+ Krizno brusen po DIN 1412 C, od ¢ 3,0 mm

« Toleranca premera h8

UPORABA

+ Materiali, ki se tezko vrtajo, z visoko trdnostjo
nad 800 N/mm?

+ Posebne zlitine
+ Jeklo, ki ga je mozno spajkati
+ Nerjavece jeklo V2A-V4A

MOZNOSTI UPORABE

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
+ Vorodjih za mehansko obdelavo

« Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE

Opombe
« Dodatne dimenzije, str. 76-78

@ mm
1.00
150
2,00
2,50
3,00
3,20
330
3,50
4,00
420
450
480
500
550
6,00
6,50
7,00
750
8,00
8,50
9,00
9,50
10,00
10,20
10,50
1,00
1,50
12,00
12,50
13,00

L2 L1
12 34
18 40
24 49
30 57
33 61

36 65
36 65
39 70
43 75
43 75
47 80
52 86
52 86
57 93
57 93
63 101
69 109
69 109
75 n
75 mnr
81 125
81 125
87 133
81 133
87 133
94 142
94 142
101 151
101 151
101 151
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062926
062933
062940
062957
062964
062971
062988
062995
063084
063091
063107
063336
063114
063138
063145
063152
063176
063183
063190
063206
063213
063220
063237
063244
063251
063268
063275
063282
063299
063305
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307 320100
307 320150
307 320 200
307 320 250
307 320 300
307 320 320
307 320 330
307 320 350
307 300 400
307 300 420
307 300 450
307 300 480
307 300 500
307 300 550
307 300 600
307 300 650
307 300 700
307 300 750
307 300 800
307 300 850
307 300 900
307 300 950
307 301000
307 301020
307 301050
307 301100
307 301150
307 301200
307 301250
307 301300
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311 HSSTIN DIN 338 SVEDRI ZA KOVINO 311 HSSTIN DIN 338 SVEDRI ZA KOVINO V SB - PAKIRANJU

SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA
SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA

/S . af] SSSSSSS e s
— "2 7] — " 7]
L1 , W i 1
VPETJE D L2 L1 X o EAN VPETJE D L2 L1 ¢ EAN
= e S B GO L o = GO | [ R <
[ mm mm mm mm w
B 100 12 34 1 10 919602 311000010 100 12 34 1 2 920363 311320010 )
150 18 40 15 10 919619 311000 015 150 18 40 15 2 920370 311320 015
2,00 24 49 2 10 919626 311000 020 2,00 24 49 2 2 920387 311320 020
2,50 30 57 25 10 919633 311000 025 2,50 30 57 25 2 920394 311320 025
z IZVEDBA 3,00 33 61 3 10 919640 311000 030 IZVEDBA 3,00 33 61 3 2 920400 311320 030 z
W : ) W
=z g + Desnorezni 320 36 65 32 10 919657 311000 032 » Desnorezni 3,20 36 65 32 2 920417 311320 032 =z g
=Z =z
s: » PreviekaTIN 3,30 3% 6 33 10 919664 311000 033 + PreviekaTIN 3,30 3% 6 33 2 920424 311320033 s s
< . Kriz & Ekovni i . Kriz § Ekovni i <
< = KI’IZ?O brus.en, s tock?vnlm koto.m konice 3,50 39 70 35 10 919671 311000 035 Krlz?o brusgn, s tockcv)vmm koto.m konice 350 39 70 35 2 920431 311320 035 S =
< & 135° za optimalen zacetek vrtanja 135° za optimalen zacetek vrtanja < m
N 7 4,00 43 75 4 10 919688 311000 040 4,00 43 75 4 1 920448 311300 040 N 7
o [~
8 8 420 43 75 42 10 919695 311000 042 4,20 43 75 42 1 920455 311300 042 8 8
a PORABA 4,50 47 80 45 10 919701 311000 045 PORA BA 450 47 80 45 1 920462 311300 045 a
U 480 52 86 48 10 919718 311000 048 U 480 52 86 48 1 920479 311300 048
Sﬂi;l(f;gflf_m 5,00 52 86 5 10 919725 311000 050 S"i;lofsgflf_m 5,00 52 86 5 1 920486 311300 050
A@ FREI 550 57 93 55 10 919732 311000 055 FRE| 550 57 93 55 1 920493 311300 055
6,00 57 93 6 10 919749 311000 060 6,00 57 93 6 1 920509 311300 060
6,50 63 101 65 10 919756 311000 065 6,50 63 101 65 1 920516 311300 065
. 7,00 69 101 7 10 919763 311000 070 . 7,00 69 101 7 1 920523 311300 070
MOZNOSTI U Po RAB E 750 69 109 75 10 99770 311000 075 MOZNOSTI U PORABE 750 69 109 75 1 920530 311300 075
« Zavrtanjev legirana in nelegirana jekla, zeleza, 8,00 75 17 8 10 919787 311000 080 + Zavrtanje v legirana in nelegirana jekla, zeleza, 8,00 75 17 8 1 920547 311300 080
lito ifalezo, plocevine, nezelezne kovine in 8,50 75 i 85 10 919794 311000 085 lito i.elezo, plocevine, nezelezne kovine in 8,50 75 i 85 | 920554 311300 085
plastike plastike
] « Idealen za uporabo v zahtevnih pogojih zaradi 9.00 8 125 9 10 919800 311000 090 + Idealen za uporabo v zahtevnih pogojih zaradi 9.00 8 125 9 1 920561 311300 090 )
<—(‘ svoje dolge zivljenjske dobe in velike vrtalne 9,50 81 125 95 10 919817 311000 095 svoje dolge zivljenjske dobe in velike vrtalne 9,50 81 125 95 1 920578 311300 095 :('
N zmogljivosti 10,00 &7 133 10 10 919824 311000100 zmogljivosti 10,00 &7 133 10 1 920585 311300100 i
o [~
[a] 10,50 87 133 105 10 919831 311000105 10,50 87 133 105 1 920592 311300105 o
S PAKIRANJE PAKIRANJE =
n 1,00 94 142 1 5 919848 311000 110 1,00 94 142 1 1 920608 31130010 n
P 1,50 94 142 5 5 919855 311000 115 ] ‘/L; | 1,50 94 142 15 1 920615 311300115
il 1 il
) i
@ = 12,00 101 151 12 5 919862 311000120 a W? 12,00 101 151 12 1 920622 311300120
[148] 12,50 101 151 125 5 919879 311000 125 [148] 12,50 101 151 125 1 920639 311300125
13,00 101 151 13 5 919886 311000 130 13,00 101 151 13 1 920646 311300130
il wl
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SVEDRI ZA VRTALNA
DLETA KLADIVA

POSEBNI SVEDRI
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ZAGE SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV

MODULI

302 HSS DIN 338, BRUSENI, DELJENA KONICA

VPETJE

IZVEDBA

Brusen profil
- Desnorezni, tip N
«+ Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla
« Bruseni iz polnega materiala
« Kratki, cilindri¢ni
118° stoz¢asto brusena konica
« Krizno brusen po DIN 1412 C, od @ 3,0 mm

« Toleranca premera h8

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
« V orodjih za mehansko obdelavo

« Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE

z [149+150] [150]
doplacilom

o
82 POWERFULTOOLS KEIL

@ mm
1,00
110
1.20
1.30
140
150
1.60
170
1.80
190
2,00
210
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,10
2,80
290
3,00
310
320
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
390
4,00
410
4,20
430
440
4,50
4,60
470
480
490
500
510
520
5,30
540
5,50

Wil
|4D1S7D7..J

120015
120794
120800
120817
120824
120022
120831
120848
120855
120862
120039
120879
120886
120893
120909
120046
120916
120923
120930
120947
120053
120954
120060
120077
120978
120084
120985
120992
121005
121012
120091
120107
12014
121029
121036
12012

121043
121050
120138
121067
120145
120152
120169
121074
121081
120176

ﬁﬁ%

302000100
302 000 110
302000120
302000130
302 000 140
302000150
302000 160
302000170
302 000180
302000190
302 000 200
302000 210
302 000 220
302 000 230
302 000 240
302 000 250
302 000 260
302 000 270
302 000 280
302 000 290
302 000 300
302 000 310
302000 320
302 000 330
302 000 340
302 000 350
302 000 360
302 000 370
302000 380
302000390
302000 400
302 000 410
302 000 420
302000 430
302 000 440
302000 450
302 000 460
302 000 470
302 000 480
302 000 490
302 000 500
302 000 510
302 000 520
302000 530
302 000 540
302 000 550

302 HSS DIN 338, BRUSENI, DELJENA KONICA

S [
S USNSOSNY)

L1

al

VPETIJE

F

IZVEDBA

Brusen profil

+ Desnorezni, tip N
« Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla
+ Bruseni iz polnega materiala
« Kratki, cilindri¢ni
118° stoz¢asto brusena konica
+ Krizno brusen po DIN 1412 C, od ¢ 3,0 mm

« Toleranca premera h8

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
+ Vorodjih za mehansko obdelavo

« Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE
-

A
i
sl

z [149+150] [150]
doplacilom

e

@ mm
560
570
5,80
590
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,10
6,80
6,90
700
710
720
730
740
750
7,60
770
780
790
8,00
810
8.20
8,30
8,40
8,50
8,60
870
8,80
890
9,00
910
9.20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,10
9,80
9,90

10,00
10,20

L2 L1
57 93
57 93
57 93
57 93
57 93
63 101
63 101
63 101
63 101
63 101
63 101
63 101
69 109
69 109
69 109
69 109
69 109
69 109
69 109
69 109
75 n
75 n
75 1
75 n
75 1
75 nr
75 n
75 nr
75 n
75 n
81 125
81 125
81 125
81 125
81 125
81 125
81 125
81 125
81 125
81 125
87 133
87 133
87 133
87 133
87 133
87 133

d

5,6
57
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
64
6,5
6,6
6,/
6,8
6,9
7.0
7]
72
73
74
75
76
77
78
79
8,0
81
8.2
83
8.4
8,5
8,6
8.7
8,8
89
9.0
91
9.2
93
94
95
96
97
98
99
10,0
10.2

A

,aﬂ,g

-~
KEIL

10

Wil
4016701..]

121098
121104
121
121128
120183
121135
121142
121159
121166
120190
12173
121180
120206
12197
120213
121203
121210
121227
121234
120220
121241
121258
121265
121272
120237
121289
121296
121302
121319
120244
121326
121333
121340
121357
120251
121364
12131
121388
121395
120268
121401
121418
121425
121432
120275
120282

POWERFULTOOLS 83

302 000 560
302 000 570
302000 580
302 000 590
302 000 600
302 000 610
302 000 620
302 000 630
302 000 640
302 000 650
302 000 660
302 000 670
302 000 680
302 000 690
302 000 700
302000 710
302 000 720
302 000 730
302 000 740
302 000 750
302 000 760
302000 770
302000 780
302000 790
302 000 800
302 000 810
302 000 820
302 000 830
302 000 840
302 000 850
302 000 860
302 000 870
302 000 880
302 000 890
302 000 900
302000 910
302 000 920
302 000 930
302 000 940
302 000 950
302 000 960
302 000 970
302 000 980
302000 990
302 001000
302 001020

SVEDRI ZA VRTALNA
DLETA KLADIVA

POSEBNI SVEDRI
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MODULI



SVEDRI ZA VRTALNA
DLETA KLADIVA

POSEBNI SVEDRI
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ZAGE SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV

MODULI

302 HSS DIN 338, BRUSENI, DELJENA KONICA

VPETJE

P4

IZVEDBA

Brusen profil

« Desnorezni, tip N
«+ Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla
« Bruseni iz polnega materiala
« Kratki, cilindri¢ni
118° stoz¢asto brusena konica
« Krizno brusen po DIN 1412 C, od @ 3,0 mm

« Toleranca premera h8

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
« V orodjih za mehansko obdelavo

« Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE

,ﬁ
z [149+150] [150]
doplacilom

|

I

-
84 POWERFULTOOLS KEIL

D L2 L1 d
10,50 87 133 10,5
1,00 94 142 1,0
1,50 9% 142 15
12,00 101 151 12,0
12,50 101 151 125
13,00 101 151 13,0
1350 108 160 135
14,00 108 160 14,0
14,50 114 169 145
15,00 114 169 15,0
15,50 120 178 155
16,00 120 178 16,0

St EAN
D Wl .
5 120299 302 001050
5 120305 302 001100
5 120312 302 001150
5 120329 302 001200
5 120336 302 001250
5 120343 302 001300
5 121449 302 001350
5 121456 302 001400
5 121463 302 001450
5 121470 302 001500
5 121487 302 001550
5 121494 302 001600

HSS DIN 338, BRUSENI, DELJENA KONICA

+ Predtockanje ni potrebno.

+ Varno predvrtanje, samorezne posevnine
pri ceveh in varih.

+ Potrebna moc¢ potiskanja je zmanjsana
do 50 %.

+ Sveder omogoca do 45 % hitrejse
napredovanje pri vrtanju.

+ Redno odvajanje odrezkov, ki nastajajo
pri vrtanju, in zmanjsanje trenja
pri odrezovanju.

+ Velika natan¢nost pri vrtanju -
popolnoma okrogle izvrtane luknje.

« Nobenega zastajanja in zatikanja pri

vrtanju skoznih izvrtin.

« Velika varnost pred lomom svedrov in

dolga zZivljenjska doba.

« Manjse trenje zaradi zozitve zunanjega

premera proti vpenjalnemu delu.

« Vedja vzdrzljivost pred lomljenjem, zaradi

koni¢no ojac¢anega jedra.

- Daljsa uporaba in hitro napredovanje

vrtanja zaradi kemi¢no-termi¢nega
postopka kaljenja in kriznega brusenja

302 HSS DIN 338, BRUSENI, SPLIT POINT, V SB - PAKIRANJU

S [
S USNSOSNY)

L1

al

VPETIJE

F

IZVEDBA

V SB - pakiranju

+ Brusen profil
« Desnorezni, tip N
+ Visoko zmodgljivi svedri iz hitroreznega jekla
« Bruseni iz polnega materiala
« Kratki, cilindri¢ni
118° stoz¢asto brusena konica
+ Krizno brusen po DIN 1412 C, od @ 3,0 mm

+ Toleranca premera h8

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
+ Vorodjih za mehansko obdelavo

« Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE
/T
&

[165]

Opombe

« Dodatne dimenzije, str. 82-84

@ mm
1.00
150
2,00
2,50
3,00
320
330
3,50
4,00
4,20
4,50
480
500
550
6,00
6,50
7,00
750
8,00
8,50
9,00
9,50
10,00
10,20
10,50
1,00
1,50
12,00
12,50
13,00

L2 L1
12 34
18 40
24 49
30 57
33 61

36 65
36 65
39 70
43 75
43 75
47 80
52 86
52 86
57 93
57 93
63 101
69 109
69 109
75 n
75 nr
81 125
81 125
87 133
81 133
87 133
94 142
94 142
101 151
101 151
101 151

(@R

L T S B S N A I A I S B ST aS

-~
KEIL

T
|4016707.J

122631
122644
122651
120718
120725
120732
122668
120749
120459
120473
120480
120497
120503
120534
120541
120558
120572
120589
120596
120602
120619
120626
120633
120640
120657
120664
120671
120688
120695
120701

POWERFULTOOLS 85

302 320100
302 320150
302 320 200
302 320 250
302 320 300
302 320 320
302320330
302 320 350
302 300 400
302 300 420
302300 450
302 300 480
302 300 500
302300 550
302 300 600
302 300 650
302 300 700
302300 750
302300 800
302 300 850
302 300 900
302300 950
302301000
302 301020
302 301050
302 301100
302 301150
302 301200
302 301250
302 301300

SVEDRI ZA VRTALNA
DLETA KLADIVA

POSEBNI SVEDRI
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IZBORI SVEDROV

MODULI



300 HSS DIN 338 STANDARD 300 HSS DIN 338 STANDARD

< <C
=z =z
= 2
£ < £ <
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< <C
N_l N_I
x X x X
() [a)]
(48] w
= >
) )

d =I D af “ =) [P
K] 1
VPETJE o & U i o oo VPETJE o & U i o om
< L oo o= g a2 L oo o= g G M o <
5' 0,50 6 22 0,5 10 040016 300 000 050 & 4,40 47 80 44 10 040474 300 000 440 EI
0,60 7 24 0,6 10 040023 300 000 060 450 47 80 45 10 040481 300 000 450
0,70 9 28 07 10 040030 300000 070 4,60 47 80 4,6 10 040498 300 000 460
0,80 10 30 08 10 040047 300 000 080 470 47 80 47 10 040504 300 000 470
Z IZVEDBA 090 n 32 09 10 040054 300 000 090 IZVEDBA 475 47 80 48 10 04051 300 000 475 Z
g g Desnorezni, tip N o ' 1,00 12 34 10 10 040061 300000100 Desnorezni, tip N o ' 4,80 52 86 48 10 040528 300000 480 g g
<§( ; . VISOkf) z.n.wglvjiw. svedri iz hitroreznega jekla 110 14 36 11 10 040078 300 000 110 . VISOka Z.rT.109|.JiVI. svedri iz hitroreznega jekla 490 ) 86 49 10 040535 300 000 490 <§( %
= » Kratki, cilindricni 120 16 38 12 10 040085 300 000120 * Kratki, cilindricni 5,00 52 86 50 10 040542 300 000 500 =
N & 1187 stoZtasto brusena konica 125 16 38 13 10 040092 300000125 1187 stoxcasto brusena konica 510 52 86 5 10 040559 300 000510 N &
T « Toleranca premera h8 + Toleranca premera h8 € o
8 a 1.30 16 38 13 10 040108 300000130 5,20 52 86 52 10 040566 300000 520 8 a
a 140 18 40 14 10 040115 300000 140 525 52 86 53 10 040573 300 000 525 &
UPORABA 1.50 18 40 15 10 040122 300 000150 UPORABA 530 52 86 oK 10 040580 300 000 530
1.60 20 43 16 10 040139 300000 160 540 57 93 54 10 040597 300 000 540
170 20 43 7 10 040146 300000170 5,50 57 93 55 10 040603 300000 550
175 22 46 18 10 040153 300000175 5,60 57 93 56 10 040610 300 000 560
1.80 22 46 18 10 040160 300 000 180 570 57 93 57 10 040627 300000 570
190 22 46 19 10 040177 300000190 575 57 93 58 10 040634 300000 575
MOZNOSTI UPORABE 2,00 24 49 2,0 10 040184 300 000 200 MOZNOST' UPORABE 5,80 57 93 58 10 040641 300 000 580
210 24 49 2] 10 040191 300000 210 590 57 93 59 10 040658 300000 590
V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih 220 27 53 22 10 040207 300000 220 V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih 6,00 57 %3 60 0 040665 300000 600
« V orodjih za mehansko obdelavo + Vorodjih za mehansko obdelavo
0 . Samo vrtanje, brez udarjanja 2,25 27 53 23 10 040214 300 000 225 . Samo vrtanje, brez udarjanja 6,10 63 101 6 10 040672 300 000 610 0
<—(‘ 2,30 27 53 23 10 040221 300000 230 6,20 63 101 6,2 10 040689 300 000 620 :('
; 240 30 57 24 10 040238 300 000 240 6,25 63 101 6,3 10 040696 300 000 625 ;
8 2,50 30 57 25 10 040245 300 000 250 6,30 63 101 6,3 10 040702 300 000 630 8
a PAKIRANJE 2,60 30 57 2,6 10 040252 300 000 260 PAKIRANJE 6,40 63 101 6,4 10 040719 300 000 640 @
2,10 33 61 2.1 10 040269 300 000 270 - i g;ﬁ\“ 6,50 63 101 6,5 10 040726 300 000 650
L [ 2,15 33 61 28 10 040276 300000 275 a) &V 6,60 63 101 6,6 10 040733 300 000 660
7 [151-152] 11521 2,80 88 61 2,8 10 040283 300 000 280 7 [151-152] [152] 6,70 63 101 6,/ 10 040740 300 000 670
doplacilom 2,90 33 61 29 10 040290 300000 290 doplacilom 6,75 69 109 6,8 10 040757 300 000 675
L 3,00 33 61 30 10 040306 300000 300 6,80 69 109 6,8 10 040764 300 000 680 m
)% 310 36 65 31 10 040313 300000 310 6,90 69 109 6,9 10 040771 300000 690 )%
3,20 36 65 32 10 040320 300000 320 7,00 69 109 70 10 040788 300000 700
3,25 36 65 33 10 040337 300000 325 710 69 109 71 10 040795 300000 710
3,30 36 65 33 10 040344 300 000 330 720 69 109 72 10 040801 300 000720
3,40 39 70 34 10 040351 300000 340 725 69 109 73 10 040818 300000 725
> 3,50 39 70 S5 10 040368 300000 350 7.30 69 109 73 10 040825 300000 730 >
g 3,60 39 70 36 10 040375 300000 360 740 69 109 74 10 040832 300000 740 g
g 3,70 39 70 37 10 040382 300000 370 750 69 109 75 10 040849 300000 750 <
2 375 39 70 38 10 040399 300000 375 7,60 75 m 76 10 040856 300000 760 ;
% 3,80 43 75 38 10 040405 300000 380 770 75 n 77 10 040863 300000770 %
390 43 75 39 10 040412 300000 390 775 75 m 78 10 040870 300000775
4,00 43 75 40 10 040429 300 000 400 7,80 75 n 78 10 040887 300 000 780
410 43 75 41 10 040436 300000 410 790 75 n 79 10 040894 300000 790
420 43 (5 42 10 040443 300000 420 8,00 75 n 8,0 10 040900 300000 800
g 425 43 75 43 10 040450 300 000 425 810 75 n 81 10 040917 300000 810 g
8 430 47 80 43 10 040467 300000 430 8,20 75 n 82 10 040924 300000 820 8
= =
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300 HSS DIN 338 STANDARD 300 HSS DIN 338 STANDARD
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VPETJE D L2 L1 d Ot EAN VPETJE
il
< R = T - R [/ s =
— —
[a) 8,25 75 m 83 10 040931 300 000 825 (a)
8,30 75 n 83 10 040948 300 000 830
8,40 75 m 8.4 10 040955 300 000 840
8,50 75 n 8,5 10 040962 300 000 850
z IZVEDBA 8,60 81 125 8,6 10 040979 300 000 860 IZVEDBA z
W . - W
zz + Desnorezni, tip N 870 8l 125 87 10 040986 300000 870 » Desnorezni, tipN zz
<§( % . VISOk.O z.n.wgl.Jiw. svedri iz hitroreznega jekla 8,80 81 125 88 10 041006 300 000 880 . VISOk.O Z.rT.\Og|.JiVI. svedri iz hitroreznega jekla <§( %
< = « Kratki, cilindri¢ni 890 8l 125 89 10 041013 300 000 890 « Kratki, cilindri¢ni S =
N i 118" stoicasto brusens konica 9,00 81 25 90 10 041020 300000900 118 stozasto brusena konica N8
e} « Toleranca premera h8 + Toleranca premera h8 € o
8 o 910 81 125 91 10 041037 300 000 910 8 a
a 9,20 81 125 92 10 041044 300 000 920 &
9,25 81 125 93 10 041051 300 000 925
UPORABA UPORABA
930 81 125 93 10 041068 300 000 930
v 950 gl 125 95 10 041082 300000950 - HSS DIN 338 STANDARD n
T JEP T
] 9,60 87 133 96 10 041099 300 000 960 : « Spiralni svedri Keil HSS DIN 338 standard so zaradi toplotne obdelave pri proizvodnji zelo =
a 9,70 87 133 9.7 10 041105 300 000 970 elasti¢ni. a
a 9,80 87 133 98 10 041129 300 000 980 « Svedri imajo zelo robustno sredico in izrazito trdoto, zato se odlikujejo z dolgo Zivljenjsko a
dobo. Zaradi posebnega povrsinskega kaljenja je zmanjsano hladno nanasanje z
> 990 87 133 99 10 041136 300 000 990 > o
MOZNOSTI UPORABE MOZNOSTI UPORABE varjenjem.
10,00 87 133 10,0 10 04143 300 001000 . ] . ; ;
« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih + Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih Posebej pri vrtanju premera do 6 mm je zaradi dosezenega navora neznatna nevarnost
10,20 87 133 10,2 5! 041150 300 001 020 zloma.
« Vorodjih za mehansko obdelavo + Vorodjih za mehansko obdelavo o . . . . . .
% 10,50 87 133 105 5 041167 300 001 050 « Spiralni sveder je konvencionalno orodje za profesionalno vrtanje kovin. n
k| « Samo vrtanje, brez udarjanja + Samo vrtanje, brez udarjanja o . . . . . . . L
— 11,00 94 142 1,0 5 041174 300 001100 « Svedri so izredno primerni za obdelavo legiranega in nelegiranega jekla s trdnostjo —
< 2 ; . Y ) R . ) h <
E 1,50 94 2 15 5 041181 300 001150 800 N/mm?, barvnih kovin (nezeleznih kovin), sive litine in trdih umetnih materialov. 5
oc o
8 12,00 101 151 12,0 5 041198 300 001200 8
a PAKIRANJE 12,50 101 151 125 5 041204 300 001250 PAKIRANJE @
13,00 101 151 13,0 5 041211 300 001300 - 7
o 13,50 108 160 135 5 041228 300 001350 a)
7 [151-152] 11521 14,00 108 160 14,0 5 041235 300 001400 7 [151-152] 1152]
doplacilom 14,50 14 169 145 5 041242 300 001450 doplacilom
] 15,00 114 169 15,0 5 041259 300 001500 L
Q O
ﬁ 15,50 120 178 15,5 5 041266 300 001550 )ﬁ
16,00 120 178 16,0 5 041273 300 001600
16,50 125 184 16,0 5 041280 300 001650
17,00 125 184 17,0 5 041297 300 001700
17,50 130 191 175 5 041303 300 001750
> 18,00 130 191 18,0 5 041310 300 001 800 >
o
g 18,50 135 198 185 5 041327 300 001850 g
'; 19,00 135 198 19,0 5 041334 300 001900 ";
n )
— 20,00 140 205 20,0 5 041358 300002 000 [~
O o]
[a) s
N N
4 |
> 2
a a
o (@)
= =

A A
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SVEDRI ZA VRTALNA
DLETA KLADIVA

POSEBNI SVEDRI

=
Ll
=
=z
=
<<
<
<
N
o
)
(18]
>
w

ZAGE SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV

MODULI

300 HSS DIN 338 STANDARD V SB - PAKIRANJU

VPETJE

IZVEDBA

V SB - pakiranju
« Desnorezni, tip N
- Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla
« Kratki, cilindri¢ni

118° stoz¢asto brusena konica

« Toleranca premera h8

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
« Vorodjih za mehansko obdelavo

« Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE
] ﬁﬁ%
i

[166]

Opombe

- Dodatne dimenzije str. 85-87

-
90 POWERFULTOOLS KEIL

@ mm
1,00
150
2,00
2,50
3,00
320
3,30
3,50
4,00
4,20
450
480
500
5,50
6,00
6,50
7,00
750
8,00
8,50
9,00
9,50
10,00
10,20
10,50
1,00
1,50
12,00
1250
13,00

101
101
101

142
142
151
151
151

2
2
2
2
2
2
2
2

ol
=Y

N

=

N

mmmmmmmm@

S

10

ol o1 oo o o1 o1 Gl

Ui
|4D1S7D7..J

044458
044519
044571
044632
044694
044717
044731
044755
043420
043444
043482
043529
043543
043604
043666
043727
043789
043840
043901
043963
044021
044083
044144
044151
044168
044175
044182
044199
044205
044212

ﬁﬁ%

300320100
300320150
300 320 200
300 320 250
300 320 300
300 320 320
300320330
300 320 350
300300 400
300 300 420
300300 450
300300 480
300300 500
300 300 550
300 300 600
300 300 650
300300700
300 300 750
300300 800
300300 850
300 300 900
300 300 950
300301000
300 301020
300301050
300301100
300 301150
300 301200
300 301250
300 301300

300 HSS DIN 338 STANDARD, POSTRUZENO VPENJALO

3 [
S USNSOSN )

L1

al

VPETIJE

F4

IZVEDBA

« Desnorezni, tip N

+ Visoko zmodgljivi svedri iz hitroreznega jekla
. Kratki, cilindri¢ni
118° stoz¢asto brusena konica

« Toleranca premera h8

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
+ Vorodjih za mehansko obdelavo

« Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE
i
z
doplacilom

@ mm
10,50
1,00
1,50
12,00
12,50
13,00
13550
13,50
14,00
14,00
14,50
14,50
15,00
15,00
15,50
15,50
16,00
16,00
16,50
16,50
17,00
17,00
17,50
18,00
18,00
18,50
19.00
19,50
20,00
20,00

L2

=

87
94
94
101
101
101
108
108
108
108
14
14
114
14
120
120
120
120
125
125
125
125
130
130
130
135
135
140
140
140

L1

==

133
142
142
151
151
151
160
160
160
160
169
169
169
169
178
178
178
178
184
184
184
184
91
91
91
198
198
205
205
205

-~
KEIL

(S, INRNS, BENNS, BENS, BRSNS BN S IS IS IR S BENS, IS BN S, BN RS RS NS, RS, NS BN S, NS, RENS RS, BRNNS, BENS , BN S BN S, RS, IS, BN S |

T
|4016707.J

045516
045523
045530
045547
045554
045561
045578
045141
045585
045158
045592
045165
045608
045172
045615
045189
045622
045196
045646
045202
045639
045219
045226
045653
045233
045240
045257
045264
045660
04521

POWERFULTOOLS 91

300105100
30010100
30015100
300120100
300125100
300130100
300135100
300135130
300140100
300140130
300145100
300 145130
300150100
300150130
300155100
300155130
300160100
300160 130
300165100
300165 130
300170100
300170130
300175130
300180100
300180130
300185130
300190130
300195130
300200100
300200130

SVEDRI ZA VRTALNA
DLETA KLADIVA

POSEBNI SVEDRI

=
Ll
=
=
=
<
=g
<
N
o
a
(28]
>
(%]

ZAGE SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV

MODULI



340 HSS DIN 340, BRUSENI, DELJENA KONICA, 342 HSS DIN 1869, BRUSENI, IZREDNO DOLGA IZVEDBA

DOLGA IZVEDBA

< <C
=z =z
= 2
£ < £ <
> = S =
< 2 < Q
< <C
N_l N_I
x X x X
() [a)]
(48] w
= >
) )

d I D al l D
— "2 7] — " 7]
o ] _——
VPETJE b 2 X a = VPETJE y L i : %
< R = T [/ 8 R = T Y [/ 8 <
o mm mm mm oAAmMm 2 mm mm mm Amm E
— —
&) 2,00 56 85 2,0 10 070013 340 000 020 3,00 100 150 30 1 130014 342 030150 &)
2,50 62 95 25 10 070020 340 000 025 3,00 130 190 30 1 130021 342 030190
290 66 100 29 10 070310 340 000 029 3,20 105 155 3.2 1 130038 342 032155
3,00 66 100 30 10 070037 340 000 030 3,20 135 200 32 1 130045 342 032 200
z IZVEDBA 3,20 69 106 32 10 070044 340 000 032 IZVEDBA 350 15 165 35 1 130052 342 035165 z
W . ) . ] W
=z g + Brusen profil 3,50 73 12 35 10 070051 340 000 035 + Brusen profil 350 145 210 35 1 130069 342 035 210 =z g
=z . i ti . i ti =z
s % Desnorezni, tip N 380 78 119 38 10 070068 340 000 038 Desnorezni, tip N 4,00 120 75 40 1 130076 342 040175 s %
< = Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla 390 18 119 39 10 070327 340 000 039 Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla 400 150 220 40 1 130083 342 040 220 .-
f\‘:‘ ﬁ « Dolga izvedba, cilindri¢ni + lzredno dolga izvedba, cilindri¢ni ﬁ [a]
=5 . y ) 4,00 78 19 4,0 10 070075 340 000 040 4,00 190 280 4,0 1 130090 342 040 280 N =
[Tre) 118° stoz¢asto brusena konica 118° stoz¢asto brusena konica [*Ne)
8 a 410 78 19 41 10 070082 340 000 041 4,20 120 175 42 1 130106 342 042175 8 a
S « Toleranca premera h8 + Toleranca premera h8 S
n 420 78 19 42 10 070099 340 000 042 . 4,20 150 220 42 1 130113 342 042 220 n
+ 0d g 3,2 mm s posebno konico
430 82 126 43 10 070105 340000 043 450 125 185 45 1 130120 342 045185
450 82 126 45 10 070m2 340 000 045 450 160 235 45 1 130137 342 045 235
UPORABA 4,80 87 132 48 10 070129 340 000 048 5,00 135 195 50 1 130144 342 050 195
: : UPORABA . .
490 87 132 49 10 070334 340 000 049 5,00 170 245 50 1 130151 342 050 245
Iw 5,00 87 132 50 10 070136 340 000 050 5,00 210 315 50 1 130168 342 050 315
510 87 132 5] 10 070341 340 000 051 5,50 140 205 55 1 130175 342 055 205
5,20 87 132 52 10 070143 340 000 052 550 180 260 55 1 130182 342 055 260
M02NOST| UPORABE 5,50 9 139 55 10 070150 340 000 055 6,00 140 205 6,0 1 130199 342 060 205
580 9 139 58 10 070174 340 000 058 6,00 180 260 6,0 1 130205 342 060 260
« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih =y
0 Vorodih ko obel 6,00 9 139 6,0 10 070181 340 000 060 MOZNOSTI UPORABE 6,00 225 330 6,0 1 130212 342 060 330 0
— * Vorodjihzamehansko obdelavo 6,50 97 148 65 10 070198 340000 065 .V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih 6,50 150 215 65 1 130229 342065215 -
,f‘ - Samo vrtanje, brez udarjanja ﬁ
= 7,00 102 156 70 10 070204 340 000 070 + Vorodjih za mehansko obdelavo 6,50 190 275 65 1 130236 342 065 275 =
8 750 102 156 75 10 07021 340 000 075 + Samo vrtanje, brez udarjanja 6,50 235 350 6,5 1 130243 342 065 350 B
a 8,00 109 165 8,0 10 070228 340 000 080 7,00 155 225 70 1 130250 342 070 225 &
PAKIRANJE 8,50 109 165 85 10 070235 340 000 085 7,00 200 290 70 1 130267 342 070 290
f 9,00 115 175 9.0 10 070242 340 000 090 PAKIRANJE 7,00 250 370 70 1 130274 342 070 370
s 9,50 115 175 95 10 070259 340 000 095 = 1750 155 225 75 1 130281 342 075 225
5 10,00 121 184 10,0 10 070266 340 000100 i 8,00 165 240 8,0 1 130298 342 080 240
i doplacilom 10,50 121 184 105 10 070273 340 000 105 8,00 210 305 8.0 1 130304 342 080 305 w
Q O
ﬁ 11,00 128 195 1,0 10 070280 340000 110 8,00 265 390 8,0 1 130311 342 080 390 ﬁ
1,50 128 195 15 10 070297 340 000 115 8,50 165 240 85 1 130328 342 085 240
Opombe 12,00 134 205 12,0 10 070303 340 000 120 Opombe 8,50 210 305 85 1 130335 342 085 305
- Na zeljo so mozne 3e dodatne dimenzije « Zavrtanje izredno globokih lukenj 9,00 175 250 9.0 1 130359 342 090 250
- Hitrost vrtanja in napredovanje ne smejo 10,00 185 265 10,0 1 130380 342100 265
- preobremeniti stabilnosti svedra 10,00 235 340 10,0 1 130397 342100 340 -
< N i j j o
2 Ne pozabite na pogosto odstranjevanje 10,00 295 130 100 1 130403 342100430 &
[a) izvrtanega materiala in zadostno hlajenje =)
w w
a + Na Zeljo so mozne $e dodatne dimenzije a
o [~
O o]
I~ )
N N
i |
> 2
a a
o o
= =

o
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344 HSS PROFILNI SVEDER/FASADNI SVEDER 345 HSS DIN 345 KONUSNO VPETJE

_\“““‘ D [P = e— N N N D
eSS _———— S
— "2 7] 12

L1 K]

SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA
SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA

VPETJE = = ” - — VPETIJE D L2 L1 MK O EAN
. B o= o 0 gl L. b oo o= g B L =
o (i) mm L
B & 5,00 30 100 1 23001 344,050 100 z 8,00 75 156 1 1 080012 345000 080 a
5,00 30 150 1 230035 344,050 150 10,00 87 168 1 1 080050 345000100
5,00 30 210 1 230059 344050 210 10,50 87 168 1 1 080067 345000105
530 30 150 1 230080 344 053 150 1,00 94 175 1 1 080074 345 000 110
z IZVEDBA 530 30 180 1 230097 344,053 180 IZVEDBA 12,00 101 182 1 1 080098 345000120 =
g = " Brufen profil 5,30 30 210 1 230103 344053210 © DesnorezmitpN ' 12,50 101 182 i i 080104 345000125 % &
= = - Desnorezni,tip N 5,50 30 210 ! 230158 344 055 210 : V"°‘°°k° Zmoglivisvedriiz hitroreznega jekla 13,00 101 182 ! ! 08011 345000130 = =
ﬁ = « Krizno brusenje po DIN 1412 570 30 100 1 230165 344 057100 + 118° stoz¢asto brusena konica 1350 108 189 . . 080128 345 000 135 Xz
N & " Delovnenome 510 30 120 | 230172 344 057 120 " Toleranca premera h3 1400 108 189 | i 080135 345000140 N &
s 8 ' o 8
Qa 570 30 150 1 230189 344,057 150 14,50 14 212 2 1 080142 345 000 145 9 &
& 570 30 180 1 230196 344,057 180 15,00 14 21 2 1 080159 345000 150 @
570 30 210 1 230202 344,057 210 UPORABA 15,50 120 218 2 1 080166 345 000 155
UPORABA 5,80 30 100 1 230219 344,058 100 16,00 120 218 2 1 080173 345000 160
- 5,80 30 120 1 230226 344058120 7 16,50 125 23 2 1 080180 345 000 165
5,80 30 150 1 230233 344058 150 17,00 125 23 2 1 080197 345 000 170
5,80 30 180 1 230240 344,058 180 1750 130 228 2 1 080203 345 000175
5,80 30 210 1 230257 344,058 210 . 18,00 130 228 2 1 080210 345000 180
. MOZNOSTI UPORABE 18,50 135 233 2 1 080227 345 000 185
MOZNOSTI UPORABE + Vorodjih za mehansko obdelavo 19,00 135 233 2 1 080234 345000190
< Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih « Samo vrtanje, brez udarjanja 19,50 140 238 2 1 080241 345 000 195
- » Vorodjih zamehansko obdelavo 20,00 140 238 2 i 080258 345000 200 v
E * Samo vrtanje, brez udarjanja 20,50 15 243 2 ! 080265 345000205 E
= HSS PROFILNI SVEDER/FASADNI SVEDER PAKIRANJE - - o ; ] G :
[a) [a)
= PAKIRANJE wo e ; D e sewoms Z
Idealno za vrtanje v konstrukcijah iz jeklene plocevine in aluminija, profilih in ceveh, npr. pri I '
vgradnji oken, podkonstrukcijah za fasade ali pri kritinah. 22,50 155 253 2 1 080302 345000 225
Nobenega zastajanja in zmanjSana nevarnost zloma zaradi kratke vpenjalne dolzine utora » Obesalniki z okroglo luknjo 23,00 155 253 2 1 080319 345000 230
(30 mm). 2350 155 26 3 1 080326 345000235
24,00 155 261 3 1 080333 345000 240
i 24,50 160 261 3 1 080340 345000 245 w
N 25,00 160 281 3 1 080357 345000250 =0
25,50 165 286 3 1 080364 345000255
26,00 165 286 3 1 080371 345 000 260
26,50 165 286 3 1 080388 345000 265
21,00 170 91 3 1 080395 345000270
2 28,00 170 91 3 1 080418 345000 280 2
= 29,00 175 29 3 1 080432 345000290 =
:‘% 30,00 175 29 3 1 080456 345000 300 "'5
g 30550 180 301 3 1 080463 345000 305 g
= 31,00 180 301 3 1 080470 345 000 310 =
B 32,00 185 334 4 1 080494 345000 320 B
33,00 185 334 4 1 080517 345 000 330
3 3
2 o
s =

A A
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345 HSS DIN 345 KONUSNO VPETJE 303 HSS DIN 1897 VODILNI SVEDRI, BRUSENI, IZREDNO
KRATKI

MK =—I=t‘““““" D dE ID F. — — el ——r _1';
i y
%] L2 | M LT ] = g . .

SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA
SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA

VPETJE D L2 L1 MK o EAN VPETJE D L2 L1 d ,,E,a EAN
= z L s oy o umn o ez, R = T Y [/ 8 <
(W] mm mm mm mm 'mm [
— —
&) 35,00 190 339 4 1 080555 345 000 350 2,00 12 38 2,0 10 09001 303 000 200 [a)
38,00 200 349 4 1 080616 345000 380 2,50 14 43 25 10 090028 303 000 250
40,00 200 349 4 1 080654 345000 400 3,00 16 46 30 10 090035 303 000 300
3,20 18 49 32 10 090059 303 000 320
z IZVEDBA IZVEDBA 3,30 18 49 33 10 090066 303 000 330 z
W . D i tio N + Brusen profil W
Z x esnorezni, tip . 3,50 20 52 35 10 090080 303 000 350 Z x
= 0 ) o - . « Desnorezni, tip N =z 0
s w - Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla 400 2 55 40 10 090134 303 000 400 s w
;E 5 118° stoz¢asto brusena konica *  lzredno kratek, cilindricen ' ' ;’: E
< cZn . Toleranca premera h8 « Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla 410 2 % Al 10 090141 303000 410 < %
; g 135° stozéasto bruzena konica 420 22 55 42 10 090158 303 000 420 ; "'84
8 o « Krizno bruen po DIN 1412 C, od @ 3,0 mm 450 24 58 45 10 090189 303 000 450 8 a
@ . Toleranca premera h8 5,00 26 62 5,0 10 090233 303 000 500 &
U Po RABA 510 26 62 51 10 090240 303 000 510
5,20 26 62 52 10 090257 303 000 520
6,00 28 66 6,0 10 090332 303 000 600
UPORABA
6,50 3 70 65 10 090349 303 000 650
8,00 37 79 8,0 10 090370 303 000 800
. 8,50 37 79 85 10 090387 303 000 850
MOZNOSTI UPORABE
. Vorodijih za mehansko obdelavo . Za Fanko.ploéevir.wo,jeklo injek.leno litino,
. o legirano in nelegirano, trdnosti do
+ Samo vrtanje, brez udarjanja 800 N/mm?, sivo litino, druge litine, alu-legure,
o~ bronasto, medeninasto, rdeco in tla¢no litino -
- « Keil HSS vodilni sveder, izdelan v skladu z =
,<\E‘ normo DIN 1897, omogo¢a, zahvaljujo¢ ﬁ
= PAKIRANJE specialni, samovodilni vrtalni konici, izredno =
e natan¢no predvrtanje brez spodrsavanja 8
53 M « Oznacevanje s tockalom ni potrebno a
I « Tiizredno kratki svedri so najbolj primerni za
ro¢no vodene vrtalnike
« Okroglo obesalo z luknjo
MOZNOSTI UPORABE
w « Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih w
% + Vorodjih za mehansko obdelavo %
« Samo vrtanje, brez udarjanja
PAKIRANJE
> ] =
@) b o
o 0 o
2 2
> >
n )
o [~
O o]
[a) s
N N
4 |
2 2
a a
o (@)
= =

A A
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310 HSS DIN 8037 Z REZILOM IZ KARBIDNE TRDINE 312 HSS-G SPEEDER DIN 338 RN SVEDRI ZA KOVINO

SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA
SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA

o SSSSSSS e E=====SSSSS S W .
— "2 7] — "L 7]
VPETJE D L2 L1 d - VPETJE D L2 L1 d -
< R = T - R [/ R = T Y [/ 8 <
HY mm mm mm mm mm gAmm Hm
— —
@) 2,00 18 45 20 1 140013 310 000 020 3,00 33 61 3 1 919893 312000 030 (@)
2,50 18 45 2.5 1 140020 310 000 025 320 36 65 32 1 919909 312 000 032
3,00 20 50 30 1 140037 310 000 030 3,30 36 65 33 1 919916 312 000 033
350 25 56 35 1 140044 310 000 035 350 39 70 35 1 919923 312,000 035
=z IZVEDBA 4,00 25 56 4,0 1 140068 310 000 040 IZVEDBA 4,00 43 75 4 1 919930 312 000 040 Zz
wo_ ewi ) ) wo_
zz » Ploscicaiz karbidne trdine po DIN 8010 420 2 63 42 1 140075 310 000 042 - Kakovost HSS-G 420 43 75 42 1 919947 312000042 zz
= . o . v . . =
s % + Kotvrtalne konice 120 450 25 63 45 1 140082 310000 045 » Vceloti brusena spiralna oblika 450 47 80 45 ! 929954 312000 045 s %
< . v . . . . 2 . <
= Brusen profi 480 25 63 48 1 140099 310000 048 Agresiven, samocentrirna W-konica 480 52 86 48 1 919961 312 000 048 =
l<\(l ﬁ « Desnorezni ﬁ [a]
=5 5,00 25 63 50 1 140105 310 000 050 5,00 52 86 5 1 919985 312 000 050 N =
e} «  Kratki, cilindri¢ni € o
8 o Voenial tandardu DIN 1808 550 32 n 559 1 140136 310 000 055 5,50 57 93 515 1 919992 312 000 055 8 a
. penjalo po standardu
a . 6,00 R 7 60 i 140150 310 000 060 UPORABA 600 571 9 6 1 920004 312000 060 a
« Material svedra HSS
. Toleranca premera h8 6,50 32 n 6,5 1 140167 310 000 065 6,50 63 101 65 1 92001 312 000 065
. 5 posebno konico 7,00 40 80 70 i 140181 310000 070 7,00 69 109 7 1 920028 312000070
750 40 80 75 1 140198 310 000 075 750 69 109 75 1 920035 312 000 075
8,00 40 80 8,0 1 140204 310 000 080 8,00 75 1 8 1 920042 312 000 080
8,50 50 90 85 1 140211 310 000 085 8,50 75 1 85 1 920059 312 000 085
UPORABA 9,00 50 90 9,0 1 140228 310 000 090 MOZNOSTI UPORABE 9,00 81 125 9 1 920066 312000 090
s 10,00 56 100 10,0 1 140242 310 000 100 . Idealen za izjiemno natanéno delo 950 81 125 95 1 920073 312000095
;@ FREI 11,00 56 100 1,0 1 140259 310 000 110 « Dobri rezultati vrtanja v tankih plo¢evinah 10,00 87 133 10 1 920080 312000100
12,00 63 112 12,0 1 140266 310 000 120 + Zavrtanje litega Zeleza, Zeleza, barvnih kovin, 10,50 87 133 10,5 1 920097 312 000105
" + Zajeklo, trdnosti 800-1400 N/mm?2, jekleno 13,00 63 12 130 1 140273 310000130 nerjavecega jekla in jekla 11,00 9% 142 il 1 920103 312.000 110 -
e} litino, trdnosti nad 700 N/mm2, legirano in - Idealen za uporabo z brezzi¢nimi in stabilnimi L
:(I nelegirano, sivo litino, rde¢o litino, medenino, vrtalnimi stroji 11,50 94 142 15 1 92010 312 000 115 :('
N bron, manganovo jeklo, aluminij, bakelit, trd 12,00 101 151 12 1 920127 312000120 N
apir, steklo, porcelan in ostale posebne litine
@ pap P P 12,50 101 151 125 1 920134 312000125 @
%) PAKI RANJ E 13,00 101 151 13 1 92014 312000130 n
. HSS DIN 8037 Z REZILOM IZ KARBIDNE TRDINE
MOZNOSTI UPORABE
+ V stabilnem vrtalnem stroju + Z diamantno brusenimi rezili do najvecje natan¢nosti
. Samo vrtanje, brez udarjanja « Dvostransko brusenje rezila iz karbidne trdine oblikuje centrirno konico, ki leZi natan¢no v
w osi svedra in sveder se tako sam vodi w
Q O
< <C
N N
Prednosti:
PAKIRANJE + Natan¢ne luknje z gladko povriino
: + Vecje globine lukenj brez hlajenja
T% + Manj obrabe na vodilnih robovih
8/ + Vecizvrtanih lukenj do brudenja svedra
5 + Velika zmogljivost pri uporabi na CNC-strojih 8
o <
[a) + Vodilne puse niso vec potrebne [a)]
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IZBORI SVEDROV
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304 HSS DVOSTRANSKI, BRUSENI, DELJENA KONICA

L2 L2
L1

VPETJE

P4

IZVEDBA

« Dvostranski, desnorezni, tip N, delovne norme

« Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla
118° stoz¢asto brusena konica
Toleranca premera h8

« Brusen profil

« Krizno brusen po DIN 1412 C

UPORABA

« Zavrtanje v tanko plocevino pri karoserijah in
gradniji, za vrtanje lukenj za zakovice, vijake ... v
jeklo, cink, medenino, aluminij, bakreno
plocevino in plosce iz umetnega materiala.

MOZNOSTI UPORABE

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
« Vorodjih za mehansko obdelavo

« Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE

B

P
100 POWERFULTOOLS  KEIL

=

@ mm
3,00
310
320
330
3,50
4,00
410
4,20
450
4380
500
510
520

L2 L1
mm mm

46
46
49
49
52
55
55
55
58
58
62
62
62

A

Jall

)

Wi
|401 6707..]

100017
100024
100031
100048
100062
100086
100093
100109
100123
100130
100147
100154
100161

ﬁgﬁ

304000 300
304 000 310
304 000320
304000330
304000 350
304000 400
304 000 410
304 000 420
304 000 450
304 000 480
304000 500
304 000 510
304000 520

315 HSS SVEDRI KEILBIT, BRUSENI

SW]:::am—;D
L2 _t

VPETIJE

IZVEDBA

« Brusen profil
+ Desnorezni, tip N
« Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla
«  Kratki, cilindri¢ni
118° stoz¢asto brusena konica
+ Toleranca premera h8

1/4" vpenjalo DIN 3126 - C 6.3

UPORABA

&

MOZNOSTI UPORABE

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
« Vorodjih za mehansko obdelavo
+ Samo vrtanje, brez udarjanja

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih z 74"
vpenjalom

+ Vpenjalo S

« Vpenjalo SDS-plus za vija¢ne nastavke in
svedre KEILBIT [37]

« Drzalo za vija¢ne nastavke in svedre z vpetjem
KEILBIT [72]

PAKIRANJE
O &
i

[154]

D L2 L1 SW Ot EAN
B oo o g & gl L

2,00 30 50 6,35 1 105074 315000 200
2,50 30 50 6,35 1 105081 315000 250
3,00 30 50 6,35 1 105005 315000 300
330 30 50 6,35 1 105098 315000330
3,50 30 50 6,35 1 105104 315000 350
4,00 30 50 6,35 1 105012 315000 400
420 30 50 6,35 1 1051M 315000 420
450 30 50 6,35 1 105128 315000 450
500 30 50 6,35 1 105029 315000 500
550 30 50 6,35 1 105135 315000 550
6,00 30 50 6,35 1 105036 315000 600
6,50 30 50 6,35 1 105142 315000 650
6,80 35 55 6,35 1 105159 315000 680
7,00 35 55 6,35 1 105166 315000 700
750 35 55 6,35 1 105173 315000750
8,00 35 55 6,35 1 105043 315000 800
8,50 35 55 6,35 1 105180 315000 850
9,00 35 55 6,35 1 105197 315000 900
10,00 35 55 6,35 1 105050 315001000
10,20 35 55 6,35 1 105210 315 001 020

HSS SVEDRI KEILBIT, BRUSENI

+ Moderni akumulatorski vrtalniki so iziemno ucinkoviti. Opremite jih lahko s svedri KEILBIT,
ki smo jih razvili posebej za hitro, neposredno vstavljanje v taka orodja.

+ Menjava orodja ni vec potrebna.

« Za hitro, profesionalno vrtanje v siroko paleto materialov ponujamo razli¢ne izvedbe
svedrov KEILBIT

A
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SVEDRI ZA VRTALNA
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MODULI

317 HSS KOMBINIRAN SVEDER KEILBIT

VPETJE

R

o

IZVEDBA

« Profil, brusen s kriznim brusenjem
1/4"vpenjalo DIN 3126 - C6.3

«+ Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla

UPORABA

MOZNOSTI UPORABE

« Do maksimalno 600 N/mm2

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
« Vorodjih za mehansko obdelavo

« Samo vrtanje, brez udarjanja

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih z 14"
vpenjalom

« Vpenjalo SDS-plus za vija¢ne nastavke in
svedre KEILBIT [37]

« Drzalo za vija¢ne nastavke in svedre z vpetjem
KEILBIT [72]

PAKIRANJE

J

Opombe

« Debelina materiala - ne ve¢ kot 1 x D (na
primer M 6 =6 mm debelina materiala)

P
102 POWERFULTOOLS  KEIL

D L1 SW M "”—9' EAN
Lo o= P OB D L
2,50 36 6,35 3 1 150319 317000 030
3,30 39 6,35 4 1 150326 317000 040
420 4 6,35 5 1 150333 317000 050
500 44 6,35 6 1 150340 317000 060
6,80 50 6,35 8 1 150357 317000 080
8,50 59 6,35 10 1 150364 317.000 100

HSS HSS KOMBINIRAN SVEDER KEILBIT

Z eno delovno operacijo: Novosti:

« vrtanje, « Najboljse centriranje

+ rezanje navojev, « Manjsa potisna moc¢

« prosnemanje robov « Dobro odvajanje odrezkov

- Lahko, preprosto rezanje

« Majhen navor

« Manjsa nevarnost zagozdenja

« Dobro vodenje pri povratnem vrtenju

« Dobra elasti¢nost pri upogibanju in
zvijanju

« Minimalna nevarnost loma

« Orodje je prijazno uporabniku (tolerira
njegove napake)

329 HSS STOZCASTO GREZILO 90° KEILBIT

SwW/d

]

= ma
mm mm mm
2 630 3l 635
8,30 31 6,35
10,40 34 6,35
12,40 35 6,35
IZVEDBA 16,50 40 6,35

« Glava, skladna z DIN 335 C

20,50 4 6,35
1/4" vpenjalo DIN 3126 - C 6.3

« 3rezila

- Radialno in aksialno bruseno

UPORABA

P

+ Zacis¢enje in izvedbo enakomerno okroglih

utorov z gladko povrsino

+ Primerno za skoraj vse vrste materialov

+ Najboljse rezultate boste dosegli pri manjsem

Stevilu obratov in ve¢jem pomiku

MOZNOSTI UPORABE

V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih

+ Vorodjih za mehansko obdelavo

« Samo vrtanje, brez udarjanja

+ Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih z %"

vpenjalom

+ Vpenjalo SDS-plus za vija¢ne nastavke in

svedre KEILBIT [37]

+ Drzalo za vija¢ne nastavke in svedre z vpetjem

KEILBIT [72]

PAKIRANJE

]

Opombe

+ Posamezno pakiranje z obesalnikom

-~
KEIL

]
N

Wi
|401 6107..J

150388
150395
150401
150418
150425
150432

ﬁgﬂs

329 000 063
329 000 083
329 000 104
329 000 124
329 000 165
329 000 205
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SVEDRI ZA VRTALNA
DLETA KLADIVA
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327 HSS STOZCASTO GREZILO 90° DIN 335 C

dE D

L1

VPETJE

R

o

ZVEDBA

DIN 335 C, s cilindri¢nim vpenjalom

« 3rezila

« CBN profilno brusen

« Radialno in aksialno bruseno

- Desnorezni

« Toleranca premera h8

UPORABA

« Zaciscenje in izvedbo enakomerno okroglih

utorov z gladko povrsino

« Primerno za skoraj vse vrste materialov

« Najboljse rezultate boste dosegli pri manjsem

Stevilu obratov in ve¢jem pomiku

MOZNOSTI UPORABE

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih

« Vorodjih za mehansko obdelavo

« Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE

J

Opombe

« Do @ 20,5 mm posamezno pakiranje z okroglo

luknjo

« Nad @ 25,0 mm posamezno pakiranje z evro

luknjo

-
104 POWERFULTOOLS  KEIL

@ mm

6,30
8,30
10,40
12,40
16,50
20,50
25,00

L1
=y

45
50
50
56
60
63
67

d

50
6,0
6,0
8.0
10,0

10,0
10,0

6

o o 1 B~ w

12

A
i

I

)

Wi
|4016707..J

150142
150159
150166
150173
150180
150197
150203

ﬁglts

327000 063
327 000 083
327000104
327 000 124
327000 165
327000 205
327000 250

328 HSS GREZILO 90° S PRECNO LUKNJO

d E I D

L1

VPETIJE

F4

IZVEDBA

« Grezilni kot 90°, s cilindricnim vpenjalom,

delovne norme

« Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla

UPORABA

« Lahko, gladko povrtavanje izvrtin
« Posnemanije in grezilno vrtanje v eni fazi

+ Primerno za mehke materiale

MOZNOSTI UPORABE

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
+ Vorodjih za mehansko obdelavo

« Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE
[154]
Opombe

« Do @ 10,0-15,0 mm posamezno pakiranje z
okroglo luknjo

+ Nad @ 15,0-20,0 mm posamezno pakiranje z
evro luknjo

D

@ mm
20-50
50-100
10,0-150

15,0-20,0

84

10,0
12,0

Ot EAN
= i
E\E 4016707...

150227
1 150234
1 150241
1 150258

-
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328 020 050
328 050100
328100150
328150 200
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326 HSS SVEDRI ZA PLOCEVINO 325 HSS STOPENJSKI SVEDRI

SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA
SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA

L1 L1
IZVEDBA b X a o IZVEDBA D SN N |
. P B = g 5 L B 1 o= f &N L .
4 « Desnorezni + Desnorezni o
[a) 1 30-140 58 6,0 1 150067 326 030140 1 40-120 1 80 6,0 1 150012 325 040120 (a)
- Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla + Visoko zmodgljivi svedri iz hitroreznega jekla
. 2 4,0-200 n 8,0 1 150074 326 060 200 . 2 40-200 2 67 8,0 1 150029 325 040 200
« Lasersko gravirane oznake « Lasersko gravirane oznake
- 3 16,0 - 30,5 76 9,0 1 150081 326160 305 - 3 6,0-300 2 98 10,0 1 150036 325 060 300
« Dve rezili + Dve rezili
. Konusna izvrtina 4 24,0-40,0 89 10,0 1 150098 326 240 400 4 90-36,0 3 80 120 1 150043 325090 360
E . Vodilna konica 5 36,0-500 91 12,0 1 150104 326 360 500 5 70-325 96 6,0 1 150005 325070 325 E
z 6 40-310 103 9,0 1 150128 326 040 310 z
28 UPORABA 2 8
= > = >
< W <
X = X =
< Z UPORABA <&
- N
o) Fe)
g€ 2¢
> >
n )
HSS STOPENJSKI SVEDRI

wn
n
I
[
[a]
(1]
>
n

+ Zavrtanje lukenj velikih premerov v tanke

materiale, kot tudi za povecevanje ze
obstojecih lukenj

« Jeklena ploc¢evina in nerjavece jeklo, debeline

0,1do2mm

« Nezelezne kovine, debeline 0,1 do 5 mm

« Umetni materiali, debeline do 10 mm

MOZNOSTI UPORABE

MOZNOSTI UPORABE

Za vrtanje lukenj velikih premerov v tanke
materiale, kot tudi za povecevanje ze
obstojecih lukenj

« Jeklena plocevina in nerjavece jeklo, debeline

0,1do2mm

+ Nezelezne kovine, debeline 0,1 do 5 mm

« Umetni materiali, debeline do 10 mm

« Raven utor

« Cilindri¢na izvrtina

Za elektricarje:

« Spiralni utor za elektri¢arje pri montazi kabelskih uvodnic po novem ev ropskem

normativu DIN EN 60423

« Uporabno za: npr. navojne in prebojne izvrtine v ohisjih razdelilnih omaric z max. 5,5 mm

debelino stene

0
0
=
c
[a]
(17
>
n

- « Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih PAK'RANJE -
“ « Vorodjih za mehansko obdelavo — o
< . - ] LA <
N + Samo vrtanje, brez udarjanja e | N
s || >
o o
> [154] >
) n

PA KI RA NJ E HSS stopenjslv(_n sveder za elektrlcar!e

Vrtalno obmoc¢je za kabelske uvodnice
= il
‘fé%j% “ Opombe d d d d d
& ) + Do No. 2 posamezno pakiranje z okroglo luknjo zgmm zgmm zgmm zgmm zgmm 'ﬂ
" [154] * NadNo.3 posamezno pakiranje z evro luknjo Kabelske uvodnice Mx5  Mi6d5  M20d5  M25d5  M32xl5 "
= Navojna izvrtina 67 105 145 185 235 305 6mm g
N N
Skoznja izvrtina o7 125 16,5 20,5 255 325 3mm

Opombe

« Do No. 2 posamezno pakiranje z okroglo luknjo

« Nad No. 3 posamezno pakiranje z evro luknjo
> >
@) o
o x
a (&)
w w
> >
[7) )
o [~
O o]
I~ )
N N
i |
> 2
a a
o o
= =
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140 ZARISOVALNA IGLA 320 HSS BI-METAL KRONSKE ZAGE

< <
z =z
= =
£ < £ <
> = > =
< 8 < 8
< <
N_I N_I
o X o X
fa) a
L Ll
= >
wv (Va]

=
swi \'—' i 1 3 } 'l".'.' — — “}ht‘."l 2 — T Eema e " -
IZVEDBA L1 SW "é’ﬁ EAN IZVEDBA D D P > 3 3 3 EAN
|<£ « Skonico iz karbidne trdine m %mm g\éﬂ |!,|t‘,|1”5||,|(|,l,‘|ll ﬁ‘ﬁ « Variabilna razdelitev zob za manjse vibracije 3%« 3@.— %mi %mi %mi %mi Eﬂ’ﬂ !JMUMIM ﬁ% |<£
mm ”
4 « Kromirana povrsina + Manjse segrevanje o
@) 140 6,00 10 010101 140140 060 14,0 96 580 400 300 790 900 1 110016 320000 014 &)
+ Dolga Zivljenjska doba
. N o 16,0 5/8 550 365 275 730 825 1 110023 320000 016
+ Velika natanc¢nost pri kroznem teku
. Enakomeren rez 17,0 11/16 500 330 250 665 750 1 110030 320 000 017
UPORABA . Globina reza do maksimalno 38 mm 190 34 460 300 230 600 690 1 110047 320 000 019
= Q STAINLESS STEEL . Do @30 mm, navoj R 1/4” 200  25/32 440 290 220 580 660 1 110054 320 000 020 Z
W ! W
= QDC |It’oRSEIT . 0d ¢ 32 mm, navoj R 3/8" 210 13/16 425 280 210 560 635 1 110061 320 000 021 =z g
=Z 7 =z
<§E ':% + R =cevninavoj 220 18 390 260 195 520 585 1 110078 320000 022 <§( %
x = 240  15/16 370 245 185 495 555 1 110085 320 000 024 x =
<< m < m
; o 25,0 1 350 235 175 470 525 1 110092 320 000 025 ; 7
S8 PAKIRANJE UPORABA 210 16 35 25 160 435 480 1 110108 320 000 027 S e
a B Y 290 118 300 200 150 400 450 1 1015 320 000 029 &
% , 300 1316 285 190 145 380 425 1 10122 320000 030
1
— 20 114 275 180 140 380 410 1 10139 320000 032
. Zazelezo, jeklo, barvne in lahke kovine, litine, 30 15/16 260 175 135 345 390 1 110146 320000 033
umetne materiale, les, vezane plosce in 350 138 250 165 125 330 375 1 110153 320 000 035
mavcne plosce
310 1716 240 160 120 315 360 1 110160 320 000 037
380 112 230 150 115 300 345 1 noirr 320 000 038
MOZNOSTI UPORABE 400 1916 20 ¥5 10 290 330 1 10184 320 000 040
.« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih 40 158 210 140 105 280 315 1 10191 320 000 041
« Vorodjih za mehansko obdelavo 430 11/16 205 135 100 270 305 1 110207 320 000 043
n « Stebrni vrtalni stroji ali struznice 440 13/4 195 130 95 260 295 1 110214 320 000 044 v
(NN (NN]
<—(‘ + Samo vrtanje, brez udarjanja 450 125/32 190 125 95 250 285 1 10719 320 000 045 <—(‘
; 460 113/16 190 125 95 250 285 1 10221 320 000 046 ;
a 480 17/8 180 120 90 240 210 1 110238 320 000 048 a
a PAKIRANJE 500 13132 170 115 85 230 255 1 110726 320 000 050 @
ﬁ pr— ; 51,0 2 170 115 85 230 255 1 110245 320000 051
g & I i 520 21/16 165 110 80 220 245 1 110252 320 000 052
— A 540 218 160 105 80 200 240 1 110269 320 000 054
oSS neel 550 2316 150 100 75 200 25 1 0733 320000055
$ 570  21/4 150 100 75 200 225 1 110276 320 000 057 5
)ﬁ 590 25/16 145 100 75 195 225 1 110283 320000 059 ﬁ
Opombe 600 23/8 140 95 70 190 220 1 110290 320 000 060
* 1= Priporoceno stevilo vrtljajev - Jeklo 640 212 15 90 65 180 205 1 110306 320 000 064
+ 2 =Priporoceno stevilo vrtljajev - Zelezna litina
650 29/16 130 85 65 175 200 1 110313 320000 065
+ 3 =Priporoceno stevilo vrtljajev - Nerjavece jeklo
. L o . 670 258 130 85 65 170 195 1 110320 320 000 067
« 4 =Priporoeno stevilo vrtljajev — Baker medenina
> - Y . - 680 21/16 125 80 60 160 185 1 110337 320 000 068 >
() + 5="Priporoceno $tevilo vrtljajev — Aluminij o
QD: 700 234 125 80 60 160 185 1 110344 320 000 070 g
g 730 278 120 80 60 160 180 1 110351 320000 073 <
wv v
= 750 23132 115 75 55 150 170 1 110740 320000 075 e
o o
= 76,0 3 115 75 55 150 170 1 110368 320000 076 =
- 790 318 10 70 55 140 165 1 110375 320000 079 -
830 31/4 105 70 50 140 155 1 110382 320000 083
860 33/8 100 65 50 130 150 1 110399 320 000 086
890 312 95 65 65 130 145 1 110405 320000 089
g 920 358 95 60 60 120 140 1 110412 320 000 092 g
8 950  33/4 90 60 60 120 133 1 110429 320000 095 8
= =

A A
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SVEDRI ZA VRTALNA
DLETA KLADIVA

SVEDRI ZA KAMNINE IN
POSEBNI SVEDRI
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SVEDRI ZA LES

ZAGE

IZBORI SVEDROV

MODULI

320 HSS BI-METAL KRONSKE ZAGE

IZVEDBA

Variabilna razdelitev zob za manjse vibracije
« Manjse segrevanje
- Dolga zivljenjska doba
« Velika natan¢nost pri kroznem teku
« Enakomeren rez
+ Globina reza do maksimalno 38 mm
« Do @30 mm, navojR 1/4”
« Od@32mm, navojR 3/8"

- R=cevninavoj

UPORABA

s @

« Zazelezo, jeklo, barvne in lahke kovine, litine,

umetne materiale, les, vezane plosce in
mavcne plosce

MOZNOSTI UPORABE

V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
« Vorodjih za mehansko obdelavo
- Stebrni vrtalni stroji ali struznice

« Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE

)

o

[155] [166]

Opombe

« 1= Priporoc¢eno stevilo vrtljajev - Jeklo

2 =Priporo¢eno itevilo vrtljajev - Zelezna litina
« 3 =Priporoceno stevilo vrtljajev — Nerjavece jeklo

« 4 =Priporo¢eno Stevilo vrtljajev — Baker medenina

« 5=Priporoceno stevilo vrtljajev — Aluminij

o
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HSS BI-METAL
KRONSKE ZAGE

INFORMACLJE O PROIZVODU:

+ Narejene za dolgo Zivljenjsko dobo in veliko zmogljivost rezanja.

« Upostevajte priporoceno Stevilo vrtljajev. Hitrost povecujte postopoma, dokler rezanje ne postane lahko. Tako preprecite
pregrevanje, zaviranje med delom in lomljenje zob.

« Posebno pri zaganju kovin (razen Zeleznih litin) je treba uporabljati ustrezno hladilno sredstvo.
+ Odrezke, ki nastajajo pri Zaganju, redno odstranjujte z delovnega podrogja.

« Pri zaganju ne pritiskajte premoc¢no - Zaga naj deluje normalno, z lastno hitrostjo.

+ Vodilni sveder naj bo maksimalno 3-4 mm daljsi od ozobljenega oboda Zage.

+ Kronsko Zago vedno nastavite pravokotno na delovno povrsino obdelovanca.

14-30
- -.__ S—
14-30
Vodilni sveder
Kronska Zaga,
sistem 320 Bi-Metal
32-152

Stevilke artiklov vpenjal razli¢nih proizvajalcev kronskih zag

2 3 4 5\ &
N {& PDODDH i L
980 37/8 60 45 120 135 1 110436 320 000 098
1020 4 85 55 40 10 130 1 110443 320 000102
1050 418 80 55 40 10 120 1 110450 320 000105
1080 41/4 80 55 40 10 120 1 110467 320 000108
mo 438 80 50 40 100 120 1 110474 320000111
140 412 75 50 35 100 105 1 110481 320 000 114
120 434 75 50 35 95 95 1 110498 320 000121
210 5 65 45 30 90 90 1 110504 320 000 127
1400 512 60 40 25 85 85 1 11051t 320 000 140
1460 534 55 35 25 75 75 1 110528 320 000 146
1520 6 55 35 25 75 75 1 110535 320 000 152
VPENJALO ZA HSS BI-METAL
KRONSKE ZAGE
SW d
Yal
T.oE ® 5 M L
mm [%] mm
(1) 63 LS 14-30 1 110580 320 300 006
(2] 9,50 LS 14-30 1 110597 320 300 095
(3] 11,00 LS 14-30 1 110603 320 300 011
o LS 14-30 1 110696 320 255 001
SDS-plus
(5] 9,50 LS 32-152 1 110627 320 400 095
(6] 1,00 LS 32152 1 110610 32030101
(7] 1,00 LS 32152 1 110634 320 400 011
(') 16,00 LS 32-152 1 110641 320 400 016
o LS 32152 1 110702 320 255 002
SDS-plus
VODILNI SVEDRI ZA HSS — %
BI-METAL KROZNE ZAGE '
L1 d A
mm AmMm
75 63 Vpetje 2:3+4:5:6+7+9 1 110658 320100 080
105 63 Vpetje 1.8 1 110665 320100115
VPENJALO ZA HSS —
BI-METAL KRONSKE ZAGE
L1 SwW O EAN
Jall
= ] 5 il L.
mm mm
300 1,00 Vpetje 3+67 1 110689 320500100

Keil American SAW MILFORD Milwaukee RULE SANDVIK STARRETT MORSE
320300 006 4L 45136 49-56 6950 5514 3834-0630 A M 24 K
320300 095 5L 45319 Al M 34
320300 01 1L 45313 49-56 7000 5518 38341130 Al M 44
320 400 016 2L 45315 49-56 7130 5573 3834-16152 A3 M55 P
320400 011 2L 45314 5545 383411152 M45P
y N
KEIL POWERFULTOOLS 111

SVEDRI ZA VRTALNA
DLETA KLADIVA

SVEDRI ZA KAMNINE IN
POSEBNI SVEDRI

0
0
=
c
[a]
(17
>
n

ZAGE SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV

MODULI



SVEDRI ZA VRTALNA
DLETA KLADIVA

POSEBNI SVEDRI

=
Ll
=
=z
=
<<
<
<
N
o
[a)]
(18]
>
w

SVEDRI ZA LES

ZAGE

IZBORI SVEDROV

MODULI

HSS BI-METAL KRONSKE ZAGE

POGOJI ZA DELO:

+ Neustrezni pogoji za delo pogosto pripeljejo do zloma svedra
ali predcasne obrabe svedra.

+ Podatki o priporoceni hitrosti vrtanja in pomikanja so
navedeni v tabeli.

+ Vodvisnosti od posebnih pogojev dela je v¢asih treba doloditi
potrebno Stevilo vrtljajev s poskusanjem.

« Pri vodoravnem vrtanju in izvrtinah, katerih globina presega
petkratni premer svedra (5 x d), je treba stevilo vrtljajev
zmanjsati za priblizno 20-40 %.

Smernice za predvrtanje navojnih

lukenj po potrebni kakovosti navoja

3 24-25
4 32-33
5 40- 42
6 48-50
8 64- 68
10 79- 85
12 9,6-10,2

P
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SVEDROV NE PREGREVAJTE:

+ Visokolegirani in pred vrocino zas¢iteni svedri lahko
neoporecno vrtajo le s pomocjo nanosa hladilnega mazila, s
pomocjo olja za vrtanje pa nastane trdno prijet sloj maziva na
rezilnem podro¢ju.

+ Zanormalno jeklo oz. obdelovanec z majhno lepljivostjo
zadoscajo ve¢inoma hladilne emulzije. Materiale, kot sta
medenina in siva litina, pa tudi nekatere umetne materiale
lahko obdelujemo brez hladilnih tekocin.

« Da lahko sredstvo za hlajenje prodre prav v izvrtano luknjo, je
potrebno sveder med vrtanjem ob¢asno izvledi.

« Posebej na to je treba paziti pri izvrtinah, ki so globoke ve¢,
kot znasa trikratni premer svedra (3 x d). Prav tako je treba
paziti na dobro odstranje - vanje izvrtanega materiala iz
Zlebov svedra.

PRAVILNO BRUSENJE:

« Pravilno brusenje konice svedra je osnovni pogoj za
ucinkovito in ekonomi¢no vrtanje. Pravocasno in pravilno
naknadno brusenje svedrov pa je prav tako nujno potrebno za
ucinkovito vrtanje.

+ Keil priporoc¢a brudenje z obi¢ajnimi stroji za brusenje konic
spiralnih svedrov.

« Le uporaba takih strojev za brusenje je zagotovilo, da so
glavna rezila, stranska rezila, utori in robovi rezil optimalno
nabruseni.

+ Roc¢no brusenje ni priporocljivo, ker je nenatanc¢no in vodi
do predcasne obrabe svedra in ne zagotavlja ve¢ natan¢no
izvrtanih luken;.

TEHNICNE INFORMACIJE HSS VRTALNIKI

PALEC
1/64"
1/32"
3/64"
116"
5/64"
3/32"
T/64"

1/8"
9/64"
5/32"
Ti/64"
316"

13/64"
7/32"

15/64"

1/4"
17/64"
932"

19/64"
5/16"

21/64"
/32"

23/64"
3/8"

25/64"

13/32"

21/64"
6"

29/64"

15/32"

31/64"

12"

33/64"
17/32"

35/64"
96"

3i/e4"

19/32"

39/64"
5/8"

41/64"
21/32"

43f64"
11/16"

45/64"

23/32"

47/64"
3/4"

DECIMALNO S3T.
0,015625"
0,03125"
0,046875"
0,0625"
0,078125"
0,09375"
0,109375"
0,125"
0,140625"
0,15625"
0,171875"
0,1875"
0,203125"
0,21875"
0,234375
0,25"
0,265625"
0,28125"
0,296875"
0,3125"
0,328125"
0,34375"
0,359375"
0,375"
0,390625"
0,40625"
0,421875"
0,4375"
0,453125"
0,46875"
0,484375"
0,5"
0,515625"
0,53125"
0,546875"
0,5625"
0,578125"
0,59375"
0,609375"
0,625"
0,640625"
0,65625"
0,671875"
0,6875"
0,703125"
0,71875"
0,734375"
0,75"

MM
0,397
0,794

1191
1588
1984
2,381
2,178
3175
3,572
3969
4,366
4763
5159
5,556
5953
6,350
6,147
7144
7541
7938
8,334
8,131
9,128
9,525
9922
10,319
10,716
1A}
1,509
11906

12,303
12,700
13,097
13,494
13,891
14,288
14,684
15,081
15478
15875
16,212
16,669
17,066
17,463
17,859
18,256
18,653
19,050

PALEC
49/64"
25/32"
51/64"
13/16"
53/64"
21/32"
55/64"
/8"
57/64"
29/32"
59/64"
15/16"
61/64"
332"
63/64"
"
11/64"
11/32"
13/64"
11/16"
15/64"
13/32"
17/64"
11/8"
19/64"
15/32"
111/64"
13/16"
113/64"
17/32"
115/64"
11/4"
117/64"
19/32"
119/64"
15/16"
121/64"
/32"
123/64"
13/8"
125/64"
112/32"
121/64"
17/16"
129/64"
115/32"
131/64"
172"

DECIMALNO ST.
0,765625"
0,78125"
0,796875"
0,8125"
0,828125"
0,84315"
0,859375"
0,875"
0,890625"
0,90625"
0,921875"
0,9375"
0,953125"
0,96875"
0,984315"
"
1.015625"
1,03125"
1.046875"
1,0625"
1,078125"
1,09375"
1109375"
1125"
1140625"
115625"
1171875"
11875"
1.203125"
1,21875"
1.234375"
125"
1.265625"
1.28125"
1,296875"
1.3125"
1,328125"
1,34375"
1,359375"
1.375"
1,390625"
140625"
1421875"
14375"
1/453125"
146875"
1,484375"
15"

MM
19,447
19,844
20,241
20,638
21,034
21431
21,828
22,225
22,622
23,019
23,416
23,813
24,209
24,606
25,003
25,400
257191
26,194
26,591
26,988
27,384
21,181
28,178
28,575
28,962
29,369
29,766
30,163
30,559
30,956
31,353
31,750
32147
32,544
32941
33,338
33734
34131
34,528
34925
35,322
35719
36,116
36,513
36,909
37,306
37,703
38,100

PALEC
133/64"
117/32"
135/64"
19/16"
137/64"
119/32"
139/64"
15/8"
141/64"
121/32"
143/64"
111/16"
145/64"
123/32"
147/64"
13/4"
149/64"
125/32"
151/64"
113/16"
153/64"
121/32"
155/64"
17/8"
157/64"
129/32"
159/64"
115/16"
161/64"
131/32"
163/64"
on

-~
KEIL

DECIMALNO ST. MM
1.515625" 38,497
1,53125" 38,894
1.546875" 39.291
1.5625" 39,688
1.578125" 40,084
1,59375" 40,481
1,609375" 40,878
1.625" 41215
1,640625" 41,6712
1,65625" 42,069
1,671875" 42,466
1,6875" 42,863
1.703125" 43259
1.71875" 43,656
1,734375" 44,053
175" 44,450
1.765625" 44,847
1,78125" 45,244
1.796875" 45,641
1.8125" 46,038
1,828125" 46,434
1,84375" 46,831
1,859375" 47228
1.875" 47,625
1.890625" 48,022
190625" 48,419
1.921875" 48,816
1.9375" 49,213
1953125" 49,609
196875" 50,006
1984375" 50,403
2" 50,800
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Spiralni sveder s cilindri¢nim vpenjalom / konusnim vpenjalom

Sojemalo

Cllindri¢no vpenjalo Premer vpenjala

Rezalni del

Glavna prosta povriina
Kot rezanja

Izbijalni del Konusno vpenjalo

Dovod (prostor za napis)  Rezalni del

Sirina roba

d = premer svedra

_f Glavni rezalni del

|l
Dolzina konice

Izmetna povrsina

Dolzina vpenjala

Rezalna dolZina

Dolzina dovoda

Dolzina Zleba za izmet

Premer s Pre¢ni rez
hrbtne strani

Celotna dolzina

Kot rezanja

Kot to¢ka opazovanja kota rezanja je izbrana ravnina rezanja

j‘ % Kot delovanja stranski izmet

Stranska prosta
povrsina (z
Kot delovanja stranski zadnje strani)

izmet Zleb izmeta

Debelina jedra k
s Kot stranskega izmeta

kot pre¢nega reza (Psi)

Kot stranskega izmeta
kot konice (Sigma)

A, Stranski prosti kot

n Kot delovanja
Smer rezanja <«

\ L |
'
<«
'
Smer delovanja H/d\
f Pomik

— Smer napredovanja
(d-m Pot rezanja glede na stevilo vrtljajev |

ral

A Podrobncsti:q ﬁ :

Zadnji rob zlomljen zarobljen-
posnet zaokrozen

Izvle¢ek iz DIN 1412 (izvod 12/66)

Tabela stevila vrtljajev - orientacijske vrednosti za svedre Keil za kovino iz HSS

Material Vreste K\:)k;:- Ko.t

svedrov svedrov konice
s
Nelegi;iln:oglz;jr::fjeklo N HsS 118°
Neleii)r:r(;c:f %as;)/(:::ieklo N HSS 118°
Nelec?;r;gcj gg;(r)as;:rc;ieklo N Hss 118°
Nelegi;zn;)ogkr:;inl:ir]\zojeklo N Hss 118°
Legirana jeklena litina N HSS 118°
e
prriel B
Siva litina do 200 HB N HSS 118°
Siva litina d.o.s 350 HB N HSS 118

(trda litina)

Nikelj Monel-kovina N HSS 118°
Rdeca litina, bron (mehek) N HSS 118°
Alu-bron (poltrd, trd) N HSS 118°

Hladilno
sredstvo

Emulzija

Emulzija

Emulzija

Emulzija

Emulzija

Emulzija
(olje)

Emulzija

Emulzija
(olje)

Suh zrak

Suh zrak
Emulzija
(olje)

Emulzija
(olje)

Emulzija
(olje)

:zi;:;:t Povpre¢no st. vrtljajev (vrt./min) Pomik (mm/vrtlj.) pri premeru svedra mm
m/min 2 5 8 12 16 25 40 63 80

30-50 5600 2250 1400 930 700 450 280 180 160
0,05 0,12 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 0,50

5600 2250 1400 930 700 450 280 180 140

30-40 0,05 0,12 0,20 0,25 0,30 0,40 0,40 0,50 0,60
535 4750 1900 1200 800 600 400 240 180 120
0,05 0,12 0,20 0,25 0,30 0,40 0,40 0,50 0,60

860 540 360 210 170 10 68 50

10-15 2100 0,07 0,10 0,16 0,20 0,25 0,32 0,40 0,50
20-30 3980 1580 995 665 495 320 200 125 100
0,03 0,07 0,10 0,16 0,20 0,25 0,32 0,40 0,50

10-20 2.380 950 595 400 300 190 120 75 60
0,02 0,05 0,08 012 014 018 0,23 0,21 0,32

10-15 2100 860 540 360 270 170 10 68 50
0,02 0,05 0,08 0,12 014 0,18 023 0.21 0,32

8-12 1.590 635 400 265 200 125 80 50 40
0,02 0,05 0,08 0,12 0,14 0,18 023 0,21 0,32

5-25 3185 1.265 795 530 400 255 160 100 80
0,05 012 0,20 0,25 0,30 0,40 0,40 0,50 0,60

5-15 1590 635 400 265 200 165 80 50 40
0,03 0,07 010 016 0,20 0,25 0,32 0,40 0,50

10-15 2100 860 540 360 210 170 10 68 50
0,02 0,05 0,08 012 014 0,18 023 0.21 0,32

20- 40 4745 1900 1193 795 595 380 240 150 120
0,05 0,08 0,14 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 0,60

5-35 3980 1585 995 665 495 320 200 125 100

0,05 0,08 0,14 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 0,60

Opombe: te vrednosti - Stevilo vrtljajev - veljajo za globino vrtanja, ki je 3-4 x vecja od premera svedra. Za globlje vrtanje priporo¢amo zmanjsanje hitrosti
vrtanja in pomikanja. Pri zelo globokih izvrtinah in pod tezjimi pogoji dela je treba dolo¢iti ustrezno hitrost vrtanja s poskusanjem.

-
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1/4“ 6-ROBNO VPETJE

PREGLED ORODUJ

1/
.1'
o/
l..

. f—=" dl,

SV.ZA UDARNO VRTANJE

0 Svedri za steklo KEILBIT
e Univerzalni svedri KEILBIT

Drzalo za vijacne nastavke in sved-
re z vpetjem KEILBIT

SVEDRI ZA KOVINO

a Svedri HSS KEILBIT, bruseni

e Kombinirani svedri HSS KEILBIT

o HSS stoz¢asto grezilo 90° KeilBIT

@
|

SVEDRI ZA LES

a Spiralni svedri za les KEILBIT

e Ploscati svedri za les KEILBIT

e Podaljsek za ploscate svedre KEILBIT

o
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SVEDRI ZA LES SVEDRI ZA LES

Za vsako uporabo ustrezen sveder, za popolne izvrtine.

SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA
SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA

= £
i Ll
- -
) =)
Z =
w w
Z = =%
= =z
s s s s
<< U <
X = S =
<& <&
(NN} Ll
z8 LESNI SVEDRI SPIRALNI SVEDRI ZA LES SVEDRI ZA LES HSS = S
o a
(18] w
= TURBOWOOD v v =
Dve stopnji omogocata natan¢no Spiralni sveder za les HSS, izdelan iz jekla
Sveder TURBOWOOD postavlja nova vodenje v izvrtini (tudi pri minimalni HSS, je zaradi svoje geometrije utora in
merila pri hitrosti vrtanja. Zaradi globini). Prepreceno je vpetje odrezka hitre odstranitve odrezkov zelo primeren
% patentirane samorezne vodilne konice, med svedro.m in |%vrt|no. T|. svedri s'o za vrtanj'a v trdi "J tr?pskl Ivevsf kot tudl' v
T kakor tudi izjemno ostre natanéno posebno primerni za vrtanje lukenj v za vrtanje prevlecenih plos¢ in umetnih T
= brugene karbidne trdine, je pravo orodje moznike in za vrtanje lesonita, vezanega materialov. =
w ’ . o
> za profesionalno uporabo lesa, bora, bukve, hrasta ter podobnih >

materialov. Natan¢no brusena hrbtna
rezila zagotavljajo okrogle izvrtine brez

srha.

184 HM Svedri za les TURBOWOOD 119-120
b 180 | 280 Spiralni svedri za les 121-122 0
-l -
ﬁ 186 Spiralni svedri za les HSS 123 ﬁ
E 187 Spiralni svedri za les KEILBIT 124 g
§ 181 Spiralni svedri za les, oblika Lewis 125 §
0 7

182 Svedri za les, oblika Lewis z vpetjem SDS-plus 126

183 Strojni svedri (grcarji), ozobljeni 127

185 Ploscati svedri za les KEILBIT 128

185 Podaljsek za ploscate svedre KEILBIT 129
o) 350 Svedri za opaz, cilindri¢no vpetje 130 )
< <
N 355 Sveder za opaz, vpetje SDS-plusr 131 N

SVEDRI ZA LES - OBLIKA STROJNI GRCARIJI
LEWIS
Ta sveder je narejen iz posebnega jekla in

> Sveder za les Lewis ima navojno konico, jestrojno okrog.lo bru?e.n. Da Iahkgz njim >
8 predrezilo in Sestrobno vpenjalo. Ima vrtate, pvotrebujete .m|r?imalen pritisk. ) 8
@ rezkano in povrsinsko bruseno spiralo. Omogo.ca znatn?.hljcrej.se napredovanje @
@ Omogoca natan¢no vrtanje v furniranih vrtanja in dolgo Zivljenjsko dobo. w
ro lesenih ploscah, kot tudi v vseh mehkih in %
o . [aa]
N trdih vrstah lesa N
4 |
=) =
a =
o (@)
= =

P P
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PLOSCATI SVEDRI ZA LES

Ploscati sveder za les je zaradi svoje hitre
in neproblemati¢ne menjave, orodje
idealno za domace mojstre. Plos¢ati
sveder za les olajsa s standardiziranim
1/4" Sestrobnim vpenjalom menjavo
svedra pri isto¢asnem privijanju in
vrtanju.

KEILBIT (E 6.3 MM)

Moderni akumulatorski vrtalniki so
izjemno ucinkoviti in se lahko vsekakor
uporabljajo tudi za vrtanje. Sveder
KEILBIT je bil razvit posebej za hitro,
neposredno uporabo v teh strojih.
Menjava stroja ni vec potrebna. Za
razli¢cne materiale obstajajo razli¢ne
izvedbe svedrov KEILBIT.

o
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SDS
plus

&

VPETJE SDS-PLUS

Vpetje SDS-plus neposredno ustreza
vsem vrtalnim kladivom s SDS-plus, kot
tudi Hilti TE-C-vpetjem.

CILINDRICNO VPETJE

Svedri z okroglim vpenjalom so najbolje
prodajana vrtalna orodja. Okroglo
vpenjalo je primerno za vse tri-Celjustne

vpenjalne glave in hitre vpenjalne glave.

KEILBIT (C 6.3 MM)

To je drugi model vpenjala KEILBIT s
kratkim 6-robnim vpenjalom in kratkim
svedrom.

6-ROBNO VPETIJE
(10.0 MM)

Sestrobno vpenjalo nudi ravno pri velikih
premerih in dolgih svedrih boljsi u¢inek
in dober prenos navora.

184 SVEDRI ZA LES HM TURBOWOOD

5 \‘\‘\Y\

L1

VPETIJE

F4

IZVEDBA

it

+ Rezalna plosca iz trde kovine

. Patentirana, samorezna vodilna konica
+ S predrezilom

+ Dve stopniji

+ Bruseno jedro

- Sivo zarjena povrsina

UPORABA
@@ v

+ Posebeno primerni za trd les

« Priporoc¢eno $t. vrtljajev 1400-3500 vrt./min,
odvisno od materiala in premera svedra

MOZNOSTI UPORABE

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
+ Vorodjih za mehansko obdelavo

« Samo vrtanje, brez udarjanja

PAKIRANJE

10,0
120

L2 L1
o mﬂm

40
40
45
63
61
100

75
86
93
nr
120
151

e

A

20
20
20
20
20

Wi
|401 5107..J

026010
026027
026034
026041
026058
905018

184 000 040
184 000 050
184 000 060
184 000 080
184 000100
184 000 120

HM SVEDER ZA LES TURBOWOOD

A
KEIL

Izjemno hitro napredovanje pri vrtanju, dolga vzdrzljivost in ciste, natan¢ne izvrtine so odli-
ke svedrov TURBOWOOD od Keil-a. Ob¢utne prednosti teh svedrov so predvsem pri vrtanju
v najtrsi les (Bangkirai), kjer smo dolocili nove standarde.

Inovativni postopek izdelave svedrov TURBOWOOD zagotavlja dolgotrajno uporabo in
veliko odpornost na obrabo.
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SVEDERZA LESHM 180 | 280 SPIRALNI SVEDRI ZA LES
TURBOWOOD :

SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA
SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA

 —— i~
| e ‘E‘- |
L1

YPELE 8. o oo o 55l &2
AV A
- -
o 30 33 61 30 20 020018 180 000 030 o
4,0 43 75 4,0 20 020025 180 000 040
50 52 86 50 20 020032 180 000 050
6.0 57 93 6,0 20 020049 180 000 060
= IZVEDBA 60 190 250 60 1 029011 280060 250 =
w w
Zz * Podobno DIN 7487 70 69 109 70 20 02005 180000 070 Z 3
s * Dvostopenjski; od ¢ 5,0 mm pri Art. 180 80 75 1" 80 20 020063 180 000 080 ss
2 + Rezkan in kaljen =2
x = 8,0 190 250 8,0 1 029028 280 080 250 ==
,f‘ &5 . . . + 1z CV-legiranega srebrovega jekla ﬁ e
z 3 VISOKA HITROSTVRTANJA DOLGA ZIVLJENJSKA NATANCNE IN CISTE . CBN brusena konica %0 80 120 %0 20 020070 180 000 050 z &
at ) 10,0 87 120 10,0 20 020087 180 000100 o
< DOBA IZVRTINE + S predrezilom <
2] i . . . . . 10,0 190 250 10,0 1 029035 280100 250 2
« Samorezna patentirana centrirna konica + Bruniran in povriinsko brusen 0 8 w 80 0 020094 180000 110
s svo?'o.geometrijo skr.bi za dodatcenv + Sveder TURBOWOOD ima konico « Dve fazi preprecujeta »zatikanje« 12'0 % - 8’0 10 020100 180 000120
pomik in napredovanje pri vrtanju. Cas popolnoma izdelano iz sintrane odrezkov in zmanjsujeta trenje med ' :
- o Lo n
k:/E’ vrt?nja Je kraJ_Sv" potrebna energija je plos¢ice iz karbidne trdine, ki ima ze svedrom in steno izvrtine. Na ta nacin UPORABA L D 20 0 ! 122102 2V 20T £
= obcutno manjsa. pred vstavitvijo v telo svedra osnovno je nastanek toplote minimalen in y 130 % 151 80 10 020117 180 000 130 x
@ + lzjemno primerni so za uporabo z obliko in geometrijo, kar zagotavlja izvrtina ni zazgana. % 14,0 96 151 10,0 10 020124 180 000 140 @
Z akumulatorskim orodjem. dolgo vzdrzljivost. . Vodilna konica omogoéa natanéen AL 14,0 190 250 10,0 1 029059 280140250 2
+ Plos¢ica iz karbidne trdine je natan¢no zacetek vrtanja. 15,0 100 160 10,0 10 020131 180 000 150
diamantno brusena. Na ta nacin je . Poskodbe materiala pri prevrtanju, 16,0 100 160 10,0 10 020148 180 000 160
dosezena konstantna visoka raven kakrine nastanejo pri vrtanju z . 16,0 190 250 10,0 1 029066 280160 250
“ kakovosti rezalne geometrije. obicajnimi lesnimi svedri, so s MOZNOSTI UPORABE 8.0 130 180 100 5 020155 180 000180 p
| predrezilom minimalne. - Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih |
ﬁ . Vorodith za mehansko obdelavo 18,0 190 250 10,0 1 029073 280180 250 ﬁ
- ) 20,0 140 200 10,0 5 020162 180 000 200 =
o + Samo vrtanje, brez udarjanja o
a 20,0 190 250 10,0 1 029080 280200 250 E
3 22,0 140 205 130 5 020179 180 000 220 3
PAKIRANJE 24,0 140 215 13,0 5 020186 180 000 240
26,0 145 215 130 5 020193 180 000 260
Jdiiii 28,0 145 220 13,0 4 020209 180 000 280
MERLJIV USPEH: ’ et 300 145 220 130 4 020216 180 000 300
3 o561 067) S
N .. . L. Interni testi so potrdili izjemno ucinkovitost svedrov N
Primerjaino vrtanje v Bangkirai TURBOWOOD v primerjavi z do zdaj ponujenimi lesnimi
svedri. Tako so lahko izvrtali 100 izvrtin v Bangkirai, globine 3 Opombe
1,96 min centimetrov, in sicer z novim svedrom v neto ¢asu manj kot dve . . ) N
o i + Na Zeljo so mozne Se dodatne dimenzije
84 W sekundi na izvrtino.
2 5
o« ) Premer vrtanja 8 mm o
[a) 742 min . . . &)
5 PR, Izvrtine 100 izvrtin =
2 - I : Globina izvrtine 3cm 2
= Spiralni svedri za les e =
g . Skupna globina izvrtine 300 cm 8
> I — srevilo vrtlajev 2000 U/min N
14,77 min
132 W
‘Svediza viozke
. Skupni ¢as vrtanja (min) Moc @ (W)
4 |
=) =
a =
o (@)
= =
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SVEDRI ZA VRTALNA
POSEBNI SVEDRI DLETA KLADIVA

SVEDRI ZA KAMNINE IN

SVEDRI HSS
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ZAGE

IZBORI SVEDROV

MODULI

SPIRALNI SVEDRI ZA LES

Priporoceno Stevilo vrtljajev

za spiralne svedre Keil za les 180

D
T %min %min
30 1800 2600
4,0 1650 2500
50 1450 2200
6,0 1300 2000
70 1250 1900
8.0 1200 1800
90 1100 1700
10,0 1050 1600
10 1000 1500
12,0 900 1400
13,0 850 1300
14,0 800 1200
16,0 650 1000
18,0 500 800
20,0 400 600
22,0 400 600
24,0 350 500
26,0 300 450
28,0 250 400
30,0 200 300

P
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INFORMACIJE O PROIZVODU:

Dve stopnji zagotavljata natan¢no vodenje v izvrtini, tudi pri manjsih globinah, in
preprecujeta zatikanje izmeta.

Ti svedri so posebno primerni za vrtanje lukenjza moznike v materiale, kot so lesonit,
vezan les, bor, bukev, hrast in podobne mehke in tudi trde vrste lesa.

Natanc¢no brusena ramenska rezila zagotavljajo okrogle, gladke izvrtine.

Posebna vodilna konica omogoca natan¢no predvrtanje.

Svedri za les Keil so idealno orodje za obrtnike in domace mojstre, ki zelijo
profesionalen nacin dela.

Primerni so za uporabo v vrtalnikih z navadnim vrtanjem (tudi, ¢e je mozno udarno
vrtanje, ga je treba izkljuciti).

Zaradi izvedbe svedrov z vodilno konico se pri vrtanju s temi svedri lahko odpovemo
tockanju.

Svedre je treba vpeti v vpenjalno glavo trdno in natan¢no v sredino.

Vrtalnik vedno nastavite pod pravim kotom in vkljucite pred zacetkom vrtanja. Na
zacetku naj bo Stevilo vrtljajev majhno, nato pa Stevilo vrtljajev povecajte na
priporo¢eno vrednost.

Vedno vrtajte z enakomernim pritiskom in ne uporabljajte nobenega hladilnega
sredstva.

Sveder redno hladite in vsaj vsakih 30 mm izvrtine odstranjujte iz zZlebov material, ki
nastaja pri vrtanju. V nasprotnem primeru se zlebovi masijo, stiskajo sveder v izvrtini,
zaradi Cesar se sveder segreje in se lahko ustavi.

Obdelovanec mora biti vedno trdno vpet. Z vodilno konico nikoli ne smete udarjati
oz. vrtati v trdo podlago (kovina/kamen).

Ce so svedri topi, nastajajo pri vrtanju neenakomerne luknje. Le z dovolj ostrimi
svedri boste dosegli optimalne rezultate.

Pri vrtanju upostevajte predpise za varno delo.

186 HSS SVEDRI ZA LES
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S ‘E‘-

L1

VPETIJE

F

IZVEDBA

Visoko zmogljivi svedri iz hitroreznega jekla

+ Bruden utor
« 2 vodilna nastavka za boljso vodljivost
- Velik vodilni utor za optimalen odvod

« Samorezna vodilna konica

UPORABA

@ v

+ Posebno primerno za izdelavo pohistva

+ Priporoceno st. vrtljajev 1400-3500 vrt./min,
odvisno od materiala in premera svedra

MOZNOSTI UPORABE

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih, kot tudi
CNCstrojih

+ Vorodjih za mehansko obdelavo
Samo vrtanje, brez udarjanja

+ Natancno vrtanje brez nastajanja iveri v iverne
plosce, MDF-plosce, kot tudi umetne materiale
in vse vrste mehkega in trdega lesa

PAKIRANJE

Opombe

+ Na zeljo so mozne e dodatne dimenzije

D L2 L1 d "”"ﬂ EAN
B oae == g & il L
40 43 75 40 20 027017 186 000 040
50 52 86 50 20 027024 186 000 050
6,0 57 93 6,0 20 027031 186 000 060
70 69 109 70 20 027048 186 000 070
8,0 75 n 8,0 20 027055 186 000 080
10,0 87 133 10,0 20 027079 186 000100
12,0 96 151 8,0 10 027093 186 000 120
HSS SVEDRI ZA LES INDUSTRIE
QUALITAT

Samovodljiv dvofazni spiralni sveder za les, omogoca
Ciste izvrtine brez iveri na vhodu in izhodu. H S S
Z novo geometrijo konice za razliko od dosedanjih ne INDU&IB%
potrebujemo ve¢ podloge pri prevrtavanju.

A
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SVEDRI ZA VRTALNA
POSEBNI SVEDRI DLETA KLADIVA

SVEDRI ZA KAMNINE IN

SVEDRI HSS
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187 SPIRALNI SVEDRI ZA LES KEILBIT 181 SVEDRI ZA LES - OBLIKA LEWIS

SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA
SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA

SwW/d

VPETJE D L1 SW ‘m VPETJE D L2 L1
) B o= g & i 2 B B om s T TR .
5 & @ mm o mm @ mm ” otImm i
— —
o > 30 40 6,35 20 028014 187 000 030 6,0 15/64 150 235 6,0 1 031403 181060 250 &)
40 40 6,35 20 028021 187 000 040 8,0 5/16 150 235 7,00 1 031410 181080 250
5,0 50 6,35 20 028038 187 000 050 8,0 5/16 380 460 7,00 1 031151 181080 450
6,0 60 6,35 20 028045 187 000 060 10,0 3/8 150 235 9,00 1 031421 181100 250
z IZVEDBA 8,0 70 6,35 20 028052 187 000 080 IZVEDBA 10,0 3/8 380 460 9,00 1 031168 181100 450 z
W . . W
zx Brusen profi 100 80 6,35 20 028069 187.000 100 » Svederzales z navojno konico 100 3/8 530 600 9,00 1 031281 181100 600 zZx
=z . a j . ilom in & i j =z
< :u% Iz CV-legiranega srebrovega jekla S predrezilom in Sestrobnim vpenjalom 12,0 15/32 150 235 11,00 1 031434 181120 250 = %
§ 2 « Brusena konica « Zrezkano in povrsinsko bruseno spiralo 120 15/32 380 460 1,00 1 031175 181120 450 § =
< m . S predrezilom < m
N 7 o 12,0 15/32 530 600 11,00 1 031298 181120 600 N 7
QDE o4 " Kratld clindrien 14,0 I 150 23 12,00 1 031441 181140 250 % %
g & 1/4" vpenjalo DIN 3126 - C 6.3 ' g 2 2 ' 2 g &
& UPORABA 140 96 380 460 1200 1 03182 181140 450 &
14,0 96 530 600 12,00 1 031304 181140 600
SPIRALNI SVEDRI ZA LES KEILBIT e
UPORABA ﬁ / 16,0 5/8 150 235 12,00 1 031458 181160 250
“u « Moderni akumulatorski vrtalniki so iziemno ucinkoviti. Opremite jih lahko s svedri - 16,0 5/8 380 460 12,00 1 031199 181160 450 A
; r/[ ] KEILBIT, ki smo jih razvili posebej za hitro, neposredno vstavljanje v taka orodja. 160 5/8 530 600 12,00 1 031311 181160 600 ;
[ ( * Menjava orodja ni vec potrebna. 180 W6 150 25 1200 1 03465 181180250 a
3 . fje2|:;3,l<péﬁ_fse;onalno vrtanje v siroko paleto materialov ponujamo razli¢ne izvedbe MOZNOSTI UPORABE 8.0 116 380 460 12,00 1 031205 181180 450 a
V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih 18,0 11/16 530 600 12,00 1 031328 181180 600
MOZNOSTI UPORABE + Vorodjih za mehansko obdelavo 20,0 3/4 150 235 12,00 1 031472 181200 250
+ Samo vrtanje, brez udarjanja 20,0 3/4 380 460 12,00 1 031212 181200 450
o v vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih -+ Natancno vrtanje, brez nastajanja iveri v 200 34 50 600 1200 1 031335 181200 600 n
= + Vorodjih za mehansko obdelavo furnirane plosce in v vse naravne mehke in trde 20 78 150 235 1200 1 031489 181220 250 &
ﬁ « Samo vrtanje, brez udarjanja vrste lesa : . ﬁ
= . ) 22,0 7/8 380 460 12,00 1 031229 181220 450 —
[~ « Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih z %" (4
a vpenjalom 22,0 /8 530 600 12,00 1 031342 181220 600 a
3 - Vpenjalo SDS-plus za vija¢ne nastavke in 24,0 15/16 150 235 12,00 1 031496 181240 250 a
svedre KEILBIT [37] PAKIRANJE 240 15/16 380 460 12,00 1 031236 181240 450
« Drzalo za vija¢ne nastavke in svedre z vpetjem — 24,0 15/16 530 600 12,00 1 031359 181240 600
KEILBIT [72] = 5| /T
1 ﬁ 26,0 11/32 150 235 12,00 1 031502 181260 250
PAKIRANJE < 26,0 11/32 380 460 12,00 1 031243 181260 450
" =2mm - [167] 280 118 150 25 1200 1 031519 181280250 -
Q O
;ﬁ 28,0 11/8 380 460 12,00 1 031250 181280 450 )ﬁ
30,0 13/16 150 235 12,00 1 031526 181300 250
30,0 13f16 380 460 12,00 1 031267 181300 450
32,0 11/4 150 235 12,00 1 031533 181320 250
32,0 11/4 380 460 12,00 1 031274 181320 450
> >
o o
o o
a (&)
L L
> >
wv v
o o
o o]
I~ =)
N N
4 4
2 2
a a
(@) o
= =
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182 SVEDRI ZA LES - OBLIKA LEWIS ZVPETJEM SDS-PLUS 183 STROJNI SVEDRI (GRCARJI), OZOBLJENI

SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA
SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA

q
E—gRosgRone v e g g g g ge gC g R e s S
YPETE B B oy e iy 2 VPETIE 8. = : %l 2
: %
E ’S)Eg @ mm 3?— C% % E‘éﬂ |“1$107--J 2345 @ mm @ o . E‘Eﬂ |4013107..J 2345 E
— —
(a) m 8,0 5/16 100 200 1 918810 182 080 200 15,0 90 8,0 1 033223 183000 150 o
10,0 3/8 160 235 1 918827 182100 235 18,0 90 8,0 1 033230 183 000 180
120 15/32 160 235 1 918834 182120 235 20,0 90 8,0 1 033247 183 000 200
16,0 5/8 160 235 1 918841 182160 235 22,0 90 8,0 1 033254 183 000 220
Zz IZVE D BA 20,0 3/4 160 235 1 918858 182 200 235 IZVE D BA 24,0 90 8,0 1 033261 183 000 240 z
o ) - ) - wo_
P g « Visoka vzdrzljivost zaradi posebne zlitine 220 78 160 235 1 918865 182 220 235 Kovani iz posebnega jekla 250 90 8.0 1 033278 183 000 250 z g
=Z . i i ii . =
s s Posebno CV-jeklo, odporno proti obrabi in 250 1 160 235 1 918872 182 250 235 Strojno krozno brusen 260 90 80 1 033285 183 000 260 s s
< lomu « Skladen z DIN 7483 = 9
x = Voetie SDS-ol dorto spiral 28,0 90 8,0 1 033292 183 000 280 x =
I peye SU>-plus z odprto spiralo - Ozobljena izvedba od D = 25 mm NI
N 30,0 90 8,0 1 033308 183000 300 N =
x x
e 350 90 100 1 033315 183 000 350 g e
a 400 90 100 i 033322 183 000 400 a
UPORABA UPORABA 450 90 100 1 033339 183 000 450
v (V]
T T
o o
a [a)]
(NN Ll
> >
7 )
MOZNOSTI UPORABE .
MOZNOSTI UPORABE STROJNI SVEDRI (GRCARJI), 0ZOBLJENI
V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih
Neposredno vpetje v vsa vrtalna kladiva s
SDS-plus in HILTI TE-C-vpetjem + Vorodjih za mehansko obdelavo . Manji pritisk na obdelovanec
7 «+ Samo vrtanje brez udarjanja + Samo vrtanje, brez udarjanja - Ob¢utno vegji pomik pri vrtanju w
w . ) o w
- « Natan¢no vrtanje v lesene ploéce, iverne : Nata'ncno vrtanje, brez nastajanja iveri v - Dolga zivljenjska doba ]
ﬁ ploice, MDF-plose, kakor tudi umetne mase in furnirane plos¢e in v vse naravne vrste lesa . Manjsa poraba elektriéne energije ﬁ
I vse vrste mehkega in trdega lesa. o
(a)] [a]
w w
a @
PAKIRANJE
PAKIRANJE % i
= a
@ >45mm [167]
il wl
(V) Q
< <C
N N
> >
o o
1o &
(&) [a)
L Ll
> >
7 a
o o
(@] o
@ @D
N N
r =
o] 2
(a) [a)
o (@]
= =
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185 PLOSCATI SVEDRI ZA LES KEILBIT 185 PODALJSEK ZA PLOSCATE SVEDRE KEILBIT

SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA
SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA

I & SWE]E ——xT ) — I e
S‘”% LzLﬂ" T o | - —— b.-j
L1 N
VPETIJE D L2 L1 SwW .,,, EAN VPETIJE L1 SwW ,,, EAN
< R = O ||| = 0 4 iy s <
E & @ mm mm mm mm - mm mm - E
— —
&) D 6,0 100 152 6,35 1 025013 185 060 150 D 300 6,35 1 025198 185000 001 o
8,0 100 152 6,35 1 025020 185 080 150
10,0 100 152 6,35 1 025037 185100 150
12,0 100 152 6,35 1 025044 185120150
z IZVEDBA 13,0 100 152 6,35 1 025051 185130150 IZVEDBA z
2 g Profilno brusena konica in rezili 14,0 100 152 6,35 1 025068 185140 150 . 1/4"vpenja|o DIN3126-E6.3 E g
=z . ) =z
= :'% Desnorezni 160 100 152 6,35 1 025075 185160 150 = %
> * Kaljeno orodno jeklo 8,0 100 152 6,35 ! 025082 185180 150 22
(==} « 1/4"vpenjalo DIN 3126 -E 6.3 o0
; g 20,0 100 152 6,35 1 025099 185200150 UPORABA ; '-'84
g & 220 100 152 6,35 1 025105 185220160 . Zadalj$e izvrtine pri svedrih premera 16 mm 9 &
a 240 100 152 635 ! 02512 185 240 160 in ve¢ a
UPORABA 25,0 100 152 6,35 1 025129 185 250 160
28,0 100 152 6,35 1 025136 185 280 160
ﬁ 30,0 100 152 6,35 1 025143 185300160 MOZNOSTl UPORABE ﬁ
= 320 100 152 6,35 1 025150 185320160 V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih =
@ « Zavrtanje v mehak les, tramove in iverne 350 100 152 6,35 1 025167 185350 160 + Vorodjih za mehansko obdelavo @
n ploice 38,0 100 152 6,35 1 025174 185 380 160 « Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih z 2
400 100 152 635 1 025181 185 400 160 ¥4"vpenjalom
MOZNOSTI UPORABE
m V vseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih PAKIRANJE m
: « Vorodjih za mehansko obdelavo :
; « Samo vrtanje, brez udarjanja ;
E « Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih z %" a
> vpenjalom >
(7)) ©n
« Vpenjalo SDS-plus za vija¢ne nastavke in
svedre KEILBIT [37]
« Drzalo za vija¢ne nastavke in svedre z vpetjem
KEILBIT [72]
PAKIRANJE
0 v
< <
N N
> >
@) o
o x
a (&)
w w
> >
[7) )
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I~ )
N N
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2 2
a a
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SVEDRI ZA VRTALNA
POSEBNI SVEDRI DLETA KLADIVA

SVEDRI ZA KAMNINE IN

SVEDRI HSS
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ZAGE

IZBORI SVEDROV

MODULI

350 SVEDRI ZA OPAZ, CILINDRICNO VPETJE

L1

VPETJE

IZVEDBA

Izdelava iz CV-jekla, odpornega proti obrabi
« Dolga zivljenjska doba zaradi posebne zlitine

« Cilindri¢no vpetje z odprtim spiralnim utorom
preprecuje zagozdenje svedra

« Optimalna natan¢nost vrtanja in odvajanja
izvrtanega materiala

« Dvodelnaizvedba

« 90° kot konice

UPORABA

@S

MOZNOSTI UPORABE

« Vvseh vrtalnikih in udarnih vrtalnikih

« Zaprebojno vrtanje zunanjih in notranjih
opazev z eno delovno operacijo

« Samo vrtanje, brez udarjanja

« Tudi pri obstojecih ostankih betona

PAKIRANJE

Opombe
« Vedje vpenjalo premera (d), @ 13 mm

« Na Zeljo so mozne Se dodatne dimenzije

P
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@ mm
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
22,0
220
220
24,0
24,0
26,0

8.

[~}
1/4
1/4

5/16
5/16
5/16
3/8
3/8
3/8

15/32

15/32

15/32

916
96
96
5/8
5/8
5/8
11/16
116
11/16
3/4
3/4
3/4
78
/8
/8

15/16

15/16

11/32

L2 L1 d A
2 = o '
100 400 6,0 1
100 600 6,0 1
100 400 8,0 1
100 600 8,0 1
100 800 8,0 1
100 400 8,0 1
100 600 8,0 1
100 800 8,0 1
100 400 10,0 1
100 600 10,0 1
100 800 10,0 1
100 400 10,0 1
100 600 10,0 1
100 800 10,0 1
100 400 10,0 1
100 600 10,0 1
100 800 10,0 1
100 400 13,0 1
100 600 13,0 1
100 800 13,0 1
100 400 13,0 1
100 600 13,0 1
100 800 13,0 1
100 400 13,0 1
100 600 13,0 1
100 800 13,0 1
100 400 13,0 1
100 600 13,0 1
100 400 13,0 1

Wil
4016707“I

030130
030000
030017

030208
030710
030024
030215
030727
030031
030222
030734
030048
030239
030741

030055
030246
030758
030062
030253
030765
030079
030260
030772
030086
030277
030789
030093
030284
030109

ﬁglts

350 060 400
350 060 600
350 080 400
350 080 600
350 080 800
350100 400
350100 600
350100 800
350120 400
350120 600
350120 800
350140 400
350140 600
350140 800
350160 400
350160 600
350160 800
350180 400
350180 600
350180 800
350200 400
350200 600
350 200 800
350 220 400
350220 600
350 220 800
350 240 400
350 240 600
350 260 400

355 SVEDER ZA OPAZ, VPETJE SDS-PLUS

At~y |D

L2
L1

VPETIJE

SDS'
plus|

=

IZVEDBA

+ lzdelava iz CV-jekla, odpornega proti obrabi
+ Dolga zivljenjska doba zaradi posebne zlitine

« Cilindri¢no vpetje z odprtim spiralnim utorom
preprecuje zagozdenje svedra

+ Optimalna natanc¢nost vrtanja in odvajanja
izvrtanega materiala

» Dvodelna izvedba

+ 90° kot konice

UPORABA

?S

MOZNOSTI UPORABE

+ Neposredno vpenjanje v vsa vrtalna kladiva
s SDS-plus in HILTI TE-C-vpetjem

+ Samo vrtanje, brez udarjanja

+ Za prebojno vrtanje zunanjih in notranjih
opazev z eno delovno operacijo

« Tudi pri obstojecih ostankih betona
+ Adapterji za SDS-plus [36]

PAKIRANJE

Opombe

+ Na Zeljo so mozne $e dodatne dimenzije

—_— Ry

D

@ mm
10,0
10,0
12,0
12,0
120
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
22,0
22,0
220
24,0
240

D

8.

[~} ]
3/8
38

15/32

15/32

15/32
96
916
96
5/8
5/8
5/8
1116
/16
1116
3/4
3/4
3/4
7/8
/8
/8

15/16

15/16

L2 L1
100 400
100 600
100 400
100 600
100 800
100 400
100 600
100 800
100 400
100 600
100 800
100 400
100 600
100 800
100 400
100 600
100 800
100 400
100 600
100 800
100 400
100 600

-~
KEIL

EAN

Wil

16707...

030406
030604
030413
030611

030963
030420
030628
030970
030437
030635
030987
030444
030642
030994
030451
030659
031007
030468
030666
031014

030475
030673

355100 400
355100 600
355120 400
355120 600
355120 800
355140 400
355140 600
355140 800
355160 400
355160 600
355160 800
355180 400
355180 600
355180 800
355200 400
355200 600
355200 800
355220 400
355220 600
355220 800
355 240 400
355240 600
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SVEDRI ZA VRTALNA
POSEBNI SVEDRI DLETA KLADIVA

SVEDRI ZA KAMNINE IN

SVEDRI HSS
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ZAGE

IZBORI SVEDROV

MODULI



SVEDRI ZA KAMNINE IN DLETA SVEDRI ZA VRTALNA
POSEBNI SVEDRI KLADIVA

SVEDRI HSS

SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV

MODULI

100 Tesarska Zaga

100 Roc¢na Zaga

100 Natancna zaga NEO

100 Rocna Zaga z dvojnim rezilom

100 Potezna Zaga z listom za kovino MICRO
100 Vbodna zaga

100 Mecasta zaga

100 Vrtna Zaga

P
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135
135
136
136
137
137
138
138

ZAGE

Haifischsage, natanc¢na vle¢na zaga. Z le 20 % vase moci boste zagali 5-krat vec kot z obicajnimi zagami.

HAIFISCHSAGE

Die Priizisions-Zugsiige

ROCNE ZAGE

Haifischsdge ima tri rezilne robove, ki
omogocajo krizni in precni rez. Elektro
impulzivno kaljenje zagotavlja do 3

krat daljso Zivljenjsko dobo, zobje pa so
posamezno diamantno bruseni. Kljub
tankemu listu nudi varen zacetek rezanja,
brez upogibanja in neravnin.

ROCNA ZAGA

Zaga za fini rez je primerna za Zzaganje
vezanih plos¢, tankega PVC-ja, trdega
lesa itd. Pri tej Zagi so mozni fini in ozki
rezi. Zato je ta zaga zelo primerna tudi za
modelarstvo.

ZAGIN LIST

Tanjsi, kot je zagin list, hitrejsi je

rez. Zagin list je izdelan iz visoko
kakovostnega karbonskega jekla. Tanek
Zagin list omogoca tanke in izravnane
reze brez napak.

— \

VRTNA ZAGA

Vrtna zaga je ustrezna za zaganje drevja,
vej, gradbenega in naravnega lesa, ABS
in PVC-cevi. Zaga je primerna za delo na
vrtu.

& e |

TESARSKA ZAGA

Pri tesarski Zagi obstajata dve izvedbi. 14
zob/palcev Zaga je primerna za splosna
tesarska dela, zaganje vezanih plos¢,
obdelanega lesa, PVC-ja in trdega lesa itd.
10 zob/palcev Zaga je bolj primerna za
Zaganje tramoyv, vej, okvirjev, drevja itd.

VBODNA ZAGA

Vbodna Zaga je primerna za notranja
dela. Uporablja se za Zaganje mav¢nih
plos¢, vlaknastih plos¢, mavca, vezanih
plos¢, drevesnih korenin itd.

A
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METALLBOHRER STEIN- & SPEZIALBOHRER MEISSEL HAMMERBOHRER

HOLZBOHRER

SORTIMENTE

MODULE



SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA

100 TESARSKA ZAGA

SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA

SVEDRI ZA KAMNINE IN
POSEBNI SVEDRI DLETA

SVEDRI HSS

SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV

MODULI

-
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Opombe

« Zelo primerno za modelarstvo, zelo natancni in

ozki rezi

PREPROSTA UPORABA
+ Vpnite obdelovanec ali poskrbite za trdo podlago s » Uporabite celotno dolzino Zaginega lista z enakomernim
prislonom v smeri vle¢enja zage. vle¢enjem zage. IZVEDBA & o
. Preglejte, ali obdelovanec vsebuije tujke (vijaki, Zeblji « Po uporabi vedno nataknite zai¢itno letev preko zob. S + lzmenljiv Zagin list
ipd.). Le ti lahko Zago poskodujejo. tem podaljsate Zivljenjsko dobo lista. * 2-delni vamostni rocaj
Kot zaganja naj bo manjsi od 10°. « Shranjujte Zago vedno izven dosega otrok.
v ¥ . . ¥~ a ;~ ;‘7 A EAN
. Zazatetek zaganja zadostuje lastna teZa 7age. UPORABA i‘ EmEmE / X E%ﬁ |!|(\’|1||J!|(|’|7\||I ﬁ@«s
- Rahl Cajte pritisk na zago, v kolikor je 7 j
Z:rejapovecaj e pritisk na zago, v kolikor je Ze narejena ' ’9 300 y A 630326 10012312
o , ‘ ﬁ @5/ 380 10 4 530340 100 112 415
» Zago vlecite tekoce, brez ve¢jih naporov. :
+ 14 zob/palcev za tesarsko obdelavo vezanih
plos¢, obdelan les, PVCin ABS, trd les ipd.
+ 10 zob/palcev za tramove, veje, okvirje,
obdelan les, drevje ipd.
REZERVNI LIST .
NATANCNOST - POTEZNI REZ ZA TESARSKO ZAGO i ==
PAKIRANJE
+ Omogoca tanek zagin list
cwe s ivs v A EAN
. Preprostefi in varejsi zatetek i £ & iy s
+ Brez zvijanja in neravnin
L ) 300 14 4 530333 100 022 312
+ Natancen in kontroliran rez 380 0 4 530357 100 022 415
Opombe
. + Oba Zagina lista (300 in 380 mm) ustrezata
HITROST - TANEK ZAGIN LIST enemu rocaju
« Tanjsi je list, hitrejsi je rez
« lzdelano iz visokokakovostnega karbonskega jekla
« Tankiin Cisti rezi
« Fleksibilen list omogoca prilagodljiv rez 1 OO ROéNA 2AGA
ROKOVANJE - OZOBLJENJE IZVEDBA
« Trikotno rezilo omogoca precne in vzdolzne reze . Izmenljiv zagin list
« Elektro impulzno kaljenje zagotavlja do 3-krat dalj3o Zivljenjsko dobo - 2-delni varnostni ro¢aj
+ Zobje so posamezno diamantno bruseni
EAN
UPORABA 2 £ ot s
. ?{/ ’@ 210 19 4 530043 100 112 410
MAJHNA POTREBNA MOC ‘ ﬁ @
- Rahlo drzite rocaj. + Za natan¢ne reze, vezane ploice, debel PVC,
- Potezni rez ne zahteva ve¢jega napora ali modi. trd les, ipd.
+ Vodite zago in pustite jo zagati z njeno lastno teZo.
PAKIRANJE REZER\vINI LvIST s =
ZA ROCNO ZAGO = o
KOT REZANJA MANJ KOT 10° — X/ i A s
+ Pomemben je kot rezanja, manjsi od 10°. 270 19 4 530050 100 022 410

A
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POSEBNI SVEDRI DLETA

SVEDRI ZA KAMNINE IN

SVEDRI HSS

SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV

MODULI



SVEDRI ZA KAMNINE IN DLETA SVEDRI ZA VRTALNA
POSEBNI SVEDRI KLADIVA

SVEDRI HSS

SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV

MODULI

100 NATANCNA ZAGA NEO

IZVEDBA e | E
« Izmenljiv zagin list I_" v% ayﬂ i_',‘_i-'—!z_

REDe

- Tradicionalno dolg rocaj, ovit z rafijo fiiio

UPORABA %W X B I s
. % 265 15 4 530364 100 110 265
‘ ﬁ @j}/ 300 12 4 530388 100110 300
« 15 zob/palcev za natancne reze, vezane plosce,
izdelavo pohistva, obdelan les ipd.
« 12 zob/palcev za tesarska dela, vezane plosce,
obdelan les, PVCin ABS, trd les ipd.
REZERVNI LIST ZA . il
S | am et
Opombe ROCNO ZAGO NEO £ :
- Oba Zagina lista (265 in 300 mm) ustrezata
enemu rocaju
W A EAN
— X/ 45 I e
265 15 4 530371 100 020 265
300 12 4 530395 100 020 300

100 ROCNA ZAGA Z DVOJNIM REZILOM

100 POTEZNA ZAGA Z LISTOM ZA KOVINO MICRO

IZVEDBA

+ Izmenljiv Zagin list

+ 2-delni rocaj

UPORABA

Al

« Zanatancne reze v trdem in mehkem lesu
« Primerno za modelarstvo in fino rezanje

+ Rezervni kovinski list za rezanje barvnih kovin,

aluminija in gradbenega zeleza

PAKIRANJE

IZVEDBA

« lzmenljiv Zagin list

« Dolg rocaj

UPORABA =y o i w2

100 112 440

A 240 917 4 530081
i

« Zaspojne reze, stopnis¢ne sisteme, vezane
plosce in podobne natancne reze

REZERVNI LIST ZA
ROCNO ZAGO Z
DVOJNIM REZILOM

PAKIRANJE

— X et I e
240 917 4 530098 100 022 440

P
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100 VBODNA ZAGA

IZVEDBA

+ Ergonomsko oblikovan rocaj
+ lzredno tog in stabilen list

« Naostrena konica

UPORABA

@

+ Za mavcne plosce, vlaknaste plosce, mavec,
vezane plosce, drevesne korenine, ipd..

Opombe

+ Zelo primerno za dela v notranjosti

<A

vl %% i
b X/3s a éj IJ«UJL“JJJ-:“I ﬁg“s
160 29 4 530296 100100 554
" e
REZERVNI LIST ZA i m
~ o
MICRO POTEZNO ZAGO | A
A Ot EAN
% g [N [ e
160 19 4 530302 fiir Holz 100 010 554
160 29 4 530319 fiir Metall 100 010 555
% 0z i
(e A ) I v
155 8 4 530401 100 112 206
Py N
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SVEDRI ZA VRTALNA
POSEBNI SVEDRI DLETA KLADIVA

SVEDRI ZA KAMNINE IN

SVEDRI HSS

SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV

MODULI



SVEDRI ZA KAMNINE IN DLETA SVEDRI ZA VRTALNA
POSEBNI SVEDRI KLADIVA

SVEDRI HSS

SVEDRI ZA LES

IZBORI SVEDROV

MODULI

100 VRTNA ZAGA IZBORI SVEDROV

IZVEDBA

«+ Zlozljiva zaga 1T
« Delno izmenljiv zagin list

'f*'l"f't"f\"rrr

UPORABA
O EAN
Jafp
o ' 22 - £ 13 iy i
‘ % @ 180 7 6 530135 100105 418
) . N . 210 9 4 530104 100105 427
« Zadrevje, veje, gradbeni in naraven les, ABS in
PVC-cevi
PAKIRANJE 4 i
: e - Fi bah
E@ REZERVNILIST p— o Elesenbebrer
ZAVRTNO ZAGO T o e TRy, I TANN
[168] el Bk 0 mm *
Y o EaN : S =
e 5 iy . = B gt S
Bemerkung - T 5 .
« Zelo primerno za dela na vrtu 180 7 1 530128 100 015 418 A % & ""E:_i__-:?_?:‘
. —i 5 210 9 1 53011 100 015 427 “ i - —
ECO - izvedba z delovno dolzino 180 mm -3 fﬁl ! !
; g o cosc WML s L]
Svedri za vrtalna kladiva 141-144
] OO M ECASTA ZAGA Svedri za beton in posebni svedri 145-146
Svedri za kovino 147-155
Svedri za les 156
IZVEDBA "T'?\'r'fl'l'f'l'f'!l'l = T

« Stokom in zanko za pas

UPORABA h

J 0 = % B i
240 7 10 530142 100105 424
« Zadrevje, veje, gradbeni in naraven les, ABS in
PVC-cevi
PAKIRANJE
REZERVNI LIST ey
ZA MECASTO ZAGO e
A 77
- X 6 I e
Opombe 240 7 1 530159 100 015 424

« Zelo primerno za dela na vrtu

P P
138 POWERFULTOOLS  KFIL KEIL POWERFULTOOLS 139
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MODULE



SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA

VSE NA DOSEGU ROKE

RoseBox, kovcek ali raje prodajni regal. Mi vam vedno ponujamo tisto pravo, da lahko skladis¢ite svoje orodje in ga zascitite pred

SVEDRI ZA VRTALNA KLADIVA

251 MultiPack

251 MultiPack

SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA

SDS-plus TURBOHEAD Xpro RS SDS-plus TURBOHEAD Xpro RS

poskodbami.

SVEDRI ZA KAMNINE IN
SVEDRI ZA LES SVEDRI HSS POSEBNI SVEDRI DLETA

ZAGE

MODULI

D L2 L1 D L2 L1
%X B oy o ;HH:'L; 5 E o= e
1 50 50 110 |11 !“12 1 50 100 160
1 60 50 110 Tk '[ i 2 60 100 160
1 60 100 160 o || 2 8,0 100 160
1 8,0 100 160 i 215 1 100 100 160
1 100 100 160 e 1 120 100 160
A EAN A EAN
Jaf) Jall
oy e TR | [/
5 10 904745 251350510 7 10 904752 251370512
ROSEBOX INDUSTRIJSKI PAKETI KOVCEK 251 RoseBox
SDS-plus TURBOHEAD Xpro RS
RoseBox je kaseta za svedre iz Industrijski uporabnik potrebuje, kot je Za razli¢na podroc¢ja uporabe najdete
ABS-umetnih materialov. Je zlozljiva, kot to v obrti obi¢ajno, vedno znova enak v nasi ponudbi kakovostne plasti¢ne in
tudi odporna proti udarcem in lomu. premer. Zato ponujamo svedre HSS, kot kovinske kovcke za premium orodje, tako
V nasprotju s klasi¢no kovinsko kaseto tudi svedre za kladiva z vpetjem SDSplus, npr. za HSS Bi-metal kronske Zage, svedre
RoseBox ne rjavi in nima ostrih robov. z enakim premerom, v plasti¢nih paketih HSS ali orodje za obdelavo keramike.
S svojo moderno obliko je kakovostna po 10 oz. 5 kosov
hramba za profesionalne svedre v obrti.
O EAN
Brx Ja)
e &l L
7 1 902505 251500 512
251 Industrijsko pakiranje PVC embalaza
SDS-plus TURBOHEAD Xpro RS
D D L2 L1 Ot EAN
J Yap
J L E s o= 2o w2
3 } [R1] mm mm
o | 50 316 50 10 10 1 902703 251950 110
A : 50 3/16 100 160 10 1 902710 251950160
~d 6,0 15/64 50 110 10 1 902721 251960110
weiw || 6,0 15/64 100 160 10 1 902734 251960 160
MULTIPAKETI PRODAJNI REGAL 13 60 15/64 150 210 10 1 902741 251960 210
i :lI i 6,0 15/64 200 260 10 1 902758 251960 260
| eowemimE
Multipaketi so na voljo za razli¢ne tipe Prodajni regali Keil nudijo varno predsta- ——— 80 5/16 50 110 10 1 902765 251980 110
svedrov v nasem izboru. So odporni proti vitev proizvodov in moznost skladi$¢enja 80 5/16 100 160 10 ! 02772 2519801160
udarcem in zasedejo manj prostora.V na majhnem prostoru. 80 516 150 210 10 ! 902789 251980 210
. . 8,0 5/16 200 260 10 1 902796 251980 260
prodajnem prostoru pa so zaradi dobre
. . — 10,0 3/8 100 160 10 1 90261 251900 160
predstavitve tudi dobro vidni.
10,0 3/8 150 210 10 1 902628 251900 210
10,0 3/8 200 260 10 1 902635 251900 260
12,0 15/32 100 160 10 1 902642 251920160
12,0 15/32 150 210 10 1 902659 251920 210
12,0 15/32 200 260 10 1 902666 251920 260
14,0 17/32 100 160 5 1 902673 251940160
14,0 17/32 150 210 5 1 902680 251940 210
14,0 17/32 200 260 5 1 902697 251940 260

P
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POSEBNI SVEDRI DLETA

SVEDRI ZA KAMNINE IN

SVEDRI HSS

SVEDRI ZA LES

ZAGE

MODULI



SVEDRI ZA KAMNINE IN SVEDRI ZA VRTALNA
SVEDRI ZA LES SVEDRI HSS POSEBNI SVEDRI DLETA KLADIVA

ZAGE

MODULI

SVEDRI ZA VRTALNA KLADIVA SVEDRI ZA VRTALNA KLADIVA

267 RoseBox 267 MultiPack 253 MultiPack 253 MultiPack
SDS-plus POWER-4CE SDS-plus POWER-4CE SDS-plus MS5 TURBOKEIL SDS-plus MS5 TURBOKEIL
D L2 L1 D L2 L1 D L2 L1 D L2 L1
% H oy oy 1 L B oy oy . 2 H oy Ow ETIIL £ B oy o
R | - S E = g o= F s
1 50 50 110 4 1 50 50 110 i 50 50 110 : i 50 100 160
1 60 50 110 . 1 60 50 110 i 60 50 110 =1 | 2 60 100 160
i 80 50 110 i 60 100 160 1 60 100 160 ws- | 2 80 100 160
i 60 100 160 i 80 100 160 1 80 100 160 ! _;_-_“:::.} I 1 100 100 160
i 80 100 160 i 100 100 160 1 100 100 160 U 1 2.0 100 160
1 100 100 160 — — - — — - — —
L w m B iy 2. P T iy 2.
O EAN
B T L 5 10 9472 267350510 5 10 904790 253350510 7 10 904806 253370 512
7 1 924736 267500512

253 | 502 RoseBox
SDS-plus MS5 TURBOKEIL
Dleta SET

253 RoseBox
267 MultiPack SDS-plus MS5 TURBOKEIL
SDS-plus POWER-4CE

D L2 L1 D L2 L1 B
D L2 L1 o o re % B omwycsy A
EILIL 2 B oy oy - — e
I ] a I! B = = | 50 50 1Mo 2 60 100 160
RELL 1 50 50 10 1 60 50 1l0 180 100 160
=1l i 60 50 10 1 60 100 160 1100 100 160
w | 1 60 100 160 1 80 50 110 1120 100 160
!\ 5 ,_“:L | 1 80 50 1m0 1 80 100 160 ' Konicasto dleto 1 140
R 1 80 100 160 1 10,0 100 160 Ploséato dleto | 40 20
i 10,0 100 160 1 20 100 160 - = -
! 20 w0 160 = < R
L T 2 S (alaf [ e 7 1 329944 253273274
ey oss 7 1 2239 253500512
7 10 924129 267310512
267 Industrijsko pakiranje, embalaza PVC 253 Industrijsko pakiranje, embalaza PVC
SDS-plus POWER-4CE SDS-plus MS5 TURBOKEIL
D D L2 L1 o an D 2 =2 - o i
il - - = = 5 i 2. LS = = h W .
o | 50 36 50 0 0 ] 02451 267 950110 [ 50 36 50 10 10 1 322211 253950115
| =R 50 306 100 160 10 1 924521 267 950 160 g | Sl fi L0 0 L ‘ L) G2aiolics
P | 60 o 5 0 0 1 024533 267960110 e l 60 15/64 50 10 10 i 322235 253 960 115
luwon T! 60 15/64 100 160 10 1 924545 267 960160 e | 60 15/64 100 160 10 ‘ 32224z 253 960165
oo | 60 15/64 150 200 10 1 924552 267960 210 i | 60 15/64 150 210 10 ‘ 323539 253960 210
i 60 15/64 200 20 10 1 924569 267960 260 @ | o 15/64 200 260 0 ! 323461 253960 260
R it 8.0 5/16 50 110 10 1 924576 267 980 110 SowcImINE 8,0 5/16 50 110 10 1 322259 253980 115
80 5/16 100 160 10 1 924583 267 980 160 80 Bl 100 160 10 ‘ 322266 253980160
80 5/16 150 210 10 1 924590 267980 210 80 56 150 210 10 ‘ 322213 253980215
80 5/16 200 260 10 1 924606 267 980 260 80 Bl 200 260 10 ‘ 323478 253 980 260
10,0 38 50 110 10 1 924613 267900110 100 38 50 0 10 ‘ 322655 253900110
100 38 100 160 10 1 924620 267900 160 100 Bl 100 160 10 ‘ 322280 253900165
10,0 38 150 210 10 1 924637 267900 210 100 38 150 210 10 ‘ sz2291 253900210
10,0 38 200 260 10 1 924644 267900 260 100 Bl 200 260 10 ‘ 323485 253900 260
12,0 15/32 100 160 10 1 924651 267 920 160 120 19/32 100 160 10 ‘ 322303 253920165
120 15/32 150 20 10 1 924668 267920210 L0 i 20 2l L ‘ 22310 2P0
12,0 15/32 200 260 10 1 924675 267920 260 120 15/32 200 260 10 ‘ 323492 253920 265
10 5 o o : ] D por—— 140 11/3 100 160 5 i 323508 253 940 165
140 R 0 200 : 1 924699 267 940 200 140 1132 150 210 5 1 323515 253 940 215
140 3 o e - 1 e P 140 1132 200 260 5 i 323522 253 940 265

P P
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SVEDRI ZA KAMNINE IN SVEDRI ZA VRTALNA
SVEDRIHSS POSEBNI SVEDRI DLETA KLADIVA

SVEDRI ZA LES

ZAGE

MODULI



SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA

SVEDRI ZA KAMNINE IN
SVEDRI ZA LES SVEDRI HSS POSEBNI SVEDRI DLETA

ZAGE

SVEDRI ZA VRTALNA KLADIVA

256 MultiPack 256 MultiPack
Svedri za vrtalna kladiva SDS-plus Svedri za vrtalna kladiva SDS-plus

SVEDRI ZA BETON IN POSEBNI SVEDRI

119 MultiPack 119 MultiPack
Univerzalni svedri GOLDCRAFT Univerzalni svedri GOLDCRAFT

KEILRAPID KEILRAPID
D L2 L1 i D L2 L1 D L2 L1 D L2 L1
it 2 B oy ow o R R g = B oy oy ol 2 A o o
A S A . TS L T S
1 50 50 10 1 50 100 160 i 1 40 40 75 — 1 40 40 75
1 60 50 10 2 60 100 160 1 50 50 85 i 50 50 85
1 6,0 100 160 2 8,0 100 160 s 1 6,0 60 100 FTEr 2 6,0 60 100
1 80 100 160 1 10,0 100 160 $hLe 1 80 80 120 R i 80 80 120
1 10,0 100 160 1 120 100 160 Rt | 1 10,0 80 120 ! 10,0 80 120
o EAN S EAN Ot EAN 1 12,0 90 150
g <2 Wil s = i
5 10 920165 256 350 510 7 10 920158 256 370512 5 10 904820 119350 410 28 (alal) I ﬁ@ﬁ
7 10 904837 119370 412

151 MultiPack

119 RoseB
osebox Svedri za opeko/keramiko KERAMIK

256 Industrijsko pakiranje, Univerzalni svedri GOLDCRAFT

SVEDRI ZA KAMNINE IN SVEDRI ZA VRTALNA
SVEDRI ZA LES SVEDRI HSS POSEBNI SVEDRI DLETA KLADIVA

ZAGE

MODULI

embalaza PVC KEILRAPID s TSM-HM-pl.
D L2 L1 D L2 L1
RODIT D D L2 L1 o L B oy o £ B oy oy
|.|u LR -tgc- _,a,_ (:W @I ‘E;’ ‘?’ﬂ |!‘|l|1”‘!llul1‘|ll ﬁg;s 2mm mm mm @ mm mm mm
et 2 mm 2L [ [0 ; 1 40 40 75 1 40 40 75
on 2= 50 3/16 50 10 10 1 920172 256 950 110 1 50 50 85 ! 50 50 85
s 50 316 100 160 10 1 920189 256 950160 ? 6.0 60 100 1 6.0 60 100
:-H @ W 6,0 15/64 50 110 10 1 920196 256 960 110 1 8.0 80 120 1 8,0 80 120
Eu.‘l % 6.0 15/64 100 160 10 1 920202 256 960 160 1 10,0 80 120 1 10,0 80 120
I‘}ﬂ 6.0 15/64 150 210 10 1 920219 256 960 210 1 120 90 150 . p= —
cosc NN 60 15/64 200 260 10 1 920226 256 960 260 — — el L Fos
B e 8 R 8,0 5/16 50 10 10 1 920233 256 980 110 i |||\||||||||\||J ﬁ?
[aff 2345 5 10 904868 151350410
8,0 5/16 100 160 10 1 920240 256 980 160 . ] 68 1950141
8,0 5/16 150 210 10 1 920257 256 980 210
8,0 5/16 200 260 10 1 920264 256 980 260 168 MultiPack
100 38 50 10 10 1 921131 256 900 110 Svedri za trde kamnine
100 38 100 160 10 1 920271 256 900 160 5
100 38 150 210 10 1 920288 256900 210 786 PVC koveek D 2 T
100 308 200 260 10 1 920295 256 900 260 Svedri za keramiko KERAMIK : Z| S
Diamant - za suho vrtanje L @ 2 mm S mm
12,0 15/32 100 160 10 1 920301 256920160 j 20p
12,0 15/32 150 210 10 1 920318 256 920 210 D Lz L1 i 1 40 40 »
120 15/32 200 260 10 1 920325 256 920 260 O~e X B, v oSw P —— ‘ ol i &
140 132 100 160 5 1 920332 256 940 160 @mm mm” - mm e I 60 60 100
140 /32 150 210 5 1 920349 256 940 210 KERAMIK Diamant 1 60 67 / 1 80 & 120
140 17/32 200 250 5 1 920356 256 940 250 [ 1 100 7 120
KERAMIK Diamant 1 80 80 R— i i
! Aﬂp
I ]
KERAMIK Diamant 1 10,0 80 5 10 916045 168 350 410
272 PVC kovéek Prilka 100 ml :
SDS-plus TURBOCLEAN (prazna) 715 Kartonska embalaza
Sesalni nastavek, Univerzalne vrtalne
D D L2 L1 EAN mali, 4-13 mm
D L1
8. B. = = iy H ot 1w @ e % B
6,0 15/64 100 220 924408 272 060 220 ‘ gmm mm
8.0 5/16 100 20 924415 272 080 220 Keramik TSM 1 5,0 50 85 Unfverzalne vrtalne krone 1 330
10,0 38 100 20 924427 272100 220 Univerzalne vrtalne krone 1 53,0
0 0 0 924439 272 000 002 Keramik TSM 1 6.0 60 100 Un?verzalne vrtalne krone 1 67,0
0 0 100 220 924446 272 610 220 — — Unlverzalvne vrtalne krone 1 73,0
Jalg M Drzalokrone ‘
o L"“"""--J ﬁg;s Vodilni sveder 1 9,0 140
8 1 905834 786151098 — —
X Jafl
ZS R [ e
6 1 250009 715033073
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MODULI



SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA

SVEDRI ZA BETON IN POSEBNI SVEDRI

SVEDRI ZA KOVINO

SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA

SVEDRI ZA KAMNINE IN
SVEDRI ZA LES SVEDRI HSS POSEBNI SVEDRI DLETA

ZAGE

SVEDRI ZA KAMNINE IN
SVEDRI HSS POSEBNI SVEDRI DLETA

SVEDRI ZA LES

ZAGE

MODULI

. . 307 MultiPack 307 PVC 3katlica
258 MultiPack 154 MultiPack HSS-E DIN 338 kobalt, bruseni, HSS-E DIN 338 kobalt, bruzeni,
Svedri za beton MS5 TURBOKEIL Svedri za granit PRIMUS deljena konica deljena konica
D L2 L1 D L2 L1 D L2 L1 D L2 L1
I“$;%~C%*P%W T A ;E@;%C%P%W 2 A = ==
1 40 40 85 i 1 40 40 75 LUl 1 40 43 75 1 15 18 40
== 1 50 50 85 = : 1 50 50 85 1 50 52 86 1 20 2% 49
=es l 1 60 60 100 ar 1\ 1 60 60 100 1 60 57 9 ! 25 30 57
P 1 80 75 120 gyne o 1 8,0 80 120 1 80 75 7 1 30 3 61
- _: 1 10,0 75 120 - il | 1 10,0 80 120 1 10,0 8r 133 1 22 32 ?(5)
Nt EAN O EAN A EAN b
5 i <2 5 i 2. B il 2. I .
5 10 904929 258350 410 5 10 904899 154350 410 5 10 904950 307350 410 ! 4 " %0
1 48 52 86
1 50 52 86
154 MultiPack 154 RoseBox 1 55 o 9
Svedri za granit PRIMUS Svedri za granit PRIMUS J 60 & &
1 65 63 101
D D O EAN
p % B oo o X B o o o o i 2
b Ia* emn e i e e e 1 10 062506 307213165
E ' / 1 [ 1 40 40 75 1 40 40 75
=1 W 1 50 50 85 1 50 50 85
| 2 6,0 60 100 2 6,0 60 100
Ll | l 1 8,0 80 120 1 8.0 380 120 307 RoseBox 307 Kovinska skatlica
el 1 10,0 80 120 1 10,0 80 120 HSS-E DIN kobalt, bruseni, HSS-E DIN 338 kobalt, bruseni,
1 12,0 90 150 1 120 90 150 deljena konica deljena konica
A EAN o A EAN D L2 L1 2 -ﬂ._._ D L2 L1
5 iy 2 T T % B o pe g o+ S = o=
mm mm mm mm
7 10 904905 154370 412 7 1 192951 154501412 : 0 o 34 j -t 10 " "
! 15 18 40 ey 15 18 40
150 MultiPack 190 MultiPack ! 20 A 49 B 20 2 49
Svedri za udarno vrtanje KEILER Svedri za kamen OPAL 1 25 30 57 25 30 57
1 30 33 6l 30 33 6l
D L2 L1 D L2 L1 1 35 39 70 35 39 70
i 2 B ov oo 7 2N B ov oo 1 40 3 75 40 23 75
2 mm o G y @ mm Il I 1 45 4 80 45 a 80
1 40 40 75 R 1 40 40 75 1 50 57 86 50 57 %
1 50 50 85 ol 1 50 50 85 : 55 57 % 55 5 %
1 6,0 60 100 sy | 1 6,0 60 100 1 60 67 % 60 57 %
1 8,0 80 120 wwas 1 8,0 80 120 : 65 6 101 65 6 1o
P J i 100 80 120 a_C i 100 80 120 1 70 6 09 70 6 09
O EAN O EAN 1 75 69 109 75 69 109
X ‘a%’ﬂ "lJ'L'"l'"I ﬁ@‘s 128 ‘a%’ﬂ ||‘\]|||6|||1|\|] ﬁgﬁ 1 8,0 7 n 8,0 75 i
5 10 904851 150 350 410 5 10 904912 190 350 410 1 85 7 n 85 75 i
1 9,0 81 125 9,0 8l 125
. . 1 95 81 125 95 8l 125
166 MultiPack 238 MultiPack : 100 87 33 100 - 3
Univerzalni svedri KEILBIT Svedri za beton MS5 Turbohead Xpro —_ — — —
= — - = — - S S W s S Wy oz
0 s ;%_ =SS . F X% E,ﬂ%_ S 19 1 065507 307501110 19 1 062513 307500110
ﬂ g 1 40 45 85 7 ! I z j 1 50 50 85
' 1 50 50 95 ; 1 6,0 60 100
1 60 60 100 = E 1 60 60 100
1 80 70 120 e 1 8,0 75 120
1 100 70 120 o N 1 100 75 120
[ i
= EAN ey R || - O EAN
x5l 2. - CES VR || 7
5 10 220074 166 350 410 5 10 912795 238350 510
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SVEDRI ZA KAMNINE IN SVEDRI ZA VRTALNA
SVEDRI ZA LES SVEDRI HSS POSEBNI SVEDRI DLETA KLADIVA

ZAGE

MODULI

SVEDRI ZA KOVINO

307 RoseBox

HSS-E DIN 338 kobalt, bruseni,

deljena konica

D L2 L1
£ L o ==
1 10 12 34
1 15 18 40
1 2,0 24 49
1 25 30 57
1 30 33 61
1 35 39 70
1 4,0 43 75
1 45 47 80
1 50 52 86
1 55 57 93
1 6,0 57 93
1 65 63 101
1 70 69 109
1 75 69 109
1 8,0 16 1
1 85 75 n
1 9.0 81 125
1 95 81 125
1 10,0 87 133
1 10,5 87 133
1 1,0 94 142
1 15 94 142
1 12,0 101 151
1 12,5 101 151
1 13,0 101 151
e EAN
C S T TR
25 1 065514 307501113
307 Kovinski kovéek
HSS-E DIN 338 kobalt, bruseni,
deljena konica
D L2 L1
10 10 12 34
10 15 18 40
10 20 24 49
10 25 30 57
10 30 33 61
10 35 39 70
10 40 43 75
10 45 47 80
10 50 52 86
10 55 57 93
10 6,0 57 93
10 65 63 101
10 70 69 109
10 75 69 109
10 8.0 75 n
5 85 75 n
5 9.0 81 125
5 95 81 125
5 10,0 87 133
01 EAN
O T TR
170 1 062537 307 800 170
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307 Kovinska skatlica
HSS-E DIN 338 kobalt, bruseni,

deljena konica

D L2 L1

2 B oy =
1 1,0 12 34
1 15 18 40
1 2.0 24 49
1 2.5 30 57
1 30 33 61
1 35 39 70
1 40 43 75
1 45 47 80
1 50 52 86
1 55 57 93
1 6,0 57 93
1 6,5 63 101
1 70 69 109
1 75 69 109
1 8,0 75 nr
1 8,5 75 nr
1 9,0 81 125
1 95 81 125
1 10,0 87 133
1 10,5 87 133
1 10 94 142
1 n5 94 142
1 12,0 101 151
1 12,5 101 151
1 13,0 101 151

A EAN
CES R ||
25 1 062520 307 500 113

SVEDRI ZA KOVINO

311 RoseBox

HSS TIN DIN 338 svedri za kovin0

D L2 L1

% B o o
1 10 12 34
1 15 18 40
1 2.0 24 49
1 2.5 30 57
1 30 33 61
1 35 39 70
1 40 43 1)
1 45 47 80
1 50 52 86
1 55 57 93
1 6,0 57 93
1 6,5 63 101
1 70 69 109
1 75 69 109
1 8,0 75 nr
1 8,5 75 nr
1 9.0 81 125
1 95 81 125
1 10,0 87 133

A EAN
R ][
19 1 920653 311501110

311 RoseBox

HSS TIN DIN 338 svedri za kovino

D L2 L1

% B o =
1 10 12 34
1 15 18 40
1 2.0 24 49
1 2.5 30 57
1 30 33 61
1 35 39 70
1 40 43 1)
1 45 47 80
1 50 52 86
1 55 57 93
1 6,0 57 93
1 6,5 63 101
1 70 69 109
1 75 69 109
1 8,0 75 nr
1 8,5 75 n
1 9,0 81 125
1 95 81 125
1 10,0 87 133
1 10,5 87 133
1 1,0 94 142
1 15 94 142
1 12,0 101 151
1 125 101 151
1 13,0 101 151

A EAN
gx G il 2.
25 1 920660 311501113
y N
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SVEDRI ZA KAMNINE IN SVEDRI ZA VRTALNA
SVEDRIHSS POSEBNI SVEDRI DLETA KLADIVA

SVEDRI ZA LES

ZAGE

MODULI



SVEDRI ZA KAMNINE IN SVEDRI ZA VRTALNA
SVEDRI ZA LES SVEDRI HSS POSEBNI SVEDRI DLETA KLADIVA

ZAGE

MODULI

SVEDRI ZA KOVINO

302 MultiPack
HSS DIN 338, bruseni, deljena konica

D L2 L1
L H oy o
mm mm
1 40 43 75
1 50 52 86
1 6.0 57 93
1 8,0 75 nr
1 10,0 87 133
A EAN
R ||
5 10 904943 302 350 410
302 RoseBox

HSS DIN 338, bruseni, deljena konica

D L2 L1
B A o =
1 10 12 34
1 15 18 40
1 2.0 24 49
1 25 30 57
1 30 33 61
1 35 39 70
1 40 43 1)
1 45 47 80
1 50 52 86
1 55 57 93
1 6,0 57 93
1 6,5 63 101
1 70 69 109
1 75 69 109
1 8,0 16 nr
1 85 16 nr
1 9,0 81 125
1 95 81 125
1 10,0 87 133
O EAN
N7
19 1 122224 302 501110
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302 PVC skatlica
HSS DIN 338, bruseni, deljena konica

D L2 L1
% B oy =
1 15 18 40
1 2.0 24 49
1 2.5 30 57
1 30 33 61
1 32 36 65
1 35 39 70
1 40 43 16}
1 45 47 80
1 48 52 86
1 50 52 86
1 55 57 93
1 6,0 57 93
1 6,5 63 101
- A EAN
EO I
13 10 122200 302 213 165

302 Kovinska skatlica

HSS DIN 338, bruseni, deljena konica

D L2 L1

% B o e
1 1,0 12 34
1 15 18 40
1 2.0 24 49
1 25 30 57
1 30 33 61
1 35 39 70
1 40 43 16
1 45 47 80
1 50 52 86
1 55 57 93
1 6.0 57 93
1 6.5 63 101
1 70 69 109
1 75 69 109
1 8,0 16 nr
1 8,5 16 nr
1 9,0 81 125
1 95 81 125
1 10,0 87 133

St EAN
e & i
19 1 120350 302 500 110

SVEDRI ZA KOVINO

302 RoseBox

HSS DIN 338, bruseni, deljena konica

D L2 L1
S H o= =
1 10 12 34
1 15 18 40
1 2,0 24 49
1 2.5 30 57
1 30 33 61
1 35 39 70
1 40 43 75
1 45 47 80
1 50 52 86
1 55 57 93
1 6.0 57 93
1 65 63 101
1 70 69 109
1 75 69 109
1 8,0 75 n
1 85 75 n
1 9.0 81 125
1 95 81 125
1 10,0 87 133
1 105 87 133
1 1,0 94 142
1 1.5 94 142
1 12,0 101 151
1 125 101 151
1 13,0 101 151

O EAN
528 piliiy 2.
25 1 122231 302 50113

302 Kovinski kovéek

HSS DIN 338, bruseni, deljena konica

D L2 L1
% B o =
10 10 12 34
10 15 18 40
10 2,0 24 49
10 25 30 57
10 30 33 61
10 35 39 70
10 40 43 75
10 45 47 80
10 50 52 86
10 55 57 93
10 6.0 57 93
10 6.5 63 101
10 70 69 109
10 75 69 109
10 8,0 75 1
5 85 75 n
5 9,0 81 125
5 95 81 125
5 10,0 87 133

O EAN
528 piliiy 2.
170 1 122606 302 800170

[Rocmaial]
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302 Kovinska skatlica

HSS DIN 338, bruseni, deljena konica

D L2 L1
A o =
1 10 12 34
1 15 18 40
1 2.0 24 49
1 2.5 30 57
1 30 33 61
1 35 39 70
1 40 43 75
1 45 47 80
1 50 52 86
1 55 57 93
1 6,0 57 93
1 6,5 63 101
1 70 69 109
1 75 69 109
1 8,0 75 n
1 85 75 n
1 9,0 81 125
1 95 81 125
1 10,0 87 133
1 10,5 87 133
1 1,0 94 142
1 15 94 142
1 12,0 101 151
1 125 101 151
1 13,0 101 151
A EAN
TIT—7s
25 1 120367 302 500 113
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SVEDRI ZA KAMNINE IN SVEDRI ZA VRTALNA
SVEDRIHSS POSEBNI SVEDRI DLETA KLADIVA

SVEDRI ZA LES

ZAGE

MODULI



SVEDRI ZA KAMNINE IN SVEDRI ZA VRTALNA
SVEDRI ZA LES SVEDRI HSS POSEBNI SVEDRI DLETA KLADIVA

ZAGE

MODULI

SVEDRI ZA KOVINO SVEDRI ZA KOVINO

300 MultiPack 300 PVC skatlica 300 RoseBox 300 Kovinska skatlica
HSS DIN 338, standard HSS DIN 338, standard HSS DIN 338, standard HSS DIN 338, standard
D L2 L1 D L2 L1 D L2 L1 .- D L2 L1
L H oy o L B oy oy L B oy ow m L H oy o
mm mm mm 2 mm mm mm 2 mm mm mm 1 2 mm mm mm
1 40 8 75 1 15 18 40 1 10 2 34 ; i 10 2 34
1 50 52 86 e 1 20 24 49 1 15 18 40 _ TT 15 18 40
1 60 57 9% : “‘"‘"'__, ] 1 25 30 51 i 20 2% 49 A 20 % 49
1 80 75 i ] 1 30 33 61 1 25 30 57 25 30 57
1 10,0 87 133 1 32 36 65 1 30 33 6l 30 33 6l
S i - — — 1 35 39 70 1 35 39 70 35 39 70
g I [ - 1 40 13 75 i 40 83 75 40 23 75
5 N 004956 300350410 1 45 4 80 1 45 47 80 45 4 80
1 48 52 86 1 50 52 86 50 52 86
1 50 52 86 1 55 57 93 55 57 93
1 55 57 93 1 60 57 93 60 57 93
1 60 57 93 1 65 63 101 65 63 101
1 65 63 101 1 70 69 109 70 69 109
— =7 1 75 69 109 75 69 109
o | - i 80 75 117 80 75 1
13 10 042492 300213165 I 85 7 1 85 s ”7
! 90 81 125 90 81 125
1 95 81 125 95 81 125
! 10,0 87 133 10,0 87 133
300 RoseBox 1 105 87 133 105 87 133
HSS DIN 338, standard 1 10 9% 142 1.0 9% 142
1 15 94 142 15 94 142
D L2 L1 1 120 101 151 120 101 151
28 M. oy Oy 1 125 101 151 125 101 151
gmm mm mm 1 13,0 101 151 130 101 151
1 10 ? 34 — — — —
e e i Wiy o2 iy 2.
: T Er = 25 1 042560 300501113 25 1 042522 300500113
1 30 33 6l
1 35 39 70 300 Kovinska Skatlica 300 Kovinski kovéek
1 40 43 75 HSS DIN 338, standard HSS DIN 338, standard
1 45 4 80 - = =
] 50 52 ” - . L2 L1 L2 L1
I i B = o= £ E o =
1 60 o 93 1 | 1 10 12 34 10 10 1 34
1 65 63 01 :“_"'.,T;' i 15 18 40 10 15 18 40
1 70 69 109 - 1 20 24 49 10 20 % 49
1 & 69 109 1 25 30 57 10 25 30 57
! 80 £ Ly 1 30 33 6l 10 30 33 6l
1 85 s i 1 35 39 70 10 35 39 70
1 90 8l 125 1 40 8 75 10 40 8 75
1 95 8 125 1 45 47 80 10 45 4 80
1 10.0 87 133 1 50 52 86 10 50 5 86
o EaN 1 55 57 93 10 55 57 93
i ﬁ@w 1 60 57 93 10 60 57 9
19 1 042553 300501110 1 65 63 101 10 65 63 101
1 70 69 109 10 70 69 109
! 75 69 109 10 75 69 109
! 80 75 1 10 80 75 1
1 85 75 1 5 85 75 1
1 90 81 125 5 90 81 125
1 95 81 125 5 95 81 125
1 10,0 87 133 5 10,0 87 133
Ot EAN 5 - EAN
s & iy L A T
19 1 042515 300500110 170 1 042539 300800170
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SVEDRI ZA KAMNINE IN SVEDRI ZA VRTALNA
ZAGE SVEDRI ZA LES SVEDRI HSS POSEBNI SVEDRI DLETA KLADIVA

MODULI



SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA

SVEDRI ZA KAMNINE IN
SVEDRI ZA LES SVEDRI HSS POSEBNI SVEDRI DLETA

ZAGE

SVEDRI ZA KOVINO

315 MultiPack
Svedri HSS KEILBIT, bruseni

317 PVC skatlica

Kombiniran sveder HSS KEILBIT +

univerzalni Bit-nosilec

SVEDRI ZA KOVINO

320 PVC kovcek
HSS Bi-Metal kronske zage - set za
elektricarje |

320 PVC kovéek

elektricarje ll

HSS Bi-Metal kronske Zzage - set za

D L2 L1 D L1 - D &5 D
2 N = 2 8. = e X B e % B,
i -n i & I' 2 mm mm mm 2 mm mm 2 mm 2 mm
""—:""'":"'I' 1 30 30 % E 1 25 3 HSS Bi-Metal kronske Z 1 22,0 HSS Bi-Metal kronske Z 1 350
= ! : 40 30 50 : 33 39 i-Metal kronske Zage \ i-Metal kronske Zage \
—— ! >0 0 20 | B ! 42 A HSS Bi-Metal kronske Z 1 29,0 HSS Bi-Metal kronske 7 1 68,0
= i : 60 30 50 : 50 4 i-Metal kronske Zage I i-Metal kronske Zage I
‘%3 ] 80 » > ! 68 20 HSS Bi-Metal kronske Z 1 350 HSS Bi-Metal kronske Z 1 83,0
— — — : 85 5 i-Metal kronske Zage ! i-Metal kronske Zage !
o Wil 2. —
4016707 WX Yar ﬁ? HSS Bi-Metal kronske Zage 1 44,0 Vpenjalo za hitro menjavo SW .
5 10 105067 315350 380 [o) =13 11(32-152)
7 1 317500 310 HSS Bi-Metal kronske Zage 1 510 —
0 A
@ B il @2
EAN I 2345
HSS Bi-Metal kronske Zage 1 64,0 ol "mm"l
329 RoseBox 327 RoseBox 4 1 110757 320 251383
HSS stozcasto grezilo 90° KEILBIT + ; g
9 . KX HSS stozcasto grezilo 90° DIN 335 C Vpenjalo SW11 (14-30) ]
rezalna past + nosilec Bitov
L1 D L1 Vpenjalo 21? gg%rzn)enjavo SW !
2N = 2 8. =\
@ mm mm 2 mm mm
1 63 31 1 63 45 i i
| ; | " 5 i 2
1 10,4 34 1 104 50 8 1 110566 320 251264
1 12,4 35 1 124 56
1 16,5 40 1 16,5 60
1 20,5 4 1 205 63 320 PVC kovéek 320 PVC kov¢ek
e o EAN P o HSS Bi-Metal kronske Zzage - set za HSS Bi-Metal kronske zage - set za
o/ ?ﬂ'ﬂ !JMMU"I ﬁg;% /e ‘? ﬁg“ kleparje monterje
9 1 150449 329500 620 6 1 327500 620 L] - D L] & D
Cre 2 G e e B
2 mm 2 mm
325 RoseBox HSS Bi-Metal kronske Zage 1 19,0 HSS Bi-Metal kronske Zage 1 22,0
Stopenjski svedri HSS
penjskisvedrl HSS Bi-Metal kronske Zage 1 22,0 HSS Bi-Metal kronske Zage 1 25,0
D L1
@ @ . r% S HSS Bi-Metal kronske Zage 1 290 HSS Bi-Metal kronske Zage 1 290
1 1 40-120 80 HSS Bi-Metal kronske Zage 1 38,0 HSS Bi-Metal kronske Zage 1 35,0
2 1 40-200 67
3 1 6,0-300 98 HSS Bi-Metal kronske Zage 1 440 HSS Bi-Metal kronske Zage 1 440
O EAN
Jalf
?ﬂ'ﬂ |!MMU"I ﬁg;“ HSS Bi-Metal kronske Zage 1 57,0 HSS Bi-Metal kronske Zage 1 51,0
3 1 150050 325500103
Vpenjalo SW 11 (14-30) 1 HSS Bi-Metal kronske Zage 1 57,0
Vpenjalo za hitro menjavo SW : HSS Bi-Metal kronske Zage 1 64,0
11(32-152)
HSS Bi-Metal kronske Zage 1 68,0

Vpenjalo SW 11 (14-30)

x s
E = 7‘@0 14016707... 2345
1

8 110559 320 251957

SVEDRI ZA KAMNINE IN SVEDRI ZA VRTALNA
SVEDRIHSS POSEBNI SVEDRI DLETA KLADIVA

SVEDRI ZA LES

ZAGE

MODULI

Vpenjalo za hitro menjavo SW
11(32-152)

Wiy o2

n 1 904967 320 252 268
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MODULI



SVEDRI ZA LES MODULI

SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA
SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA

184 MultiPack 180 MultiPack
HM Svedri za les TURBOWOOD Spiralni svedri za les
D L2 L1 D L2 L1
L H oy o £ B oy oy
mm mm mm 2 mm mm mm
|<E 1 40 40 75 1 40 43 16 HES-E DIN 338 oty IE
5 1 50 40 86 1 50 52 86 e e s 5
[a) b L . [a)
1 6,0 45 93 1 6.0 57 93
1 8,0 63 17 1 8,0 70 17
iflie- 1 10,0 6l 120 1 100 87 120 : :
% et fcoussi
. A EAN Ot EAN . ik
Jaf) X Jal) "
2 5wy 2. o & i 2. =
w w
Z 5 10 904998 184 350 410 5 10 904974 180 350 410 Z
zZg =z g
= > s >
< W < n
Y = 2 =
<& <&
= g 180 MultiPack 300|190 | 180 PVC $katlica = "'SJ
Qg Spiralni svedri za les HSS - kamen - les Qg
> >
w wn
D L2 L1 D L2 L1
B o oS re b B oxy oy
mm mm mm 2 mm mm mm
(Al 1 30 3 6l Svedri za k 1 50 52 86 (A
vedri Za Kamen A
& 1 40 43 75 A
o 1 50 52 86 ) o
@ : 60 57 9% Svedri za kamen 1 6,0 57 23 @
(%] 1 70 69 109 ) %
1 80 75 i Svedri za kamen 1 8,0 75 1
1 10,0 87 120 il i
Sp"i'a”;:;’ed” 1 50 50 85
. A EAN . .
i Yo Svedri za vrtalna kladiva 160-161
mn\:a'ﬂ !J.UMMU"I ﬁgm Spiralni svedri
1 6,0 60 100 Dleta 161
0 7 10 904981 180370310 zales 0
- . . . . . . —!
::‘ Spiralni svedri ' 80 80 120 Svedri za beton in posebni 162-164 '<\,:l
N zales . . =
E Svedri za kovino 165-166 g
§ HSS DIN 338 1 50 5 8 Svedri za les 167-168 %
HSS DIN 338 1 60 57 %3 Zage 168
HSS DIN 338 1 8,0 75 1
O EAN
Ja
" S [~ "
2 9 9 905049 300190180 <
N N
>
) 3
< I
z 5
> >
7 )
— o
S S
o0 o
N N

=
>
a
(©)
=
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SVEDRI ZA KAMNINE IN SVEDRI ZA VRTALNA
SVEDRI ZA LES SVEDRI HSS POSEBNI SVEDRI DLETA KLADIVA

ZAGE
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MODULI

Vas$ modul sestavimo tako, kot si Zelite.

SESTAVA NAPISI ZA SKUPINE

PROIZVODOV

Sestavljanje modula poteka fleksibilno
in individualno. Za sestavljanje vasega
centra za svedre imate dve moznosti.
Standardni modul ali individualna
postavitev. Pri individualni postavitvi
sami odlocate katero orodje za vrtanje
potrebujete.

Napis za skupine proizvodov prikazuje
tip svedra, ustrezno specifikacijo in
materiale za vrtanje. Na spodnji strani je
prostor za vase podatke o vzdrzevanju
stanja na policah, kot sta stevilka artikla
in EAN-koda.
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Sv. za beton in posebni svedri

Svedri za kovino

Svedri za les

BARVNI SISTEM
OZNACEVANJA

Nas sistem barvnega oznacevanja je
namenjen hitri orientaciji na prodajnem
panoju. Zagotavlja preglednost in hitro
vodenje do Zelenega artikla.

POSEBEJ PO VASIH ZELJAH FLEKSIBILNO IN INDIVIDUALNO

Luknji¢asta stena je postavljena s skrbno sestavljenimi moduli,
posebej po vasih zeljah. Uporabna povrsina centra za svedre
znasa: 190 x 100 x 47 cm. Visina, vklju¢no z zgornjo napisno
plosco, je 250 cm.

Sestavljanje modula poteka fleksibilno in individualno. Za
sestavljanje vasega centra za svedre imate dve moznosti.

MOZNOST 1 - INDIVIDUALNA MOZNOST 2 - STANDARDNI MODULI

POSTAVITEV

Hitra in preprosta postavitev standardnega izbora.

Odlocite sesami - izberite tisto vrsto svedrov, ki jih potrebujete
za svoje stranke. Naceloma se lahko uporablja vse vrste svedrov,
pakiranih v SB-embalazi oz. SB-obesalniku.
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SVEDRI ZA KAMNINE IN SVEDRI ZA VRTALNA
SVEDRI ZA LES SVEDRI HSS POSEBNI SVEDRI DLETA KLADIVA
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SVEDRI ZA VRTALNA KLADIVA SVEDRI ZA VRTALNA KLADIVA | DLETA

SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA
SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA
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Zz z
w w
z zz
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XY = Y =
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< & 270 Moduli - stojala NI
NW 251 Moduli - stojala 253 Moduli - stojala 503 Moduli - stojala N w
z 48 SDS-max W2 TURBOHEAD Xpro / TURBOKEIL z Q
89 SDS-plus TURBOHEAD Xpro RS SDS-plus TURBOHEAD Xpro RS ' P Dleta SDS-plus, SDS-max g9
w [1243] [17-19] X-oblika [23-24] [42-44] o
wv (V]
D L2 L1 EAN D L2 L1 EAN D L2 L1 EAN L1 B EAN
%X B oo o= il L %X B oo o il L % B oo il L e X A gl L.
@ mm mm mm - @ mm mm mm - @ mm mm mm - mm mm -
(9] (V]
) /] /] | A A
T I
= 3 8,0 200 260 902130 251080 260 3 8,0 200 260 320927 253080 260 2 200 400 520 360107 270 200 521 i et 8 4G TR R =
w 3 100 200 260 902178 251100 260 3 100 200 260 320934 253100 260 2 220 400 520 360121 270220 520 o
wv vy (Va]
3 12,0 200 260 902239 251120 260 3 12,0 200 260 320958 253120 265 2 25,0 400 520 360152 270 250 520 SDS-maxplodcatodieto 3 400 25 260056 503125400
3 12,0 400 450 902253 251120 450 3 12,0 400 450 320965 253120 450 1 300 450 570 360206 270300 570 spsmaxlopatastodiete 3 300 80 260070 503280300
3 14,0 200 260 902284 251140 260 3 140 200 260 320972 253140 265 1 320 450 570 360220 270 320 570
3 140 400 450 902291 251140 450 3 14,0 400 450 320989 253140 450 1 35,0 450 570 360251 270350 570 SDS-max lopatastodleto 3 400 50 260087 503250 400
N 3 16,0 400 450 904738 251160 450 3 160 400 450 321009 253160 450 1 380 450 570 360275 270380 570 DS lonatastodieto 3 300 26 260094 503326 300 7
_ -max lopatasto aleto |
< [ ] [ ] (V] <
E SDS-max univerzalno 5
= 5 80 150 20 902123 251080 210 5 80 150 20 322068 253 080 210 2 10 200 40 360005 210120341 dleto za kanale 3. %03 260186 503435380 =
§ 5 100 150 210 902161 251100 210 5 100 150 210 322082 253100 210 2 14,0 200 340 360039 270140 341 DS maxdletozaplotice 3 300 50 260193 503550300 §
5 12,0 100 160 902215 251120160 5 12,0 100 160 322099 253120165 2 16,0 200 340 360053 270160 341
5 12,0 150 210 902222 251120 210 5 12,0 150 210 322105 253120 215 2 180 200 340 360077 270180 341 SDS-plus dleto za ploscice 3 200 40 260162 502540200
5 14,0 100 160 902260 251140 160 5 14,0 100 160 322198 253140165 2 200 200 320 360091 270 200 321
5 140 150 200 902277 251140 210 5 14,0 150 210 322204 253140 215 2 220 200 320 360114 210220 320
SDS-plus konicastodleto 3 250 26017 502 000 250
5 60 150 200 904714 251160 210 5 60 150 210 322679 253160 215 2 40 200 320 360138 270 240 320 plus konicasto dleto
w w
g Dy | Dy | X ﬁ? SDS-plus koni¢asto dleto 3 250 260100 502 000 251 2
N N
1 1 902 25105011 2845
0 50 50 0 02000 510500 10 50 50 1o 322006 25305010 SDS-plus plodcatodleto 3 250 20 260131 502120250
10 50 100 160 902017 251050 160 10 50 100 160 322013 253050160 24 270 800 024
10 6,0 50 10 902031 251060 110 10 6,0 50 10 322020 253060 110 SDS-plus lopatastodleto 3 250 40 260148 502 240 250
10 6,0 100 160 902048 251060160 10 6,0 100 160 322037 253060 160 oS olue| B} s 2 0 502322250
-plus lopatasto dleto
- 10 8,0 50 10 902109 251080 110 10 8,0 50 10 322044 253080 110 -
Q 0 80 100 160 902116 251080160 0 80 100 160 322051 253 080 160 SDS-plusuniverzaino 5 o5y 5y ae0mg 502422 250 Q
Ia) kanalno dleto )
w 5 100 100 160 902154 251100 160 5 10,0 100 160 322075 253100160 @
(%) ﬁ? n
g ﬁ? ﬁ? 2345 g
q = = R 503 800 042 g
121 251800121 121 253800121
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SVEDRI ZA UDARNO VRTANJE SVEDRI ZA UDARNO VRTANJE

SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA
SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA
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< @ 119|219 Moduli - stojala 151|258 | 130 Moduli - stojala @
N = . | . S0 S . | . | . ) . 154 | 204 | 404 Moduli - stojala 150 | 200 | 400 Moduli - stojala N w
S Univerzalni svedri GOLDCRAFT cilindri¢no vpetje / Svedri za keramiko KERAMIK / Svedri za beton Svedri za aranit PRIMUS Svedri za udarno vrtanie KEILER e
T & SDS-plus MS5 48] TURBOKEIL / Svedri za steklo [52] 9 [61] ’ [62-63] = &
w wv
D L2 L1 EAN D L2 L1 EAN D L2 L1 EAN D L2 L1 EAN
% B o o Wil Fe e X B osy o il 2. % B omy o= iy w78 % B omy o= iy K
2 mm e o 4016707... @ mm . o |4016707... @ mm o e [4016707... @ mm i i [4016707...
ﬁ /] /] /] /] ﬁ
g 3 6,0 100 160 213014 119 255 001 130 10 30 58 010019 130 000 030 3 8,0 350 400 194016 404 000 080 3 8,0 350 400 180033 400 000 080 g
"'>J 3 8.0 100 160 213021 119 255 002 130 10 40 58 010026 130 000 040 3 10,0 350 400 194023 404 000100 3 10,0 350 400 180040 400000100 "'>J
(%] wv
3 8,0 150 210 213038 119 255 003 130 10 50 58 010033 130 000 050 3 12,0 350 400 194030 404000120 3 12,0 350 400 180057 400 000 120
3 10,0 100 160 213045 119 255 004 130 10 6,0 58 010040 130 000 060 3 14,0 350 400 194054 404 000140 3 14,0 350 400 180071 400 000140
3 10,0 200 260 213052 119 255 005 130 10 8.0 78 010064 130 000 080 3 16,0 350 400 194061 404 000160 3 16,0 350 400 180088 400 000160
3 120 200 260 213076 119 255 007 130 10 10,0 98 010088 130 000100 3 18,0 350 400 194078 404 000180 3 18,0 350 400 180095 400 000180
7 3 14,0 200 265 213083 119 255 008 130 3 12,0 98 010095 130 000120 3 20,0 350 400 194085 404 000 200 3 20,0 350 400 180101 400 000 200 v
— —
= (] (] (] (] =
g 5 10,0 80 120 210105 119.000 100 258 10 40 40 75 290015 258 000 040 5 10,0 80 120 190100 154 000100 5 12,0 90 150 200151 150 000 120 g
§ 5 12,0 90 150 210112 119000 120 258 10 50 50 85 290022 258 000 050 5 120 90 150 19017 154 000 120 5 14,0 90 150 200175 150 000 140 %
5 6,0 110 150 212024 219 000 060 258 10 6,0 60 100 290039 258 000 060 5 14,0 90 150 190131 154 000 140 5 6,0 10 150 203039 200 000 060
10 8,0 135 200 212048 219 000 080 258 10 70 60 100 290046 258 000 070 5 6,0 10 150 192012 204 000 060 5 8,0 135 200 203060 200 000 080
5 10,0 135 200 212055 219000100 258 10 8,0 75 120 290053 258 000 080 5 8,0 135 200 192036 204 000 080 5 10,0 135 200 203077 200000100
5 12,0 135 200 212062 219 000120 258 10 10,0 75 120 290077 258 000100 5 10,0 135 200 192043 204000100 5 12,0 135 200 203084 200 000120
Dy | 258 5 12,0 100 150 290084 258 000 120 o) 12,0 135 200 192050 204 000 120 5 14,0 135 200 203091 200 000 140
il wl
< 0 30 4 10 210013 119,000 030 4 4 4 2
10 4,0 40 75 210020 119 000 040 151 10 40 40 75 510106 151 018 040 10 30 40 70 190018 154 000 030 10 30 40 70 200014 150 000 030
10 50 50 85 210037 119.000 050 151 10 50 50 85 510113 151018 050 10 40 40 I6] 190025 154 000 040 10 40 40 7 200038 150 000 040
20 6,0 60 100 210051 119000 060 151 10 6,0 60 100 510120 151 018 060 10 50 50 85 190032 154 000 050 10 50 50 85 200052 150 000 050
20 8,0 80 120 210082 119000 080 151 10 8,0 80 120 510137 151 018 080 20 6,0 60 100 190056 154 000 060 20 6,0 60 100 200076 150 000 060
= 151 10 10,0 80 120 510144 151018100 20 8,0 80 120 190087 154 000 080 10 8,0 80 120 200106 150 000 080 =
8 ﬁg;% 151 4 904868 151350 410 10 10,0 80 120 200137 150 000100 8
o A #9 o
"'% 126 119 800 126 ﬁ? 2345 ﬁ? uaJ
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g 182 151801182 126 150 800 126 g
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SVEDRI ZA UDARNO VRTANJE SVEDRI ZA KOVINO

SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA
SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA
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N 190 | 290 | 400 Moduli - stojala 710]711|713| 715 Moduli - stojala 307 Moduli - stojala 302 Moduli - stojala N
[a's oc
o Qe Svedri za kamen OPAL / KEILER (6] Vrtalne krone M16 in pribor 6871 HSS-E DIN 338 kobalt, bruseni, deljena konica (678 HSS DIN 338, bruseni, deljena konica [62:64 a e
> >
wv (V]
D L2 L1 EAN D L2 L1 EAN D L2 L1 EAN D L2 L1 EAN
% B ook oom il 2 e % B oo g il 2. % B iy 2 % B e S gl L
@ mm mm mm @ mm mm mm @ mm mm mm @ mm mm mm
ﬁ /] /] /] /] ﬁ
= 3 8,0 /0 400 180033 400 000 080 Vrtalne krone 10 65 63 101 063152 307300650 10 65 63 101 120558 302300 650 =
“>4 3 00 350 400 180040 400 000100 komplet z 10 8,0 75 17 063190 307 300 800 10 8,0 75 17 12059 302300 800 o
< 3 20 350 400 180057 400 000 120 SVSS"JT'WT‘ SR T R 2R 50 10 85 75 117 063206 307300 850 10 85 75 117 120602 302300850 7
-plus in
3 40 350 400 180071 400 000 140 N - 10 10,0 87 133 063237 307301000 10 10,0 87 133 120633 302301000
3 60 350 400 180088 400 000160 5 120 101 151 063282 307301200 5 120 101 151 120688 302301200
3 18,0 350 400 180095 400 000180 V’;a'”e ka°”e 5 125 101 151 063299 307 301250 5 125 101 151 120695 302 301250
omplet z
0 3 200 350 400 180101 400 000 200 vpenjalom 2 800 60 80 160189 711713080 5 130 101 151 063305 307301300 5 130 101 151 120701 302301300 0
< ] SDS-plusin ] ] <
N o N
— vodilnim svedrom —
g 5 120 90 150 17019 190 000 120 10 40 43 75 063084 307 300 400 10 40 43 75 120459 302300 400 =
> 5 140 90 150 70133 190 000 140 /4 10 42 43 75 063091 307300 420 10 42 43 75 120473 302300 420 >
5 60 110 150 172014 290 000 060 Univerzalne vrtalne 10 45 47 80 063107 307300450 10 45 47 80 120480 302 300 450
5 80 135 200 172038 290 000 080 a:‘t“’;’fs ig'ﬂ:so 10 48 5 86 063336 307300480 10 48 5 86 120497 302 300 480
5 00  B5 200 172045 290 000 100 + drialom in ! 250019 715 033 073 10 50 52 86 063114 307300500 0 50 5 86 120503 302300500
5 120 135 200 172052 290 000 120 vodilnim 10 6,0 57 93 063145 307 300 600 10 6,0 57 93 120541 302 300 600
5 140 135 200 172069 290 000 140 svedrom 5 35 39 70 062995 307320350 5 35 39 70 120749 302320350
w ' Vrtalne krone ' ' w
10 30 40 70 170195 190 000 030 Vrtal,\r/\le1k6rone > 60 s T2 16003 71000065 5 10 ) 34 062926 307320100 5 10 ) 34 122637 302320100
10 40 40 75 170010 190 000 040 5 15 18 40 062933 307320150 5 15 18 40 122644 302320150
10 50 50 85 170027 190 000 050 Vpenjala SDSplus 2 105 160301 713080120 5 20 2 49 062940 307320200 5 20 2 49 122651 302320200
20 60 60 100 70041 190 000 060 5 25 30 57 062957 307320250 5 25 30 57 12078 302320250
- 10 80 80 120 170072 190 000 080 Vodilni sveder ¢ 80 om0 68 715080120 5 30 3 61 062964 307320300 5 30 3 61 120725 302320300 -
% 10 100 80 120 170096 190 000 100 » 5 32 3 65 062971 307320320 5 32 3% 65 120732 302320320 g
m 3 Eﬁ% 5 33 3% 65 062988 307320330 5 33 36 65 122668 302320330 o
w (V]
g ﬁs 13 710 800 001 g
@ 126 190 800 126 whikoss whitoss @

195 307 800195 195 302 800195
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SVEDRI ZA KOVINO SVEDRI ZA LES

SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA
SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA
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a) =)
z =z
w [
= =
Z Z
s s ==
<< U <
x = x =
< o 181|180 | 183 Moduli - stojala 180 | 181|350 Moduli - stojala < o
= & 300 Moduli - stojala 320 Moduli - stojala Strol'ni va za les / Spiralni :v zales/ S irlalni slv zales/Sv. za Iejs oblika Lewis / = 0
o o . . . - o
[a) 8 HSS DIN 338, standard HSS Bi-Metal kronske zage in pribor ) R P . P . a 8
g [86-88] [109-110] Sv. za les - oblika Lewis [121] Sv. za opaz [121] g
wv (V]
D L2 L1 EAN D EAN D L2 L1 EAN D L2 L1 EAN
X B oo o= iy L e % o il 2. o X B o ok Pl G2 e X B oo il 2
2 mm mm mm 2 mm 2 mm mm mm 2 mm mm mm
ﬁ /] /] /] /] ﬁ
QD: 10 6,5 63 101 043727 300 300 650 HSS BitMecal Kranske 7age 2 220 10078 320000 022 181 5 6.0 150 235 031403 181060 250 350 3 10,0 100 600 030215 350100 600 QD:
"'>J 10 8,0 75 1 043901 300 300 800 181 5 8,0 150 235 031410 181080 250 350 3 120 100 600 030222 350120 600 "'>J
wv (Va]
10 8,5 16 n 043963 300300 850 HSS Bi-Metal kronske Zage 2 25,0 110092 320 000 025 181 5 10,0 150 235 031427 181100 250 350 3 14,0 100 600 030239 350140 600
10 10,0 87 133 044144 300301000 . i . 181 5 120 380 460 031175 181120 450 350 3 16,0 100 600 030246 350160 600
Vpenjalo za hitro menjavo 1 10702 320 255 002
5 12,0 101 151 044199 300301200 SDS-plus (32-152) 181 5 14,0 380 460 031182 181140 450 350 3 18,0 100 600 030253 350180 600
5 125 101 151 044205 300 301250 181 5 16,0 380 460 03199 181160 450 350 3 20,0 100 600 030260 350200 600
Vpenjalo SW 11 (14-30) 1 110603 320300 0n
7 5 13,0 101 151 044212 300301300 181 5 18,0 380 460 031205 181180 450 350 3 22,0 100 600 030277 350 220 600 7
— -
Vpenjalo za hitro menjavo
< <
N 4 W11 (32-159) 1 110634 320 400 011 (] (] N
g 10 40 43 5 043420 300 300 400 II 180 10 30 33 61 020018 180 000 030 181 5 12,0 380 460 031175 181120 450 %
?\ 10 42 43 16 043444 300300 420 180 10 40 43 16 020025 180 000 040 181 3 120 530 600 031298 181120 600 %
10 45 47 80 043482 300300 450 HSS Bi-Metal kronskezage 2 290 10115 320000 029 180 10 50 52 86 020032 180 000 050 181 5 40 380 460 03182 181140 450
10 48 52 86 043529 300 300 480 180 10 6,0 57 93 020049 180 000 060 181 3 14,0 530 600 031304 181140 600
HSS Bi-Metal kronske zage 2 320 110139 320 000 032
10 50 52 86 043543 300 300 500 180 10 8,0 16 n 020063 180 000 080 181 5 16,0 380 460 031199 181160 450
10 60 57 % 043666 300300 600 HSS Bi-Metal kronske age 2 350 110153 320 000 035 0 10 100 8 120 020087 180000100 18] 5 180 380 460 (031205 181180 450
5 35 39 70 044755 300 320 350 180 10 12,0 96 151 020100 180 000 120 181 3 18,0 530 600 031328 181180 600
w w
E':J‘ |zz HSS Bi-Metal kronske Zzage 2 38,0 o177 320 000 038 |zz |zz %
5 1,0 12 34 044458 300320100 HSS Bi-Metal kronske Zage 2 510 10245 320000 051 183 3 15,0 90 033223 183 000 150 180 10 30 33 61 020018 180 000 030
5 15 18 40 044519 300 320150 183 3 20,0 90 033247 183 000 200 180 10 40 43 75 020025 180 000 040
5 20 2 49 044571 300320 200 Py | 183 3 25,0 90 033278 183 000 250 180 10 50 52 8 020032 180 000 050
5 25 30 57 044632 300 320 250 HSS Bi-Metal kronske Zage 1 60,0 110290 320 000 060 183 3 26,0 90 033285 183 000 260 180 10 6.0 57 93 020049 180 000 060
- 5 30 33 61 044694 300 320 300 183 3 30,0 90 033308 183 000 300 180 10 8,0 75 1 020063 180 000 080 =
8 5 32 36 65 044717 300320 320 HSS Bi-Metal kronske zage 1 64,0 110306 320 000 064 183 3 35,0 90 033315 183 000 350 180 10 10,0 87 120 020087 180 000100 8
a o
'-; 5 33 36 65 044731 300 320 330 183 3 40,0 90 033322 183 000 400 180 10 12,0 96 151 020100 180 000 120 '-;
) HSS Bi-Metal kronske Zage 1 68,0 110337 320 000 068 2
o [a's
(@] ﬁé ﬁ; ﬁé o
g e HSSBi-Metalkronske zage 1 830 1038 320000083 e e g
195 300800195 126 183 800 126 120 180 800 120
o,
21 320 800 024
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SVEDRI ZA LES | ZAGE INFORMACUE

SVEDRI ZA VRTALNA
KLADIVA

<
L
—
[a) L i, ) 5 _. . 1)
P i | l I | A
W
=2
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s s
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N 185 Moduli - stojala 100 Moduli - stojala
o
[a) 8 Ploscati svedri za les KEILBIT Rocne zage
< [128] [135]
)
D L2 L1 EAN EAN
e % B ossosy Wil 2. e % W 2.
2 mm o i o o
ﬁ /] /]
[4N]
> T
= 5 20 100 160 025136 185280 160 Rezervni list 3 530050 100 022 410
5 300 100 160 025143 185 300 160 Rezervni list 3 530098 100 022 440
5 320 100 160 025150 185320160 Tesarska zaga 3 530340 100112 415
5 35,0 100 160 025167 185 350 160 v 4 Sistem ureditve prodajnega mesta 170-171
n 5 380 100 160 025174 185 380 160 sobl ] 530142 100105 424 Kazalo vsebine 172-174
= abljasta zaga
= 5 400 100 160 025181 185 400 160 Obvladovanje kakovosti 175
N Tesarska zaga 3 530326 100 112 312
E (] www.keil.eu 176
Ro¢na zaga 3 530043 100 112 410
‘l-l>:. 5 10,0 100 150 025037 185100 150 9 Sploni pogoiji poslovanja 177
5 14,0 100 150 025068 185140150 Ro¢na zaga z dvojnim rezilom 3 530081 100 112 440 . .
Simboli 179
5 16,0 100 150 025075 185160 150 vy |
5 18,0 100 150 025082 185180150
Rezervni list 3 5301 100 015 427
5 200 100 150 025099 185200150
5 220 100 160 025105 185 220 160 Potezna Zaga MICRO 3 530296 100100 554
t'; 5 240 100 160 025112 185 240 160 Vrtna zaga 3 530135 100105 418
>r<\:l 5 250 100 160 025129 185250 160 Vrtna 7aga 3 530104 100105 427
ey |
10 6,0 100 150 025013 185 060 150 ﬁ%
10 8,0 100 150 025020 185080150 36 100 800 001
5 12,0 100 150 025044 185120 150
é 5 13,0 100 150 025051 185130 150
g
a s
o
o 103 185800103
@
N
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INFORMACLJE

ZA UCINKOVITO
PREDSTAVITVE IZDELKOV: MAXITOWER

% + 3-stransko vrtljivo stojalo
NAS SISTEM UREDITVE PRODAJNEGA MESTA + Prilagodljive moznosti sestave
+ Zasede malo povrsine prostora

«+ Visoka donosnost prostora

. Optimalna razstavna povrsina:
« 035mx15m

+ Skupna velikost:
« 052mx1,8m

PREDSTAVITVENI PANOJI KEIL

« Regalni sistem z moduli, optimizira izkoristek prodajne povrsine z « Skupnavisina: 2,77 m

modauli na 3 nivojih, omogoca postavitev vec izdelkov . $irina: na voljo od 1 metra dirine; Razsiritve v
« Regalni sistem modulov je mogoce oblikovati prilagodljivo korakih po 1 meter (preprosto dodajanje)
- Preprosta orientacija kon¢nemu uporabniku s sistemom barvnega « Globina: 47 cm

kodiranja in informacijah o izdelku

STOJALO KEIL o1 1| Y 1118
MINITOWER wy

« 4-stransko vrtljivo stojalo
« Prilagodljive moznosti sestave
« Zasede malo povrsine prostora

« Visoka donosnost prostora

- Optimalna razstavna povrsina:

« 17cmx60,5cm

« Skupna velikost:
i

+ 19cmx70cm

|

|||||--
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KAZALO VSEBINE

KAZALO VSEBINE

Opis

Adapterji za SDS-plus
Adapterji z RATIO-navojem
Dleta, konicasta
Dleta, lopatasta
Dleta RS, samoostrilna
Dleta, univerzalna kanalna
Dleta, vsa vpetja
Dleta, Zlebasta
Dleto za ploscice
Drzala za vija¢ne nastavke KEILBIT
Svedri za les HM TURBOWOOD
Svedri za les HM TURBOWOOD
HSS Bi-metal kronske Zage
HSS Bi-metal kronske Zage, elektrikarji 1
HSS Bi-metal kronske Zage, elektrikarji 2
HSS Bi-metal kronske Zage, monterji
HSS Bi-metal kronske Zage, vodovodarji
HSS DIN 1869 svedri, bruseni
HSS DIN 1897 vodilni svedri, bruseni, posebej kratki
HSS DIN 338 svedri, bruseni, deljena konica
HSS DIN 338 svedri, bruseni, deljena konica
HSS DIN 338 svedri, bruseni, deljena konica
HSS DIN 338 svedri, bruseni, deljena konica
HSS DIN 338 svedri, standardni
HSS DIN 338 svedri, standardni
HSS DIN 338 svedri, standardni
HSS DIN 338 svedri, standardni
HSS DIN 338 svedri, standardni, postruzeno vpenjalo
HSS DIN 340 svedri, bruseni, dolgi, deljena konica
HSS DIN 345 svedri, Morse konus
HSS DIN 8037 svedri z rezilom iz karbidne trdine
HSS grezilo 90° s pre¢no izvrtino
HSS grezilo 90° s pre¢no izvrtino
HSS kombinirani sveder KEILBIT
HSS kombinirani sveder KEILBIT + univ. bit-nosilec
HSS stopenjski svedri
HSS stopenjski svedri
HSS stozcasta grezila 90° DIN 335C
HSS stozcasta grezila 90° DIN 335C
HSS stozcasta grezila 90° DIN 335C
HSS stozcasta grezila 90° KEILBIT + rezalna
HSS svedri KEILBIT, bruseni
HSS svedri KEILBIT, bruseni

HSS svedri profilni/fasadni
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Skupina artiklov

265 Adapterji

259 Prebojne krone

500-509 Dleta
500-509 Dleta
500/501 dleta
500-509 Dleta
500-509 Dleta
500-509 Dleta
500-509 Dleta

800 Razli¢na orodja

184 Lesni svedri
184 Lesni svedri
320 Kronske Zage
320 Kronske zage
320 Kronske zage
320 Kronske Zage
320 Kronske zage
342 HSS svedri
303 HSS svedri
302 HSS svedri
302 HSS svedri
302 HSS svedri
302 HSS svedri
300 HSS svedri
300 HSS svedri
300 HSS svedri
300 HSS svedri
300 HSS svedri
340 HSS svedri
345 HSS svedri
310 HSS svedri
328 HSS svedri
328 HSS svedri
317 HSS svedri
317 HSS svedri
325 HSS svedri
325 HSS svedri
327 HSS svedri
327 HSS svedri
329 HSS svedri
329 HSS svedri
315 HSS svedri
315 HSS svedri
344 HSS svedri

Pakiranje

Izbori kompletov
Izbori kompletov
I1zbori kompletov

Izbori kompletov

I1zbori kompletov

SB-pakiranje
Izbori kompletov
Prodajni regal
SB-pakiranje

Izbori kompletov

Prodajni regal

I1zbori kompletov

I1zbori kompletov

I1zbori kompletov

Izbori kompletov

I1zbori kompletov

I1zbori kompletov

Stran

36
34
42
43
41
44
41-44
43
44
72
119
156
109-112
155
155
155
155
93
97
82-84
85
149-150
153
86-88
90
151-152
153
91
92
95-96
98
105
154
102
154
107
154
104
154
103
154
101
154
94

HSS svedri za les
HSS svedri za plocevino
HSS svedri za plocevino + rezalna pasta
HSS svedri, dvostranski, bruseni, deljena konica
HSS TIN DIN 338 svedri za kovino
HSS TIN DIN 338 svedri za kovino
HSS-E DIN 338 svedri kobalt, bruseni, deljena konica
HSS-E DIN 338 svedri kobalt, bruseni, deljena konica
HSS-E DIN 338 svedri kobalt, bruseni, deljena konica
HSS-E DIN 338 svedri kobalt, bruseni, deljena konica
HSS-G DIN 338 RN SPEEDER, svedri za kovino
Kombiniran komplet HSS — kamen - les
Lesni svedri
Lesni svedri
Lesni svedri KEILBIT
Mast za navoje, 120 g. Vrocinsko in vodoodporna
Mecasta zaga
Zaga za fini rez NEO
Opazni svedri, okrogel prijem
Ploscata dleta
Plo3cati svedri za les KEILBIT
Podaljsek za ploscate svedre KEILBIT
Potezna Zaga MICRO z listom za kovino
Prebojne krone z RATIO-navojem
Prebojne krone z RATIO-navojem
Prodajni regali 375 x 235 x 205
Risalna igla
Rocna Zaga z dvojnim rezilom
SDS-max dleta
SDS-max prebojni svedri
SDS-max svedri W2 TURBOKEIL X-oblika
SDS-max TURBOCLEAN svedri z odsesovanjem
SDS-plus dleta
SDS-plus Power-4CE
SDS-plus prijem za bite in KEILBIT
SDS-plus prijem za vrtalne glave
SDS-plus svedri KEILRAPID
SDS-plus TURBOHEAD Xpro RS
SDS-plus TURBOHEAD Xpro RS
SDS-plus TURBOHEAD Xpro RS
SDS-plus svedri MS5 TURBOKEIL
SDS-plus svedri MS5 TURBOKEIL
SDS-plus svedri MS5 VARIO
SDS-plus svedri W2 TURBOKEIL X-oblika
SDS-plus TURBOCLEAN svedri z odsesovanjem
SDS-plus univerzalni svedri MS5 GOLDKRAFT

186 lesni svedri
326 HSS svedri za plocevino
326 HSS svedri za plocevino
304 HSS svedri
311 HSS svedri
311 HSS svedri
307 HSS svedri
307 HSS svedri
307 HSS svedri
307 HSS svedri
312 HSS svedri
300 HSS svedri
180 Lesni svedri
180 Lesni svedri
187 Lesni svedri
250 prebojne krone
100 Ro¢ne Zage
100 Rocne Zage
350 Lesni svedri
500-509 Dleta
185 Lesni svedri
185 Lesni svedri
100 Rocne Zage
259 Prebojne krone
259 Prebojne krone
384 HSS svedri
800 Razli¢na orodja
100 Rocne Zage
501/503 Dleta
269 Svedri za udarna kladiva
270 Svedri za udarna kladiva
272 Svedri za udarna kladiva
500/502 Dleta
267 Svedri za udarna kladiva
264 Adapterji
264 Adapterji
256 Svedri za udarna kladiva
251 Svedri za udarna kladiva
251 Svedri za udarna kladiva
251 Svedri za udarna kladiva
253 Svedri za udarna kladiva
253 Svedri za udarna kladiva
255 Svedri za udarna kladiva
252 Svedri za udarna kladiva
272 Svedri za udarna kladiva

119 Univerzalni svedri

Izbori kompletov

SB-pakiranje

SB-pakiranje

Izbori kompletov

Prodajni regal

I1zbori kompletov

Izbori kompletov

Izbori kompletov

Moduli - stojala

I1zbori kompletov

I1zbori kompletov

123
106
154
100
80
81
76-78
79
146-147
153
99
156
121
156
124
33
138
136
130
42
128
129
137
31
32-35
135
108
136
41-44
29
23-24
27
41-44
14-15
37
37
22
12-13
160
141
17-20
142
21
16
28
50
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174

Opis

Strojni svedri grcarji, ozobljeni
Svedri, univerzalni, GOLDKRAFT
Svedri, univerzalni, GOLDKRAFT

Svedri, univerzalni, KEILBIT
Svedri, univerzalni, KEILBIT
Svedri za beton MS5 TURBOHEAD Xpro
Svedri za beton MS5 TURBOKEIL
Svedri za beton MS5 TURBOKEIL
Svedri za granit PRIMUS
Svedri za granit PRIMUS
Svedri za kamen OPAL
Svedri za kamen OPAL
Svedri za keramiko KERAMIK Diamant - suho
Svedri za keramiko KERAMIK Diamant - suho
Svedri za les, oblika LEWIS
Svedri za les, oblika LEWIS, vpetje SDS-plus
Svedri za opeko/keramiko s TSM HM-PL.
Svedri za opeko/keramiko s TSM HM-PL.
Svedri za steklo
Svedri za trde kamnine HARDTEC
Svedri za udarno vrtanje KEILER
Svedri za udarno vrtanje KEILER
Tesarska zaga
Tesarska zaga
Transportna vijacnica
Univerzalne vrtalne krone
Univerzalne vrtalne krone
Univerzalne vrtalne krone M16 GOLDCRAFT
Vbodna Zaga
Vodilni sveder GOLDCRAFT za vpenjalo M16
Vodilni sveder za vpenjalo M16
Vodilni svedri z RATIO-navojem
Vpenjalo M16 SDS-plus
Vpenjalo M16 SDS-plus TURBOKEIL komplet
Vpenjalo M16 3estrobno

Vrtalne krone M16

-
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Skupina artiklov

183 Lesni svedri
119 Univerzalni svedri
119 Univerzalni svedri
166 Univerzalni svedri
166 Univerzalni svedri
238 Svedri za udarno vrtanje
258 Svedri za udarno vrtanje
258 Svedri za udarno vrtanje
154 Svedri za udarno vrtanje
154 Svedri za udarno vrtanje
190 Svedri za udarno vrtanje
190 Svedri za udarno vrtanje
786 Svedri za keramiko/opeko
786 Svedri za keramiko/opeko
181 Lesni svedri
182 Lesni svedri
151 Svedri za opeko/keramiko
151 Svedri za opeko/keramiko
130 Svedri za steklo
168 Svedri za kamen
150 Svedri za udarno vrtanje
150 Svedri za udarno vrtanje
100 Ro¢ne Zage
100 Rocne Zage
259 Prebojne krone
715 Vrtalne krone
715 Vrtalne krone
719 Vrtalne krone
100 Rocne Zzage
719 Vrtalne krone
715 Vrtalne krone
259 Prebojne krone
713 Vrtalne krone
714 Vrtalne krone
712 Vrtalne krone

710 Vrtalne krone

Pakiranje

I1zbori kompletov

Izbori kompletov

I1zbori kompletov

Izbori kompletov

Izbori kompletov

Izbori kompletov

I1zbori kompletov

Izbori kompletov

Izbori kompletov

Stran

127
48
144
58
145
59
60
145
61
145
64
145
54
144
125
128
52
144
56
51
62-63
145
135
135
32
65
144
66
137
67
71
33
71
72
70
69

OBVLADOVANJE KAKOVOSTI

SVEDRI KEIL: OD MOJSTROV ZA MOJSTRE - RAZVITI ZA NAJVISJE ZAHTEVE IN
TESTIRANIV EKSTREMNIH POGOJIH!

Vsi svedri Keil za kamen in beton ustrezajo najvisjim zahtevam in pri njihovem razvoju prestanejo najbolj kompleksna testiranja
in testne metode. Vase zahteve so nasa spodbuda, da na trg plasiramo samo prvovrstne izdelke in nenehno izboljSujemo lastne
standarde. Najbolj vidna je ta trditev na primeru svedrov SDS-plus za udarna kladiva: dokler ni doseZen tako imenovan nominalni
premer (spodnja meja), je sveder izvrtal veliko metrov v betonu C3545.

Primer SDS-plus MS5 TURBOKEIL

Nominalni-@ [ — Izvrtine &

(mm) 100 mm
Kakovost betona: (35/45 5 15 "
Udarno kladivo: 2 kg. udarno kladivo SDS-plus 6-7 10,0 100
Preizkus vrtanja:  na globini (AL) 8 15,0 150
Vrtanje: ro¢no ali CNC-vrtalni stroj >8 200 200

Zahtevek za nadomestilo pri reklamacijah (nominalna zivljenjska doba)

Ali je zahtevek za nadomestilo utemeljen in ali je doseZena spodnja nominalna zZivljenjska doba, preverimo glede na obrabo tako
imenovanega vpenjalnega dela in spirale svedra (merjeno priblizno 5-15 mm za karbidno trdino). Ce je zahteva utemeljena in ni
dosezena spodnja nominalna Zivljenjska doba, bomo sveder zamenjali.

SVEDRIKEIL, 1 x 1:

nekaj nasvetov, na osnovi katerih lahko sami preverite nekaj tock pred zahtevkom za nadomestilo in testiranjem s strani Keil-a!

Preverite Zig proizvajalca
Svedri KEIL imajo Stevilko proizvajalca PGM 40. Pri drugih Stevilkah se obrnite na ustreznega
proizvajalca.

Poskodovan vpenjalni del
Ce je vpenjalni del svedra deformiran, je obi¢ajno napaka na vpenjalnem delu glave stroja, potrebno je
popravilo stroja. Zahteva za reklamacijo svedra ni upravic¢ena.

Razbita karbidna ploscica

Izpad karbidne ploscice
Sveder je bil po lomu karbidne plos¢ice Se naprej uporabljan v kamnu in betonu. V tem primeru jezamenjava,
Ce je ta dogodek pred dosezeno ocenjeno nominalno Zivljenjsko dobo, zatem ne vec.

Lom vijac¢nice

Ce se lom pojavi pred dosegom dolo¢ene minimalne nominalne Zivljenjske dobe, jezamenjava, zatem
ne vec.

-
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Ce pride do poskodbe karbidne plos¢ice pred dosezeno spodnjo mejo nominalnega premera, je zahtevek za
odskodnino upravicen. Po dosezeni spodnji meji zahtevek ni upravicen, Zivljenjska doba svedra je doseZena.
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www.keil.eu

www.keil.eu

Na nasi spletni strani boste nasli vse informacije o nasih izdelkih in storitvah, ki so jasno predstavljene v vec jezikih.
Poiscite vse podatke o nasih izdelkih, oglejte si videoposnetke izdelkov in se pozanimajte o novih izdelkih in promocijah!

Z nasimi interaktivnimi in intuitivnimi orodji, kot sta »Product Finder« ali »Drive Finder«, boste vedno z lahkoto nasli to¢no tisto pravo
orodje za svoje potrebe - vse iz enega samega vira!

SURT PROOLCT KEL EREEEN SERVEE (R P VAR A Wen Q-

KEIL - LEISTUNGSSTARKE WERKZEUGE FUR
KLUGE KOPFE

www.keil.eu
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SPLOgNl POGOJI POSLOVANJA Veljavnost od 01.11.2019

1. Podrocje uporabe

1. Nase dobave in storitve se opravljajo izklju¢no na podlagi naslednjih pogojev. Splosni pogoji in Pogoji veljajo
tudi za vse prihodnje pogodbe in transakcije s partnerjem. Pogoji in dolocila partnerja, ki jih izrecno ne priznavamo,
nimajo veljavnosti.

2.Ti splo3ni pogoji poslovanja veljajo samo za podjetnike, pravne osebe javnega prava in posebne sklade javnega
prava. pravne osebe javnega prava in posebni skladi javnega prava v smislu ¢lena 310(1) nemskega civilnega
zakonika (BGB).

I1. Splo3ne dolo¢be

1. Pogodba se Steje za sklenjeno, ¢e izrecno sprejmemo narocilo ali posljemo naro¢eno blago, ali ¢e partnerjevega
narocila ne zavrnemo pisno takoj, najpozneje pa v 14 dneh.

2.informacije in ilustracije v brosurah in katalogih so priblizne vrednosti, ki so obi¢ajne v panogi, razen ¢e so razen
¢e smo jih izrecno dolodili kot zavezujoce.

11l. Dolgoroéne pogodbe in pogodbe o odpokli ilagodi db

1. Pogodbo za nedolocen ¢as lahko odpove vsaka pogodbena stranka z dvomesecnim odpovednim rokom.

2.¢e v primeru dolgoro¢nih pogodb (pogodbe z rokom trajanja ve¢ kot 12 mesecev in pogodbe za nedolocen ¢as)
obstaja znatna stroskov materiala ali energije, ima vsaka pogodbena stranka pravico do razumne prilagoditve cene,
pri ¢emer uposteva razumno prilagoditev cene ob upostevanju teh dejavnikov.

3. Ce zavezujoca koli¢ina narotila ni bila dogovorjena, bomo svoj izra¢un opravili na podlagi nezavezujoce kolicine,
ki jo partner pricakuje za dolo¢eno obdobje. nezavezujoca koli¢ina narocila, ki jo partner pricakuje v dolo¢enem
obdobju (ciljna koli¢ina). Ce partner kupi manj kot od ciljne koli¢ine, smo upravi¢eni do ustreznega povisanja cene
na enoto. Ce partner kupi ve¢ kot cilino koli¢ino, ustrezno znizati ceno na enoto, ¢e je partner obvestil o dodatnih
zahtevah vsaj dva meseca pred dobavo.

vsaj dva meseca pred porodom.

4. pri pogodbah o dobavi na poziv nam je treba zavezujoce koli¢ine sporociti s pozivom vsaj 2 meseca pred
datumom dobave, razen ¢e ni drugace dogovorjeno. vsaj 2 meseca pred datumom dostave. Dodatni stroski, ki
nastanejo zaradi zamude pri klicu ali naknadnih sprememb naknadne spremembe razpisa glede ¢asa ali koli¢ine
krije partner. v zvezi s tem je odlocilen na3 izracun

5. Zaradi bistvenih sprememb, dodatnih zahtev ali dodatnih specifikacij izvedbe po sklenitvi pogodbe morata oba
obe stranki ustrezno prilagodita prejemke, roke in opis uspesnosti. To velja za To velja tudi za tehnicne tezave, ki jih
ob sprejemu narodila ni bilo mogoce predvideti.

IV. Zaupnost

1.Vsaka pogodbena stranka uporablja vse dokumente (vklju¢no z vzorci, modeli in podatki) in znanje, pridobljeno v
poslovnem razmerju, samo za skupno poslovno razmerje, samo za namene, ki jih skupaj zasledujemo, in jih z enako
skrbnostjo ohranjamo v tajnosti pred tretjimi osebami. kot lastne dokumente in znanje do tretjih oseb, ¢e jih drugi
pogodbeni partner oznaci kot zaupne jih oznaci kot zaupne ali ima ociten interes, da ostanejo zaupni. Ta obveznost
Ta obveznost se zatne ob prvem prejemu dokumentov ali znanja in velja neomejeno dolgo.

2. Obveznost ne velja za dokumente in znanje, ki so splosno znani ali so bili pogodbenici znani ze v ¢asu prejema,
ne da bi druga pogodbenica ki je pogodbenici znana ze ob prejemu, ne da bi bila dolzna ohraniti tajnost, ali ki je
pozneje tretja oseba, ki je upravi¢ena do razkritja takih informacij ali ki jih razkrije pogodbena stranka prejemnica,
ne da bi izkoristila brez uporabe dokumentov ali znanja druge pogodbenice, ki morajo ostati tajni.

V. Risbe in opisi, vzorci in proizvodna sredstva

1. e ena od pogodbenih strank drugi predlozi risbe ali tehni¢no dokumentacijo v zvezi z blagom, ki ga je treba
dobaviti, ali v zvezi z njegovim.

2. proizvodni stroski za vzorce in proizvodna sredstva (orodja, kalupe, 3ablone itd.), ¢e ni drugace dogovorjeno,
znasajo drugace dogovorjeno, se zaratuna loceno od blaga, ki ga je treba dostaviti. To velja tudi za proizvodna
sredstva ki jih je treba zaradi obrabe zamenjati ali popraviti.

3. ¢e partner prekine ali prekine sodelovanje v obdobju izdelave vzorcev ali sredstev za sodelovanja med obdobjem
proizvodnje vzorcev ali proizvodnih sredstev, nosi vse proizvodne stroske, ki so nastali do takrat, partner.

4. proizvodna sredstva ostanejo v nasi lasti, tudi ¢e jih je partner placal, vsaj do poravnave pogodbe o dobavi. v nasi
lasti. Nato ima partner pravico zahtevati vrnitev proizvodnih sredstev, e je bil dosezen sporazum o ¢as odjave je bil
sporazumno dolocen in partner je v celoti izpolnil svoje pogodbene obveznosti.

pogodbene obveznosti v celoti.

5. proizvodna sredstva, povezana s stranko, lahko za dobavo tretjim osebam uporabimo le s predhodnim pisnim
soglasjem nasega partnerja. za oddajo v podizvajanje tretjim osebam le s predhodnim pisnim soglasjem nasega
partnerja.

VI. Cene in plaéilni pogoji

1. Nade cene so navedene v evrih in vklju¢ujejo DDV, embalaZo, prevoz, postnino in zavarovanje.

2. partner se strinja, da ga bomo samodejno dostavili v embalaznih enotah, ki so navedene v katalogu.

3. vsi racuni zapadejo v placilo ob prejemu in prevzemu blaga, razen ¢e ni drugace dogovorjeno. je bila izvedena.
Glede posledic zamude pri placilu se uporabljajo zakonske dolocbe.

4. &e smo nesporno dobavili delno pomanijkljivo blago, je nas partner kljub temu dolzan placati kljub temu dolzan
placati za del brez napak, razen ¢e ga delna dobava ne zanima.

5. partner lahko pobota samo nasprotne terjatve, ki so postale pravnomocne ali nesporne. Na naslov

uveljavljati pridrzno pravico, ¢e njegova nasprotna tozba temelji na istem pogodbenem razmerju. pogodbeno
razmerje.

6. primeru zamude pri placilu smo upravi¢eni zara¢unati zamudne obresti po ustrezni zakonski obrestni meri v skla-
du z 2. odstavkom 288. ¢lena, 247 BGB (8 odstotnih tock nad ustrezno osnovno obrestno mero). Trditev o nadaljnjih
$koda, ki je nastala zaradi neizpolnitve obveznosti, ostane nedotaknjena.

7.v primeru zamude pri placilu lahko po pisnem obvestilu partnerja do prejema placil prekinemo izvajanje svojih
obveznosti. do prejema placil.

8. Ceki se sprejmejo samo na racun izpolnitve in pod pogojem, da so ustrezno unovéeni.

9. ¢e se po sklenitvi pogodbe izkaze, da je nas zahtevek za placilo ogrozen zaradi partnerjevega pomanjkanja
partnerjeva nezmoznost placila, smo upravi¢eni zadrzati izvedbo in partnerju dolo¢iti ustrezno

rok, v katerem mora opraviti placilo hkrati z dostavo ali zagotoviti vars¢ino. V primeru zavrnitve s strani partnerja ali
neuspesnega izteka roka imamo pravico odstopiti od pogodbe in zahtevati zahtevati povracilo skode.

VII. Dostava, odprema, prenos tveganja

1. Ce ni drugace dogovorjeno, dobavljamo "EXW Engelskirchen" (Incoterms 2010). Odlo¢ilnega pomena za sklad-
nost z datum dobave ali rok dobave je nase obvestilo o pripravljenosti za odpremo ali prevzem. Ce ni posebnega
prevozno sredstvo in prevozno pot.

2. Rok dobave zacne teci z odposiljanjem nase potrditve narocila in se razumno podaljsa, ¢e so izpolnjeni pogoji iz
oddelka XII.

3. Delne dobave so dovoljene v razumnem obsegu. Zanje se izstavi racun. se zaracuna loceno.

4. v okviru tolerance 10 odstotkov celotne koli¢ine narocila, pri izdelkih po meri so dovoljene presezne ali kratke
dobave zaradi proizvodnje. za izdelke, izdelane po meri, so dovoljeni. Skupna cena se spremeni v skladu z njihovim
obsegom.

5. Partner mora blago, ki je prijavljeno kot pripravljeno za odpremo, nemudoma sprejeti. V nasprotnem primeru
smo upraviceni, da jih odposljemo. po lastni presoji ali jih shraniti na stroske in tveganje partnerja.

6. najpozneje z izrocitvijo Zeleznici, Spediterju ali prevozniku ali z zacetkom skladi3cenja. v tovarni ali skladi3cu,
tveganje preide na partnerja, tudi ¢e smo prevzeli dobavo. dostavo.

7. vse posiljke z neto vrednostjo blaga 250, € ali vec se odposiljajo brezpla¢no po domicilu v Zvezni republiki
Nemciji, vklju¢no z embalaZo. vklju¢no z embalazo. Naceloma se zaracunajo stroski hitre ali ekspresne dostave.

Vse postne in pristojbine za paketne storitve so frankirane. Ce je vrednost blaga manjsa od 250, €, se zara¢una
prevoznina.

VIIl. Zamuda pri dostavi

1. ¢e lahko predvidimo, da blaga ne bo mogoce dostaviti v dobavnem roku, o tem takoj pisno obvestimo partnerja.
nemudoma pisno obvestiti o razlogih za to in, ¢e je mogoce, navesti pri¢akovani rok dostave.

datum dostave, ce je to mogoce.

2. Ce dobava zamuja zaradi okolié¢in, navedenih v ¢lenu XII, ali zaradi dejanja ali opustitve dejanja s strani partnerja,
se ustrezno podaljia rok dobave. partnerja, se odobri okolid¢inam primerno podaljsanje dobavnega roka.

3. Partner ima pravico odstopiti od pogodbe le, ¢e smo za neupostevanje datuma dobave odgovorni miin ¢e je
partner datum dostave in nam je neuspe$no dolocil razumen rok za odlog.

IX. Ohranitev naslova

1. Lastninsko pravico na dobavljenem blagu obdrzimo do poravnave vseh terjatev, vklju¢no s prihodnjimi, ki
izhajajo iz poslovnega razmerja s partnerjem. ki izhajajo iz poslovnega razmerja s partnerjem. Ce med nami in part-
nerjem obstaja razmerje na teko¢em racunu, obdrzimo lastninsko pravico na blagu do placila terjatev, ki izhajajo iz
potrjenega stanja na teko¢em racunu.

2. Partner je upravicen do prodaje tega blaga v okviru obicajnega poslovanja in izterjave terjatev,

¢e pravocasno izpolni svoje obveznosti iz poslovnega odnosa z nami. Ce partner terjatev v razmerje tekocega racu-
na s svojim pogodbenim partnerjem, Ze zdaj odstopi svojo terjatev iz v smislu ¢lena 355 nemskega trgovinskega
zakonika (HGB) v visini nasih zapadlih terjatev. Ce se rezervirano blago ponovno proda se blago ponovno proda
skupaj z drugim blagom, se vnaprejsnja cesija razsiri le do visine vrednosti blaga. blago s pridrzkom lastninske

pravice. Vendar pa partner ne sme zastaviti rezerviranega blaga ali ga prenesti v zavarovanje. Je dolzan zavarovati
nase pravice v primeru kreditirane nadaljnje prodaje rezerviranega blaga.

3. vse zahtevke in pravice, ki izhajajo iz prodaje ali, kjer je to primerno, zakupa blaga, na katerem imamo lastninsko
pravico, partnerju. blago, do katerega smo upraviceni kot jamstvo, nam partner odstopi tukaj in zdaj. Sprejemamo
sprejemam nalogo.

4. v primeru kriitev obveznosti s strani partnerja, zlasti v primeru zamude pri placilu, smo po neuspesnem izteku
razumnega dodatnega roka, ki je bil partnerju odobren za izpolnitev obveznosti, upravi¢eni

e je rok, ki ga je partner dolocil za izpolnitev, potekel brez uspeha, imamo pravico odstopiti od pogodbe in prevze-
ti blago nazaj. dolo¢be o nespremenljivosti dolocitve roka ostanejo nespremenjene. Partner je dolzan predati blago.
Imamo pravico odstopiti od pogodbe, ¢e je vlozen predlog za zacetek postopka zaradi insolventnosti partnerja.

5. Upraviceni smo, da preklicemo dovoljenja za nadaljnjo prodajo in izterjavo odstopljenih terjatev, e partner ne
izpolni svojih terjatve, ¢e partner ne izpolni svojih placilnih obveznosti iz zbranih prihodkov, zamuja s placilom je v
zamudi s placilom, je bil vioZzen predlog za zacetek postopka v primeru insolventnosti ali so bila placila prenehajo
placila.V tem primeru mora partner na naso zahtevo po preklicu pooblastila za zbiranje odstopljene terjatve in
njihove dolznike, obvestiti dolznike o odstopu ter nas obvestiti o

dolznike o odstopu ter da nam zagotovijo vse informacije, ki jih potrebujemo za izterjavo terjatev, in da nam izrocijo
vse dokumente. izrocitev dokumentov.

6. Partner v nasem imenu vedno opravi kakrino koli obdelavo ali ravnanje z blagom, ki je predmet pridrzka
lastninske pravice, ne da bi nam zaradi tega nastale kakrine koli obveznosti. obveznosti, ki izhajajo iz tega. Ce je re-
zervirano blago predelano ali nelocljivo pomesano z drugimi predmeti, ki nam ne pripadajo, se nelo¢ljivo pomesani
z drugimi predmeti, ki nam ne pripadajo, pridobimo solastnino na novem predmetu v razmerju med fakturirano
vrednostjo rezerviranega blaga in drugimi predelanimi ali vrednost rezerviranega blaga za druge predelane ali
zmesane predmete v ¢asu predelave ali mesanja. mesanje. Ce je nase blago zdruzeno ali nelo¢ljivo pomesano z
drugimi premi¢nimi predmeti v enotno ali nelocljivo pomesani in ¢e se druga postavka Steje za glavno postavko,
nam partner prenese sorazmerni delez

sorazmerno solastnino, kolikor mu pripada glavna stvar. Partner za nas hrani premozenje ali solastnino na varnem.
brezpla¢no za nas. Za blago, ki nastane s predelavo, kombiniranjem ali mesanjem, velja enako kot za rezervirano
blago. enako kot za blago, za katero velja pridrzek lastninske pravice.

7. partner nas mora nemudoma obvestiti o kakr3nih koli prisilnih izvr3ilnih ukrepih tretjih oseb na rezervirano
blago, na terjatve, prenesene na nas, ali na druga zavarovanja. drugih vrednostnih papirjev, nas mora partner o tem
nemudoma obvestiti in nam izro¢iti dokumente, potrebne za posredovanje. potrebno za intervencijo. To velja tudi
za zasege ali druge pravne ali dejanske omejitve s strani tretjih oseb. s strani tretjih oseb. Partner je dolzan tretjo
osebo obvestiti o nasem pridrzku lastninske pravice.

8. Ce vrednost obstojecih vrednostnih papirjev presega zavarovane terjatve za vec kot 10 odstotkov, smo dolzni na
zahtevo partnerja v tem obsegu sprostiti vrednostne papirje po lastni izbiri.

9. ¢e se prodano blago vnese na obmogje veljavnosti druge drzave, mora partner na lastne stroske pred za¢etkom
dobave na lastne stroske preveri, ali je pravni sistem drzave, v katero se blago posilja drzave, v katero se blago posil-
ja, ima pridrzek lastninske pravice, primerljiv z dolo¢bami te klavzule IX. IX.V zvezi s tem je partner dolzan sprejeti
vse ukrepe, dejanja in aktivnosti, ki jih je dolzan izvesti. potrebno in izvedljivo za zavarovanje nase lastninske pra-
vice na prodanem blagu. prodano blago. V ta namen se zavezujemo, da bomo partnerja podprli pri vseh zakonsko
zahtevanih ukrepih in mu zagotovili potrebne ter partnerju pisno zagotoviti potrebne informacije in dati na voljo
ustrezne dokumente. dokumente, ki so na voljo partnerju. Partner nam odgovarja za kakrsno koli $kodo, ki nastane
zaradi tega, ker da ni zadostnega zavarovanja nase lastninske pravice na prodanem blagu ali da pridrzek lastninske
pravice v skladu s to klavzulo

v skladu s to klavzulo IX. v celoti ali delno ne priznava pravo drzave, v katero je bilo prodano blago pripeljano, ni
prepoznana.

X. Materialne napake, ilao garancija, i rok

1. Kakovost blaga je odvisna izklju¢no od dogovorjenih tehni¢nih dobavnih specifikacij. Spletna stran Tveganje
glede primernosti blaga za predvideno uporabo nosi partner. Odlo¢ilnega pomena za dolo¢itev

stanje blaga v skladu s pogodbo je trenutek prenosa tveganja v skladu s poglavjem VII. 6.

2. partner mora takoj po prihodu na namembni kraj pregledati blago, ki smo ga dostavili, glede napak ali poman-
jkljivosti, tudi ¢e so bili odvzeti vzorci. za napake ali pomanjkljivosti, tudi ¢e so bili poslani vzorci. Dobava ali storitev
se Steje za odobreno, ¢e ¢e nas o prepoznavnih napakah ali napakah, odkritih med pregledom, ne obvestite brez
krivdnega odlasanja. Partner nas mora o skritih napakah obvestiti brez krivdnega odlasanja po njihovem odkritju,
vendar najpozneje v enem letu po prejemu blaga. eno leto od prejema blaga in hkrati izro¢i blago, ki je predmet
pritozbe. Odlocilno je datum posiljanja obvestila o napaki odlocilen za upostevanje roka.

3. dati nam je treba moznost, da ugotovimo o¢itano napako. Blago, ki je predmet pritozbe, nam je treba vrniti. Ce je
obvestilo o napaki upravi¢eno, prevozne stroske krijemo mi. Ce partner obveznosti ali spremeni e reklamirano bla-
go brez nasega soglasja, izgubi vse pravice do brez nasega soglasja, izgubi vse zahtevke iz naslova stvarnih napak.
4. Nase jamstvo je sprva omejeno na odpravo napak ali nadomestno dobavo po nasi presoji. V ta namen

partner nam mora za to dati primeren ¢as in priloznost. Ce popravila ali nadomestne dobave niso uspesne ali ¢e
odstranitev ali ¢e zavrnemo odpravo napake zaradi nesorazmerno visokih stroskov, lahko partner

partner lahko zahteva znizanje cene ali odstopi od pogodbe. Povracilo stroskov se stroski povecajo, ker je bilo blago
po nasi dostavi prepeljano v drug kraj, razen e je napaka po nasi dostavi, razen ce je to v skladu s predvideno
uporabo blaga. Pravica Partnerjeva pravica do naknadne izpolnitve v primeru nepomembnih napak je izkljucena.
5.za stvarne napake, ki so posledica neprimerne ali nepravilne uporabe, napa¢ne montaze ali zagona s strani
partnerja ali tretjih oseb, obicajno s strani partnerja ali tretjih oseb, obicajne obrabe, nepravilnega ali malomarnega
ravnanja, nismo odgovorni. ali za posledice neustreznih sprememb ali popravil, ki jih partner ali tretje osebe
opravijo brez nasega soglasja. ali popravila, ki jih opravi partner ali tretje osebe brez nasega soglasja. Enako velja za
napake, ki le neznatno zmanjsujejo vrednost ali le neznatno.

6. zahtevki zaradi stvarnih napak zastarajo eno leto po prenosu tveganja. To ne velja, ¢e so z zakonom predpisana
dalj$a obdobja, zlasti daljsa obdobja, zlasti za napake na stavbi in za blago, ki se uporablja v stavbi v skladu z
njegovo obicajno uporabo. uporabljen za stavbo in je povzrocil njeno pomanjkljivost. V primerih v primerih regresa
za dobavo pri nakupu potro$niskega blaga se zastaralni roki v skladu z §5 478, 479 BGB.

7.zakonske pravice partnerja do regresa zoper nas obstajajo le, ¢e partner s svojo stranko ni sklenil nobenih
pogodb, ki bi ki presegajo zakonsko dolocene zahtevke za napake. Za podrocje uporabe X. 4, stavek 4, se ustrezno
uporablja za obseg regresnih zahtevkov. 8. Doloc¢be te klavzule X ne vplivajo na ¢len 444 nemskega civilnega
zakonika (BGB).

XI. Drugi zahtevki, odgovornost

1.V skladu z naslednjimi dolo¢bami odgovarjamo za $kodo - ne glede na pravno podlago - ¢e smo jih krivdno
povzrotili mi, nas zakoniti zastopnik ali pooblas¢enec.

2.v primeru naklepa, hude malomarnosti in v primeru lahke malomarnosti pri pokodovanju Zivljenja, telesa ali
zdravja smo odgovorni - zizjemo naslednjega stavka - brez omejitev. Nasa odgovornost v primeru hude malo-
marnosti je omejena na tipi¢na 3koda, ki jo je bilo mogoce predvideti ob sklenitvi pogodbe, razen ¢e je ta Skoda
posledica poskodbe Zivljenja, telesa ali zdravja. poskodbe Zivljenja, telesa ali zdravja.

3.v primeru lahke malomarnosti velja naslednje: Nasa odgovornost za majhno malomarnost je omejena - z iziemo
izklju¢ena - razen krsitve temeljnih obveznosti. V nasprotnem primeru je nasa odgovornost za majhno malomarn-
ost omejena na predvidljive tipi¢na skoda, ki jo je bilo mogoée predvideti ob sklenitvi pogodbe.

4. Zakonske dolocbe o odgovornosti, ki ne temeljijo na krivdi, zlasti odgovornost na podlagi zakona o odgovornosti
za proizvode, ostanejo nespremenjene, ostanejo nespremenjene. Brez omejitev odgovarjamo, ¢e so terjatve
partnerja do nas ze nastale. so nastale Ze pred sklenitvijo pogodbe.

5. Pravice partnerja iz naslova garancije ali zamude pri dobavi ostanejo nespremenjene.

6. Ne odgovarjamo za 3kodo, ki nastane zaradi nepravilne uporabe in skladi$¢enja, napa¢ne namestitve ali naravne
obrabe.

7. e je odskodninska odgovornost do nas izkljucena ali omejena, to velja tudi za osebno odskodninsko odgovorn-
ost. osebna odgovornost za $kodo nasih zaposlenih, zastopnikov in posrednikov. nadomestni zastopniki.

XL Visja sila

Visja sila, delovni spori, nemiri, uradni ukrepi, nezmoznost dobave nasih dobaviteljev in drugi nepredvidljivi
dobavitelji in drugi nepredvidljivi, neizogibni in resni dogodki razre3ujejo pogodbene stranke od svojih obveznosti
izpolnjevanja za ¢as trajanja motnje in v obsegu njenega ucinka. To velja tudi, ¢e se ti dogodki zgodijo v ¢asu
nastopi v ¢asu, ko je zadevna pogodbena stranka v zamudi, razen e je zamudo povzrocila namerno ali iz hude ma-
lomarnosti. je zamudo povzrocil namerno ali iz hude malomarnosti. Pogodbeni stranki morata v mejah razumnega
informacije in v dobri veri prilagoditi svoje obveznosti spremenjenim okolis¢inam. v dobri veri..

XIIl. Kraj izvajanja, pristojnost in pravo, ki se uporablja

1. Ce v potrditvi narotila ni navedeno drugace, je na$ poslovni sedez kraj izpolnitve.

2. zavse pravne spore, tudi v primeru ¢eka, je pristojen nas sedeZ. Prav tako smo prav tako upravicen do pravnih
ukrepov na registriranem sedezu partnerja.

3. Za pogodbeno razmerje velja izklju¢no nemsko pravo. Konvencija ZN o pogodbah o mednarodni prodaji blaga
(CISG) je izklju¢ena. izklju¢eno.

KAZALO VSEBINE
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Premer svedra

Mera v palcih

Delovna dolzina

Celotna dolzina

4-/2-rezni

Premer vpenjala

Sestrobno vpenjalo
dolzine

Drzalo kljuca

Sirina

DolzZina adapterja

Metri¢ni navoj

Konusno vpetje

Delovna dolzina zage
(L2)

Zob / palec

Primerno za / Ustrezno za

Vsebina paketa

Stevilo enot

Vsebina po artiklu

Korak

Tip

Sifra / velikost

Koda EAN

Sifra za narocilo
(katalogu)

VPETJE

PAKIRANJE
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SDS-plus

SDS-max

Cilindri¢no

Sestrobno

Vpetje za vijacne
nastavke (C 6,3)

Vpetje za vija¢ne
nastavke (E 6,3)

ROTASTOP

Konus

Koni¢no

M14

PVC etui

PVC tulec

Obesalo

PVC tulec

Kvadratna PVC embalaza
(vsebina 1 kos)

Kvadratna PVC embalaza

Kartonska embalaza

Transparentno pakiranje

Izbor (seti) svedrov

Kovcek

Moduli

Ostala pakiranja

Raven 1
Ravene 2

Raven 3

ZA UPORABO MATERIALOV

OSTALE INFORMACLE
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STAINLESS STEEL
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Opeka

Beton / Zelezobeton

Naravni kamen

Umetni kamen

Jeklo / jeklena litina / ostale
kovine

Nerjavece jeklo

Mehek les

Trd les

PVC/ akril

Steklo

Keramika

Opeka / zgana glina

TURBOHEAD Xpro

TURBOKGeil 4-rezna
vodilna konica

TURBOKEIL vodilna konica
2-rezna

TURBOCLEAN vodilna
konica 3-rezna

SDS-Plus POWER-4 CE
4-rezna

Vodilna konica 130
2-rezna

S karbidnimi trdinami

Znak PGM

Ni za udarno vrtanje

Maks. 1500 vrt./min

Diamantni nanos

Mokro vrtanje

Suho vrtanje

Stran v katalogu
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